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Ekonomisk information kommer att ges vid féljande tillfallen under 2002-2003:

Delarsrapport for perioden maj-juli:
Halvarsrapport for perioden maj-oktober:
Delarsrapport for perioden november-januari:
Bokslutskommuniké for verksamhetsaret 02/03:

Aktieagarkontakt

2002-09-19
2002-12-19

2003-03-26
2003-06-26

Ansvarig for aktiedgarkontakter ar Peter Heidlund. Thenberg & Kinde lamnar fort-
I6pande kursinformation om de bolag som handlas pa Goteborgs OTCista via SIX och
Reutersystemen samt dver internet, www.thenberg.se. Morphics pressreleaser distri-
bueras genom Waymaker. Arsredovisning, rapporter och pressreleaser kan bestéllas
direkt fran Morphic pa adress Morphic Technologies AB, Stigbergsliden 5B,

414 63 Goteborg, per telefon 031-704 58 65 eller via e-post info@morphic.se.
Samtlig information finns dven utlagd pa foretagets webbplats, www.morphic.se.
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Detta ar Morphic
Morphic Technologies utvecklar och
marknadsfor teknik och system-
|6sningar for precisionsstyrning av
extrema dynamiska krafter. Losning-
arna skall framst anvandas for kost-
nadseffektiv produktion av kvalitets-
komponenter i stora serier. Kunder-
na aterfinns foretradesvis inom verk-
stadsindustrin.

Morphic ar sedan slutet av 2000
inofficiellt noterat pa Goteborgs
OTC- lista. Huvudkontoret dr beldget
i Goteborg och antalet medarbeta-
re uppgar till tio personer.



Verksamhetsaret i sammandrag

Maj 2001

Samarbetsavtal med tyskt foretag kring bransleceller

Samarbetet galler utnyttjande av Morphic Technologies produktionsteknik for att pa ett rationellt och
kostnadseffektivt satt producera och tillverka brénslecellsplattor. Plattorna star for en ansenlig del av
kostnaderna vid tillverkning av branslecellssystem och rationell storvolymtillverkning ar darfor helt
avgorande for kommersialiseringen av brdnsleceller inom en rad omraden.

Juli 2001

Leverans av bestillt produktionssystem for kapning
Under sommaren 2001 levererades Morphic Technologies forsta produktionssystem for kapning.
Maskinsystemet har sedan dess producerat ca 10 miljoner komponenter.

December 2001

Intressebolag etablerat i Tyskland

Tillsammans med tva av foretagets kunder initierades i december 2001 ett renodlat
produktionsbolag i Tyskland, PPM Cutting Service GmbH, for precisionskapning av komponenter.
Verksamheten planeras att paborjas under 2002.

Januari 2002

Samarbetsavtal med Volvo Technology Transfer

| januari 2002 ingick Morphic Technologies och Volvo Technology Transfer (VTT) ett strategiskt
samarbetsavtal kring Morphic Technologies teknik for produktion av branslecellselement. VTT
investerade samtidigt 5,5 Mkr i Morphic Technologies, motsvarande 10 procent av bolagets kapital.

Genombrottsorder pa produktionssystem for formning

Samma manad mottogs dven en forsta order pa ett komplett formningssystem. Ordern &r vard 5 Mkr.
Bestallare ar det tyska materialteknikféretaget Powder Light Metals GmbH. Arbetet med att
gemensamt utforma produktionssystemet pabdrjades under varen 2002.

Februari 2002

Inldsen av optionsserie 2 avslutad
| februari genomférdes dven en optionsinlésen av den forsta av de tva aterstaende optionsserierna i
bolaget. Totalt tecknades 2 850 900 nya B-aktier vilket tillférde Morphic Technologies kassa 5,7 Mkr.

Mars 2002

Forvarv av de resterande aktierna i Sercomo AB

Morphic Technologies férvarvade i mars 2002 de resterande aktierna i intressebolaget Sercomo AB
och ¢vertog samtidigt foretagets nyckelpersoner och know-how. Képeskillingen uppgick till 500 000
kronor.

April 2002

Wire 2002 i Diisseldorf

Morphic Technologies deltog under april i en av varldens ledande massor for trad, Wire 2002, i
Dusseldorf. | samband med mdssan lanserades ett komplett system for kapning (MTCC-1), helt
baserat pa Morphic Technologies teknik.

Order pa kapsystem
Under Wiremdssan i Disseldorf fick Morphic Technologies en order pa ett komplett kapsystem till ett
varde av 700 000 kronor. Bestallare ar Precikap AB i Karlsborg.

Viktiga hdandelser efter ridkenskapsarets slut

Augusti 2002

Morphic tecknar samarbetsavtal med High Speed Forming 2000 AB
Avtalet innebdr bland annat att ledande personer inom Morphic tillfalligt involveras i Hydropulsor.
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Intervju med VD och styrelseordforande

Nedan svarar Morphic Technologies VD,
Anders Dahlberg (AD) och styrelseord-
forande, Peter Heidlund (PH) pa fragor
kring det gangna aret, forsaljningsarbe-
tet samt framtida mal och strategier.

Hur skulle ni vilja sammanfatta det gangna aret?

AD: Vi har under aret pabérjat marknadsforing och forsalj-
ning. Intresset for vara lésningar har varit stort och vi har
tagit tva ordrar pa totalt 5,7 Mkr. Den enskilt viktigaste
marknadsaktiviteten var deltagandet pa varldens storsta
massa for kapning, Wire 2002 i Dusseldorf. P4 mdssan lanse-
rade vi var kapmaskin, MTCC-1 vilket resulterade i ett flertal
offertférfragningar. Dessa har sedan foljts upp under som-
maren och hosten 2002. Under aret har vi dven bildat ett
intressebolag i Tyskland, PPM Cutting Services GmbH. Foreta-
get kommer att erbjuda precisionskapning av komponenter i
stora volymer.

PH: Utdver de konkreta ordrarna ar det flera viktiga handel-
ser som kommer att paverka utvecklingen av Morphic posi-
tivt, t ex samarbetsavtalet med Volvo Technology Transfer
kring bransleceller och med High Speed Forming rérande
etablering av hdghastighetstekniken.

Har ni uppnatt de mal ni stédllde i borjan av aret?
AD: Malsattningen for aret var att pabdrja forsaljning och
marknadsforing, vilket vi ocksa gjort. Arbetet har dock tagit
lite Iangre tid an vi hoppats och trott. Detta har fatt till foljd
att den I6pande verksamheten dnnu inte har genererat na-
got positivt kassaflode. Vi ar dock mycket nojda med de
order som tagits avseende ett system for kapning och ett
for formning. For att 6ka tempot i marknads- och forsalj-
ningsarbetet har vi rekryterat en marknadsansvarig. Viktigt
ar dven att vi under aret fatt ytterligare bevis pa att vara
system haller i reell produktion. Det maskinsystem for kap-
ning som levererades under sommaren 2001 har fungerat
felfritt och under aret producerat mer an 10 miljoner kom-
ponenter.

Vilka varden har byggts upp inom foretaget under
aret?

PH: Vi har starkt oss saval strukturellt som fértroendemas-
sigt. Organisatoriskt har vi starkt oss genom rekryterandet av
en marknadschef och en allmant mer uppstramad organisa-

tion. Under det kommande aret kommer forsdljningsarbetet att
prioriteras och vi kommer darfor att tillfora ytterligare resurser

och kompetens till marknadssidan. Rent fortroendemadssigt be-
tydde det mycket att Volvo Technology Transfer kopte tio pro-
cent av B-aktierna i Morphic samtidigt som vi pabdrjade ett
samarbete kring bransleceller. Avtalet visar pa attraktionskraften
i var teknik och ger oss okat fortroende i diskussioner med kun-
der och investerare.

Vad kommer ni samarbeta med Volvo Technology
Transfer om?

PH: Vi kommer att samarbeta kring utveckling av teknik for
framstdlining av branslecellssystem. Kompetensmdssigt kom-
pletterar vi varandra mycket val. Vi har den tekniska kompeten-
sen medan VTT har stor kunskap om marknadens behov och
krav samtidigt som de har Volvos hela natverk bakom sig. Vi ar
bada dvertygade om att bransleceller inom en snar framtid
kommer att vara ett reellt alternativ till dagens forbranningsmo-
torer och ddrmed utgora en enorm marknad, kanske t o m stor-
re dn dagens mobiltelefonimarknad. Intresset for branslecells-
teknik ar mycket stort, framfor allt i USA, dar det satsas mycket
pengar fran bade privat och offentligt hall. Tekniskt sett ar
branslecellstekniken val utvecklad. De storsta hindrena for en
bred kommersialisering bestar av bristande infrastruktur och
hdga produktionskostnader. Vi dr dven glada att Volvo Techno-
logy Transfer stdllt sig positiva till engagemang i styrelsearbetet.
VTT dr en kompetent dgare som ser langsiktigt pa investeringen
och med stor sannolikhet kommer att betyda mycket for ut-
vecklingen av Morphic.
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Hur bedrivs marknads- och forséljningsarbetet?

AD: Marknads- och forsdljningsarbetet ser olika ut for de
bada huvudomradena kapning och formning. Anvéndandet
av hoghastighetsteknik for kapning dr relativt etablerat, vil-
ket innebar att vi kan marknadsféra fardiga maskinsystem
for olika kapprestanda och konkurrera med battre pris, pre-
standa och tillforlitlighet. Efter lanseringen av vara kapma-
skiner pa Wiremdssan 2002, sker nu en aktiv forsaljnings-
verksamhet med fokus pa Europa. Till varen gar samma
massa i Atlanta dar vi har for avsikt att medverka och pa
allvar lansera vara kapmaskiner pa den Nordamerikanska
marknaden.

Inom formning dar tekniken inte lika etablerad. De refe-
rensanldggningar som nu ar under uppbyggnad dr darfor
avgorande for ett bredare genomslag. Genom att kunna
pavisa fordelarna med var teknik i verkliga produktionspro-
cesser bygger vi upp fortroendet och intresset vilket ar fun-
damentalt for en bredare etablering.

Vilket verksamhetsomrade kommer ni primart att
prioritera under det kommande aret?

PH: Vi har fyra verksamhetsomraden, varav forséljning av
hela maskinsystem dr det vi tror kommer att generera de
forsta intakterna.

Ni har for avsikt att bygga upp referensanlaggningar
tillsammans med kunder? Vad ar syftet med det?
AD: Vi erbjuder marknaden en ny teknik som avsevart kan
forbdttra produktionsekonomin for en rad foretag verksam-
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ma framst inom tillverkningsindustrin. Genom att etablera
referensanldaggningar kan vi pa plats demonstrera maojlighe-
terna och fordelarna med var teknik och samtidigt stdrka
relationen till vara potentiella kunder. Anlaggningarna ar
aven en viktig del i utvecklingsarbetet da de ger input till
nya I6sningar och sténdig aterkoppling till kundernas behov.
Under aret har en referensanldggning tagits i drift i Karlsko-
ga. Ett flertal potentiella kunder har med positiva resultat
testat var teknik. Malsattningen dr att under kommande ar
fortsatta samarbetena.

Hur kommer era framtida intaktsstrommar se ut?
AD: Intdktsstrommarna skiljer sig at beroende pa verksam-
hetsomrade. Intdkterna fran forsdljning av hela maskin-
system ar helt beroende av hur manga system vi sdljer.
Legotillverkningen kommer att ske pa kontrakt vilket innebar
att vi i forvdg kommer att veta hur mycket verksamheten
kommer att generera.

Nar raknar ni med ett positivt kassaflode fran den
egna verksamheten?

PH: Malsattningen dr under 2003, men det dr givetvis helt
beroende av hur forsaljningen gar.

Avtalet med High Speed Forming 2000 AB innebar
att ni engagerar er i Hydropulsor AB. Vad ar avsikten
med det?

PH: Hydropulsor har sedan maj genomgatt féretagsrekon-
struktion. Samarbetsavtalet mellan Morphic och Hydro-
pulsors huvudagare, High Speed Forming, syftar bland annat
till att undersdka mojligheterna att undvika konkurs i Hydro-
pulsor. Hydropulsor har varit duktiga pa att marknadsfora
tekniken och har flera intressanta upparbetade kundkontak-
ter vilka vi gemensamt avser fortsatta bearbeta. Morphic har
varit battre pa att utveckla tekniken och géra den konkur-
renskraftig.

Vad kommer handa under 2002-2003?

PH: Fokus under det kommande aret kommer att ligga pa
fortsatt marknads- och forsdljningsarbete samt fortsatt och
intensifierad utveckling av teknik for produktion av delar till
bransleceller. Vi kommer dven att arbeta for att stérka kom-
petensen internt och i styrelsen, t ex genom en extern sty-
relseordférande. Malet dr att under ndsta ar ta ytterligare
ett steg mot var vision att utveckla Morphic till ett nytt
svenskt storforetag baserat pa revolutionerande teknik och
affarsmassigt nytédnkande!



Affarsideé, vision, mal och strategi

Affarsidé

Morphic Technologies utvecklar och marknadsfor teknik och
systemldsningar for precisionsstyrning av extrema dynamiska
krafter.

Tekniken och losningarna skall tillfora foretagets kunder mer-
varden i form av kostnadseffektivare processer och bdttre kvali-
tet pa slutprodukten. Det frdmsta anvéandningsomradet for fore-
tagets losningar ar vid kostnadseffektiv produktion av kvalitets-
komponeter i stora serier.

4

s Vision
Morphic Technologies har som vision att utvecklas till ett nytt
1 svenskt storféretag baserat pa revolutionerande teknik, affars-

I massigt nytédnkande och stort fokus pa skapande av kundnytta.
1

| Kortsiktiga mal (1-2 ar)

i Morphic Technologies kortsiktiga operativa mal (1-2 ar) &r att
paborja komponenttillverkning, bland annat av bipoldra plat-
tor till bransleceller i foretagets egen produktionsanlaggning.
fortsatta bearbetningen av de kontakter som knots under
Wiremdssan i Dusseldorf.

paborja forsaljning och marknadsféring av maskinsystem av-
sedda for kapning och stansning.

etablera referensanldggningar for formning i samarbete med
ett begransat antal utvalda kunder.

Varfor ar Morphic Technologies intressant

Morphic Technologies ar ett ungt féretag med stora ambi-
tioner. Foretaget har dnnu inte genererat positivt kassaflo-
de fran den egna verksamheten och en investering skall
darfor ses som relativt langsiktig. Om foretagsledningen
nar uppstallda mal finns dock stora méjligheter till god
y framtida avkastning for aktiedgarna. Ett flertal faktorer
talar for att Morphic har framtiden for sig:
Erfaren ledning, engagerad styrelse och kompe-
tent ndtverk. Morphics ledning har stor erfarenhet av
verkstadsindustrins funktionssatt, produktionsmetoder

Kontroll, precision och rationaliseringsbehov. Den kunskap som inte finns

s och anpassad styrka internt finns inom det natverk som byggts upp sedan
- grundstenar i Morphics starten. Saval ledning som styrelse ar Gverens om ma-
== verksamhet.

len och behovet av att vaxa under kontrollerade former.
For att sdkra detta planeras styrelsens kompetens stdr-
kas under det kommande aret.
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Langsiktiga mal (2-5 ar)

Morphic Technologies langsiktiga operativa mal (2-5 ar) ar att
storskaligt kommersialisera tekniken och Iagga grunden for
en okande tillvaxt under fortsatt god ekonomisk stabilitet.
bredda dgarbasen och ©ka likviditeten i aktien.
om savadl interna som externa forhallanden dar de ratta har
Morphic Technologies for avsikt att noteras pa Stockholms-
borsens O-lista under 2004.

Finansiella mal
Morphic Technologies finansiella malsattning for det kom-
mande rdkenskapsaret dr att fa igang forsaljningsverksamhe-
ten och dérmed bidra till ett positivt kassaflode.

Strategi
Marknadsforing/forsaljning. En forutsattning for att ovan
angivna mal skall uppnas ar att marknads- och forsaljningsar-
betet gar som planerat. Forsdljningsarbetet kommer att ske
savdl genom den egna organisationen som genom samar-
beten med partners. Som ett led i arbetet avser Morphic
att, i egen regi eller tillsammans med partners och kunder,
etablera referensanldggningar pa de marknader man avser
etablera sig pa.
Expansion och tillvaxt. Morphics tillvaxt skall ske under
kontroll. Tillvaxten kan ske organiskt, genom sammanslag-

ur ett investeringsperspektiv?

Stabil dgarsituation med langsiktiga intressen. Saval
de storre enskilda dgarna som Volvo Technology Transfer ser
langsiktigt pa sina respektive innehav. Stabila och fortroen-
deingivande dgare Okar forutsattningarna for en lyckosam
framtida kapitalanskaffning om sa skulle vara nddvandigt.
Direkt pavisbar kundnytta. Morphics I6sningar innebar
stora fordelar for kunder inom verkstadsindustrin, bl a avse-
vart férbattrad produktionsekonomi, forbdttrad kvalitet pa
den fardiga produkten och majlighet att bearbeta tidigare
svarbearbetade material, t ex ldttmetaller.

Marknad i forandring. Precis som manga andra branscher
kdnnetecknas verkstadsindustrin av outsourcing och pris-
press. Genom att erbjuda saval legotillverkning som forsalj-
ning av hela maskinsystem utgér Morphic ett intressant al-
ternativ for bade stora och mindre kunder.

Stor potentential inom branslecellstekniken. Utveck-
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ningar och forvarv eller genom bildande av dotter- och
intressebolag. Expansionen kommer initialt att ske i
Europa, ddr en stor del av marknaden finns. Expansionen
kommer i forsta hand ske pa befintliga marknader men
Morphic har dven for avsikt att standigt arbeta med att
identifiera nya omraden med anvdndning av Morphics tek-
nik. Ett prioriterat omrade med stor framtida potential dr
t ex tillverkning av komponenter till bransleceller.
Partnerskap. Utveckling och forsdljining kommer att ske
tillsammans med utvalda partners. Morphic skall sta for
tekniken och de mest vitala delarna sésom sjdlva motorn
med tillhérande ventil samt styr- och reglersystem. Tillverk-
ningen av sjdlva systemen kommer att ldggas ut pa entre-
prenad.

Rekryteringar. Morphic &r ett litet féretag med minimal
egen organisation. Behovet av nya medarbetare kommer
att oka i takt med expansion och tillvaxt. En Gversyn av
rekryteringsbehovet och faststdllande av personalpolicy
kommer att ske under kommande rakenskapsar.
Fortroende. Morphic har som absolut mal att bygga, 6ka
och bibehalla ett hogt fortroendekapital bland saval kun-
der och partners som aktiedgare och medarbetare. Samtli-
ga grupper skall vara valinformerade om utvecklingen in-
om foéretaget och kunna lita pa att ataganden uppfylls och
prognoser halls.

ling av teknik for rationell produktion av bipoldra plattor till
bransleceller ar ett av de omraden som for ndrvarande
prioriteras hogst. Branslecellstekniken bedéms ha stor
framtida potential inom en rad omraden, bl a fordonsin-
dustrin. Med Morphics teknik kan kostnaden for tillverkning
av branslecellsplattor sdnkas radikalt. Samarbetspartner
kring branslecellstekniken &r Volvo Technology Transfer.
Hoga ambitioner inom kapitalmarknadsinforma-
tion. Morphic dr sedan slutet av 2000 inofficiellt noterat
pa Goteborgs OTClista. Ur ett aktiedgarperspektiv innebar
noteringen att genomlysningen av foretaget underlattas,
vilket 6kar mojligheten till en korrekt analys. Morphics fére-
tagsledning och styrelse arbetar hart for att bygga och
bibehalla ett hogt fortroende bland foretagets olika intres-
segrupper. Korrekt, regelbunden och saklig aktiedgarinfor-
mation dr ett led i detta arbete.



Morphic revolutionerar tillverkningsindustrin

Morphic Technologies har utvecklat en ny
maskin- och produktionsteknologi vilken
ger industrin nya mojligheter att med
stor precision styra och kontrollera extre-
ma dynamiska krafter under korta tidsfor-
lopp. Tekniken mojliggdr en avsevart for-
battrad kvalitet och kostnadseffektivitet
vid storskalig precisionstillverkning av
komponenter genom kapning, pulver-
kompaktering, stansning och formning.
Tekniken gor det aven majligt att med
forbattrad kvalitet bearbeta tidigare svar-
bearbetade material, t ex titan.

Morphic bildades 1999 med malsattningen att utveckla en ny
generation maskin- och produktionsteknik for storskalig produk-
tion av komponenter. Komponenttillverkning genom traditionel-
la tekniker, t ex svarvning och frasning, kannetecknas av relativt
omfattande behov av materialbearbetning, vilket innebar mer-
kostnader och en ineffektiv process.

Utvecklingsarbetet resulterade under 2001 i en fardig linjar-
motor med tillhérande ventilenhet och styrsystem. Losningen
mojliggor effektiv precisionstillverkning av komponenter genom
kapning, stansning, formning och pulverkompaktering. Ventilens
konstruktion i kombination med avancerad styr- och reglertek-
nik gor det maojligt att med hog precision styra den energi som
fors in i det obearbetade materialet. Tekniken eliminerar de
rekyler och odnskade efterslag som praglat tidigare maskiner.

Lésningarna kommer i forsta hand anvandas for storskalig

DELMAL 1, AVKLARAT

Grundutveckling

Nétverksbyggande Frete e

DELMAL 2, ATERSTAR HELT ELLER DELVIS

Referensanldggningar
tillsammans med kunder
och partners

Anpassning av tekniken
for specifika tillampnings-
omraden

industriell produktion av kvalitetskomponenter i stora serier.
Formagan att med hog precision styra dynamiska krafter under
korta tidsforlopp dr dock aven applicerbar pa en rad andra om-
raden, bl a inom offshore- och byggindustrin. Tekniken erbjuds
genom legotillverkning, maskin- och processutveckling samt
konsultation och uppbyggnad av specialanpassade produktions-
anldggningar. Initialt kommer fokus att ligga pa framstallning av
komponenter genom legotillverkning samt pa forsdljning av
kompletta maskinsystem.

FRAN UTVECKLING TILL MARKNADSFORING

OCH FORSALINING

Fokus under det gangna rakenskapsaret har legat pa att anpas-
sa tekniken for specifika tilldmpningsomraden och paborja
marknadsforing. | samband med Wiremassan i Disseldorf pre-
senterades t ex foretagets maskin (MTCC-1) avsedd for kapning
av trad. Intresset var stort och ledde till en order och flertalet
offertférfragningar.

AFFARSMODELL

Morphic avser introducera en ny teknik pa en marknad dér pro-
duktionsmetoderna varit de samma under manga ar. For att
lyckas kravs att foretaget tydligt redovisar fordelarna och for-
tjansterna med den nya tekniken. Detta krdver en affarsmodell
som tidigt involverar kunder och partners. Tillsammans med
utvalda partners och kunder skall referensanlaggningar etable-
ras for att konkret visa pa teknikens foérdelar. Kundrelationerna
skall i hog utstrackning kdnnetecknas av partnerskap. Morphic
star for teknisk kompetens och utrustning medan partnerforeta-
gen star for omradesspecifik produktionskompetens och mark-
nadskdnnedom. Malet &r att ha en partner for varje verksam-
hetsomrade.

Intdkterna inom de olika verksamhetsomradena kommer att
genereras genom forsdljning av hela maskinsystem, teknik- och
systemintegration, legotillverkning av komponenter samt licens-
och supportavtal.

Verifiering av tekniken Forsta leverans

Paborja marknadsforing

TP Positivt kassaflode
och forsiljning
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BOLAGSSTRUKTUR

Utover moderbolaget bestar koncernen av dotterbolaget Mor-
phic Made AB. Morphic Technologies dr sedan maj 2002 dven
deldgare i intressebolaget PPM Cutting Service GmbH med sdte
i Tyskland. Under aret képtes de resterande aktierna i teknikkon-
sultbolaget Sercomo AB. Verksamheten och nyckelmedarbetar-
na overgick till Morphic Technologies AB. Morphic Technologies
B-aktie ar sedan december 2000 inofficiellt noterad pa Gote-
borgs OTC-lista.

Morphic Technologies AB
Anders Dahlberg, VD

Morphic Made AB (100 %) PPM Cutting Service (30%)
Helena Nilsson, Platschef Rolf Schattevoy, VD

MORPHIC MADE AB
Utvecklingsarbete, marknadsforing och férsaljning sker i moder-
bolaget Morphic Technologies AB. Legotillverkning av kompo-

nenter och idriftsdttning av maskinsystem sker genom dotter-
bolaget Morphic Made AB. Bolaget svarar for produktion av
komponenter, idriftsdttning av maskiner samt fungerar som
demonstrationscenter for potentiella kunder och partners. Verk-
samheten bedrivs i Karlskoga och sysselsatter for narvarande
fem personer.

PPM CUTTING SERVICE GMBH

PPM Cutting Service GmbH initierades under 2001 av Morphic
Technologies, Powder Light Metals GmbH och Precikap AB. F6-
retaget dr ett renodlat produktionsbolag fér precisionskapning
av komponenter. Verksamheten bedrivs i Ruhromradet, Tysk-
land. PPM kommer att anvdnda sig av produktionsutrustning
fran Morphic.

MORPHIC TECHNOLOGIES UNIKA KONCEPT

Forbattrad produktionsekonomi
Mer effektiv och miljovanlig produktionsprocess
Avsevart forbattrad kvalitet i slutprodukten

Linjarmotor Styr- och
med ventil reglerteknik
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Teknik och kundnytta

Morphic Technologies unicitet bestar i
férmagan att med hdg precision styra
och kontrollera kraft. Verksamheten
bygger pa s k hoghastighetsteknik,
vilket innebar att ett utgangsmaterial
utsatts for ett mycket hogt dynamiskt
tryck under extremt kort tid. Den hoga
effekten orsakar en mjukgérning av
materialet vilket gor det mojligt att
framstalla hogkvalitativa komponenter
till lag kostnad.

Hdghastighetsteknikens framsta anvandningsomrade dr inom
storskalig tillverkning av komponenter genom kapning, stans-
ning, formning och pulverkompaktering. Sarskilt anvandbar ar
tekniken vid forddling av svarbearbetade material med hoga
kvalitetskrav. Kunderna aterfinns framst inom tillverkningsindus-
trin, men Morphics teknik kan med férdel dven anvandas inom
andra omraden med behov av att med hdg precision styra och
kontrollera extrema krafter.

Jamfort med traditionell tillverkningsteknik ar den direkta
effekten extremt hog. En medelstor maskin for hoghastighets-
pressning kan avge en toppeffekt pa ca 20 000 kW, vilken kan
jamforas med en stor konventionell hydraulpress, vars toppef-
fekt ar ca 100 kW. Skillnaden &r lika stor som mellan toppeffek-

MORPHIC TECHNOLOGIES LINJARMOTOR
GER REKYLFRIA SLAG

Schematiskt slagforlopp med och utan efterslag

mmm Utan rekyl och efterslag
Med rekyl och efterslag

207 Slagkroppens lage (mm)

0 5 10 15 20 25 30 35 40
Tid (ms)
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Morphics maskinsystem for formning i Karlskoga. Maskinen ar
helt baserad pa Morphics teknik och ar den forsta hoghastig-
hetsmaskinen som utnyttjar motslagsprincipen: genom att
synkronisera tva hydrauliska linjarmotorer vars kolvar drivs
mot varandra, blir resultatet en utbalansering av systemet.
Energiforlusterna blir minimala och all effekt verkar pa ar-
betsstycket med ett enormt hogt formningstryck som foljd.

ten hos en Boeing 747 och en vanlig personbil. Den extrema
energikoncentrationen vid bearbetningen skapar en helt annor-
lunda inre process i det bearbetade materialet jamfort med
tidigare metoder. En stallegering som vid konventionell, lang-
sam, bearbetning gradvis hardnar under pressningen och ofta

uppvisar sprickbildningar blir med hoghastighetstekniken lattfly-
tande och far ett homogent och spanningsfritt inre.

LINJARMOTORN - KARNAN | MORPHICS
VERKSAMHET

Karnan i Morphics verksamhet &r en egenutvecklad hydraulisk
linjarmotor med tillhérande patenterad ventil. Konstruktionen
av ventilen mojliggor stora oljefldden och en exakt instdlining
av kolvens lage och hastighet. Ventilen omsluter kolven och ar
helt integrerad i cylindern. Konstruktionen eliminerar de tryck-
forluster och fordrojningar i styrningen som orsakas av stora
oljevolymer och langa transportvdgar for hydrauloljan. Det gar
darfor att kompensera for forluster och variationer i kraftéver-
foringen och ddarmed undvika odnskade rekyler och efterslag.
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PATENT

En viktig del i Morphics strategi ar att I6pande patentsoka de Fordelar med MOI'phiCS teknik
konstruktioner och I6sningar som tas fram. Sedan starten 1999

har 13 patentansokningar lamnats in varav 3 lamnats in under Tack vare konstruktionen av linjarmotorn och den omslutan-
verksamhetsaret. Av de ansokningar som under foregaende ar de ventilenheten kan Morphic producera hogkvalitativa

fatt s k positivt féreldggande har tva beviljats som patent av komponenter till betydligt lagre kostnader an med traditio-
Patent- och Registreringsverket (PRV) under verksamhetsaret. nella metoder. Jamfort med traditionella tekniker for kom-
Ytterligare tva patent beviljades efter periodens slut. Morphic ponentframstalining (sagning, svarvning, frasning och form-
fortsatter dven med ansokningar om PCT-patent baserade pa ning) medfér Morphics teknik en rad fordelar.

de svenska patentansokningarna.

MER DYNAMISK OCH RATIONELL PRODUKTION
Battre kvalitet pa slutprodukten. Mgjligheten att pa ett
exakt satt styra och kontrollera den energi som gar in i det
obearbetade materialet medfor en avsevart battre kvalitet
pa den férdiga komponenten. Traditionella produktionsme-
toder medfér ofta sprickbildningar, gradskillnader och inho-
mogeniteter. Risken fér denna typ av problem elimineras
helt med Morphics teknik.

Sankta produktionskostnader och effektivare
process. | och med att behovet av efterbearbetning elimi-
neras, kan flera bearbetningssteg ersattas med en enda
operation vilket sanker produktionskostnaderna och skapar
en effektivare process.

Mojligt att forddla aven svarbearbetade material.
Den hoga effekten i slaget gor det mojligt att bearbeta
dven svarbearbetade material som t ex lattmetaller och ke-
ramiska material.

Minskat lokalbehov. Eftersom flera produktionssteg kan
genomfdras i samma maskin krdvs inte lika mycket utrym-
me, vilket minskar behovet av stora produktionslokaler.

Minskat verktygsslitage. Den exakta styrningen av ener-
gin medfor att verktygsslitaget minskar avsevart jamfort
med tidigare tekniker.

MILJIOVANLIGARE AN TIDIGARE TEKNIKER

Minskat materialspill och energianvandning. Da flera
produktionssteg slas samman gar det at mindre energi jam-
fort med tidigare och mer konventionella metoder. Det min-
skade behovet av efterbearbetning medfor dven ett battre
utnyttjande av radmnena vilket leder till minskat material-
spill.

Battre arbetsmiljo. Med Morphics produktionsmetod eli-
mineras behovet av skadliga skarvatskor, vilket avsevart for-
bdttrar medarbetarnas miljo.
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Verksamhetsomraden

Morphic Technologies har i dagslédget fyra
verksamhetsomraden, legotillverkning av
komponenter, forsdljning av hela maskin-
system, teknik- och systemintegration
samt licensiering och support. Kunderna
aterfinns framst inom tillverknings-, for-
dons-, och branslecellsindustrin.

Marknaden fér komponenter och komponenttillverkning ar
mycket stor. Morphics teknik erbjuder kostnadseffektiva I6sning-
ar for komponenttillverkning genom formning, kompaktering,
kapning och stansning. Kunderna kan valja mellan att ldgga ut
produktionen helt pa Morphic eller sjdlva kdpa in hela system.
Gemensamt for alla metoder ar att Morphics teknik medfér en
6kad kostnadseffektivitet, battre kvalitet och mer miljévanlig
produktionsprocess. Tekniken gor det dven mojligt att bearbeta
material som tidigare ansetts som svarbearbetade.

MASKINSYSTEM FOR KOMPONENTFRAMSTALLNING
For foretag som sjalva vill behalla kontrollen éver tillverknings-
processen kan Morphic erbjuda hela maskinsystem. Systemen
kan innehalla slagenheter, verktygssystem samt styr- och mat-
system. Forsdljning av hela system kommer i forsta hand ske till
kunder som avser att bygga upp nya produktionsanldaggningar.

Formning och kompaktering

Traditionella tekniker for formning och kompaktering, t ex ska-
rande bearbetning, kall- och varmsmide samt kompaktering av
metallpulver lider av flera produktionsproblem, bl a stort mate-
rialspill, h6g energiférbrukning, otillracklig kompakteringsgrad
och en langsam tillverkningsprocess. Problemen leder inte séllan
till omfattande behov av efterarbete. Med Morphics teknik sker

Legotillverkning

Maskinsystem av komponenter

formningen i en enda snabb operation ddr materialet paverkas
pa ett helt annat sdtt an med traditionella metoder. Tillverk-
ningen blir darigenom betydligt mer kostnadseffektiv och miljo-
vanlig samtidigt som kvalitén pa komponenterna blir avsevart
bdttre.

Lansering av maskin for precisionskapning

Kapning av trad sker idag framst genom klippning, slip- och
svarvmetoder. Processerna dr kostsamma och krdver omfattan-
de efterbearbetning. Efterfragan pa billigare produktionslos-
ningar ar darfér hog. Med Morphics teknik ar det maojligt att
med ett kraftfullt slag kapa trad, stanger och olika profiler utan
materialspill, sprickbildningar och gradskillnader. Produktionssys-
temen klarar dven att snabbt stdlla om mellan olika dimensioner
och storlekar.

Morphics kapenhet monterad i ett riktverk fran en amerikansk
tillverkare ger en unik maskin som kombinerar riktverkets for-
maga att rikta styv trad med Morphics kapprestanda.

Teknik-
och systemintegration

Licensiering
och support

Leverans av hela maskin-
system till kunder - framst
storre foretag - som sjdlva
onskar sta for komponent-
produktion.

Tillverkning i egen regi
eller genom joint ventures.

Framst uppdatering av befintliga
maskinanldggningar genom infor-
ande av linjarmotorn, men dven
leverans av teknik till kunder med
behov av att effektivt kunna styra
och reglera processer.

Licensiering av maskin-
tekniken inom omraden
med hog efterfragan.
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Under den internationella tradmassan Wire 2002 i Disseldorf
lanserades Morphics kapmaskin MTCC-1, helt baserad pa egenut-
vecklad teknik. Intresset for maskinen och Morphics teknik var
stort och deltagandet resulterade i flera offertforfragningar. |
samband med madssan mottogs dven en mindre order pa ett
komplett kapsystem med integrerat riktverk. Ordervérdet uppgar
till ca 700 000 kronor. Bestallare ar ett svenskt tillverkningsfore-
tag. Wiremadssan halls varje ar i antingen Dusseldorf eller Atlanta,
USA och ar den storsta internationella mdssan inom omradet.

Morphics monter med MTCC-1 pa Wiremadssan i Diisseldorf.

Order pa maskin for formning

Under aret har Morphics system for formning tagits i drift.
Formningssystemet har under aret anvants for processutveck-
ling, vid kundtester och for tillverkning i mindre férsoksserier. En
forsta order pa ett komplett produktionssystem for precisions-
tillverkning av avancerade lattmetallkomponenter mottogs i
januari 2002. Bestdllare dr det tyska foretaget Powder Light
Metals GmbH. Att tillverka ldttmetallkomponenter med konven-
tionella metoder &r dyrt och tekniskt komplicerat. Morphics
system gor det mojligt att producera till betydligt lagre kost-
nad. Ordern &r vard 5 Mkr.

LEGOTILLVERKNING AV KOMPONENTER
Komponentproduktionen sker i allt hégre utstrackning genom
outsourcing och legotillverkning. Bland aktérerna finns saval
stora internationella féretag som mindre, lokala producenter.
Produktionen kan dven ske genom joint-ventures, dar produk-
tionsrisken delas mellan parterna. Genom att erbjuda egen le-
gotillverkning kan Morphic forse aven de kunder som inte kan
motivera en egen maskininvestering med konkurrenskraftiga
produktionslésningar.

TEKNIK OCH SYSTEMINTEGRATION

I de fall dar kunderna ser behovet och férdelarna med Morphics
teknik, men av olika anledningar inte vill byta fran sitt nuvaran-
de maskinsystem utfér Morphic dven uppgradering av befintliga
system. Istallet for ett komplett system integreras endast linjar-
motorn i de existerande produktionsprocesserna.
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LICENSIERING OCH SUPPORT

Marknaden for Morphics teknik &r stor. Efterfragan pa tjans-
ter och I6sningar kan snabbt komma att vaxa. Initialt kom-
mer tekniken etableras tillsammans med utvalda kunder och
partners. Utéver produktion och teknik- och systemlésningar
kommer kunderna att erbjudas anvéndar- och tillverknings-
licenser baserade pa Morphics know-how och patent. Licens-
erna kommer att erbjudas i de fall Morphic inte klarar av att
pa egen hand méta en kraftigt 6kad efterfragan. Till licens-
erna kommer dven en omfattande supportverksamhet
knytas.

MARKNADSSTRATEGI

Morphics marknadsstrategi utgar fran insikten att det tar tid
och kraver stor lyhordhet att etablera en ny teknik pa mark-
naden. Forsta steget i marknadsstrategin ar darfor att till-
sammans med kunder och partners etablera referensanlagg-
ningar. Morphic star for teknik- och affarskompetens medan
kunder och partners star for specifik produktionskompetens
och marknadskannedom. Malsattningen ar att bygga upp en
egen organisation kring respektive omrade och om lampligt
dven bolagisera verksamheterna.

Den 6kade konkurrensen gor tillverkarna mer bendgna att
ta till sig ny teknik for att dérigenom stdrka produktionseko-
nomin. Med det tekniska forsprang Morphic besitter saval
genom patent som kompetens, gor foretaget bedémningen
att alla mojligheter finns att etablera en ny produktionstek-
nisk standard inom komponentframstdlining.

Morphic skall sta for teknisk kompetens och know-how.
Sjalva tillverkningen kan laggas ut pa entreprenad alternativt
ske genom partnerskap.

Morphic gér beddmningen att det troligtvis ar forsaljning-
en av hela maskinsystem som initialt kommer sta for intak-
terna.

KONKURRENTER

Antalet foretag verksamma inom hoghastighetsteknik ar
relativt fa. Merparten av Morphics konkurrenter utgors istal-
let av foretag, savdl svenska som utlandska, vars verksamhet
baseras pa traditionella metoder for komponenttillverkning.
Dessa stora och medelstora foretags frdmsta styrka dr att
deras teknik ar val etablerad pa marknaden. Genom att i
referensanldggningar pavisa fordelarna med Morphics teknik,
tror ledningen for Morphic att féretaget har stora majlig-
heter att inom ett par ar ta marknadsandelar fran de idag
ledande foretagen.
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Bransleceller
- framtidens drivmedel

| bérjan av 2002 inledde Morphic Technologies och Volvo
Technology Transfer (VTT) ett samarbete kring bransleceller.
VTT investerade samtidigt 5,5 Mkr, motsvarande 10 procent
av B-aktierna, i Morphic Technologies. Féretaget har dven for
avsikt att engagera sig i Morphics styrelse.

| ett branslecellssystem omvandlas vatgas till elektricitet.
Den enda restprodukten &r vatten, vilket gor bransleceller
mycket fordelaktigt ur ett miljoperspektiv. En av forutsatt-
ningarna for att bransleceller skall sla igenom pa bred front
ar att de bipoldra plattor som branslecellerna ar uppbyggda
av kan tillverkas pa ett mer rationellt och kostnadseffektivt
satt. Ett branslecellssystem till en personbil bestar av upp till
600 bipoldra plattor, vilka utgor en stor del av den totala
produktionskostnaden. Anvandandet av Morphics patentera-
de produktionsteknik kan kraftigt sénka kostnaderna for till-
verkningen av plattorna.

Utveckling av teknik for rationell produktion av bransle-
cellsplattor &r ett av de omraden Morphic fér narvarande
prioriterar hogst. Branslecellstekniken beddéms ha en stor
framtida potential inom en rad omraden, bl a inom kraft-
och fordonsindustrin. De forsta brénslecellssystemen utveck-
lades under 1950-talet och anvandes bl a som kraftkdlla for
satelliter. Fardiga prototyper finns i en rad industriella och
kommersiella applikationer. Fordonsindustrin har under de
senaste aren Okat investeringarna i bransleceller avsevart.
Forhoppningen &r att pa sikt kunna ersdtta dagens forbran-
ningsmotorer med bransleceller.

Morphic har sedan tidigare tecknat samarbetsavtal dven
med ett etablerat branslecellsforetag i Tyskland. Foretaget
levererar idag kompletta branslecellssystem till framfor allt
den tyngre fordonsindustrin.

For mer information om bransleceller, besok garna
www.fuelcellstoday.com eller www.fuelcells.org.

TILLVERKNINGSKOSTNAD
FOR BIPOLARA PLATTOR
TILL BRANSLESYSTEM

Bearbetning 90%

Formning 10%
Material 10% Material 90%
Konventionell tillverkning Morphics formningsteknik
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Fyra fragor till Anders Brannstrom, VD
for Volvo Technology Transfer (VTT)

Varfor valde VTT att
investera i Morphic
Technologies?

Vi tror att Morphics teknolo-
gi har stor potential att bli
ett element i framtida pro-
duktion av bipolara plattor
for bransleceller. Utdver det-
ta finns det dessutom en rad
andra omraden inom for-
donsindustrin dar teknologin
har tilldmpningspotential.

Vilken kunskap kan VTT
tillfora Morphic?

VTT har stor erfarenhet av
foretagsbyggande och besit-
ter industriell kompetens,
vilket ar vardefullt for fore-
tag i den utvecklingsfas som

Morphic befinner sig i. Vi har dessutom starka kopplingar till
Volvogruppens 6vriga verksamheter och de kompetenser som
finns dar.

Hur bedémer Du framtiden for branslecelltekniken?
Bransleceller &r idag en relativt dyr teknologi (t ex matt i
kr/kW) for fordonstilldampningar, men de blir billigare i takt
med fortsatt utveckling. Intresset och forutsattningarna for
snabb utveckling kommer ocksa att paverkas av férandrad
lagstiftning. Den stora och svara fragestaliningen kring prak-
tisk anvandning dr sjalva systemldsningen inklusive branslefor-
sorjningen. Har aterstar mycket optimering. Oavsett vilken
takt utvecklingen har, kommer antalet bipoldra plattor att bli
tillrackligt stort for att intressera en kompetent leverantor.

Nar far vi se de forsta branslecellsdrivna Volvobilarna?
Vi tror att bransleceller, i nagon volym, forst kommer att an-
vandas i stationdra anldaggningar och darefter i fordon. Brans-
leceller i serietillverkade fordon lar dr6ja till framat 2010, men
allt beror pa om tillverkningskostnaderna kan pressas och
bransleférsorjningen 16sas. Det finns ocksa ytterligare tekniska
utmaningar, t ex behover livsldangden okas ytterligare.
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Medarbetare och natverk

Morphic Technologies framsta tillgangar
bestar av de patent, kunskap och know-
how som upparbetats sedan foretagets
grundades. Tillsammans har Morphic
Technologies grundare, medarbetare och
natverk en gedigen kunskap inom
foretags- och teknikutveckling, forskning
och marknadsforing.

Antalet medarbetare 6kade under rakenskapsaret med tva per-
soner, for att vid rdkenskapsarets slut uppga till atta stycken.
Fyra ar anstéllda pa moderbolaget i Goteborg och fyra i dotter-
bolaget Morphic Made i Karlskoga. Halften av medarbetarna i
koncernen ar civilingenjorer.

Teknik- och affarsutveckling bedrivs inom moderbolaget
Morphic Technologies AB medan produktionen helt skots via
dotterbolaget Morphic Made AB. Nyrekryteringar forvantas bli
aktuellt under det kommande rékenskapsaret samtidigt som
resurser kommer att Idggas pa utbildning av anstalld personal
och utveckling av befintligt natverk. Foretagets ledning avser
att ta fram en personalpolicy med strategier for framtida rekry-
teringar.

NATVERKET

Morphics nétverk bestar av personer och féretag med mycket
hog kompetens inom materialteknik, produktions- och process-
teknologi, hydraulik, marknadsféring och féretagsetablering.

Klaus Hummert, VD Powder Light Metals GmbH (PLM)

PLM &r ett bolag som tillverkar och marknadsfor Idttmetallkom-
ponenter till fordonsindustrin i Europa. Tillverkningen av kompo-
nenterna forutsatter Morphics produktionsteknik. Bolagen har
ett korsdgande om fem procent i varandra.

Jan Alvén, Teknisk direktér Dacke Hydraulik AB

Styrelseledamot i Morphic Technologies sedan 2001. Jan Alvén
ar grundare av Hydraulik Leverantéren AB och har mangarig
erfarenhet av systemutveckling inom hydraulikomradet.
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Alf Bjorseth, VD SCATEC AS

Styrelseledamot i Morphic Technologies sedan 2001. Alf Bjgrseth
bistar Morphic med kunskap inom avancerad materialteknik och
med affdrskontakter. Bjgrseth dr professor i kemi och VD i SCATEC
AS som levererar kompletta solenergianldggningar samt ordférande
i riskkapitalbolaget, Inspire AS.

Kurt Dahlberg, VD Exodyn AB

Kurt Dahlberg ar den ledande férgrundsgestalten inom svensk slag-
och hoghastighetsteknik och grundare av féretagen Hydropulsor AB,
Impactor Technology AB och Exodyn AB.

Torbjorn Holmstedt, fd VD Etab Data AB

Torbjérn Holmstedt dr grundare av Etab Data AB och Lasertech AB.
Holmstedt har dven medverkat vid uppstarten av flera foretag, bl a
Cycore och Hydropulsor. Holmstedt bistar Morphic med bl a affars-
kontakter och entreprendrskap.

Hans-Gunnar Larsson, VD Power Tech Sweden AB

Hans-Gunnar Larsson &r grundaren av Power Tech Sweden som har
utvecklat helt nya tillvekningsprocesser for olika pulvermaterial. Lars-
son bistar Morphic med kunskaper inom avancerad materialteknik.

Anette Myrheim, Produktgruppchef Luxo Industri AB

Styrelseledamot i Morphic Technologies sedan 2001. Ansvarar for
produktutveckling och lansering av nya produkter inom Luxo. Tidi-
gare erfarenheter fran marknadsféring och produktlansering inom
Volvokoncernen.

Yngve Bergstrom, Ordférande High Speed Forming AB

Yngve Bergstrém dr professor i materialteknik och leder en nationell
satsning pa utbildning och forskning av bearbetning av material
med hoghastighetsteknik. Bergstrom dar ordférande i Hydropulsor
och dess huvudagare, High Speed Forming AB.

Volvo Technology Transfer

Volvo Technology Transfer (VTT) har till uppgift att tillvarata och
utveckla teknik med relevans for Volvokoncernen. VTT och Morphic
Technologies ingick i januari 2002 ett samarbetsavtal kring utveck-
ling av teknik for produktion av branslecellselement.
(www.volvo.com/vtt/main)
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Aktien och agarstruktur

Morphic Technologies B-aktie ar sedan december 2000 inoff-
iciellt noterad pa Goteborgs OTC-lista. Vid rdkenskapsarets slut
(2002-04-30) var saljkursen 1,80 (1,30) kr vilket motsvarar ett
marknadsvarde (inkl A-aktier och aktier under registrering) pa
44,5 Mkr (27,5). Hogsta betalkurs under aret var 2,70 kr
(2002-02-01), medan l&gsta notering var 1,10 kr (2001-08-16).
Under aret omsattes 1 451 000 aktier (415 000). Omsé&ttningen
per handelsdag uppgick i genomsnitt till 12 402 aktier.

Lopande kursinformation Idmnas dagligen i Dagens Industri,
Goteborgs Posten och pa www.thenberg.se

AKTIEKAPITALET

Aktiekapitalet i Morphic uppgick vid rékenskapsarets slut till

1 587 Tkr. Antalet aktier var 39 676 854 fordelat pa

10 000 000 A-aktier och 29 676 854 B-aktier, med ett nomi-
nellt varde om 4 ore. Varje A-aktie berattigar till en rost och
varje B-aktie berattigar till 1/10 rost. Alla aktier har lika del i bo-
lagets vinst och tillgangar.

AGARFORHALLANDEN

Det totala antalet aktiedgare uppgick vid rakenskapsarets slut

till 452 (321). A-aktierna var vid samma tidpunkt férdelade pa 7

dgare vilka sammanlagt kontrollerade 80 procent av résterna.
Under aret forvdrvade Volvo Technology Transfer AB B-aktier

motsvarande 10 procent av kapitalet. Sdljare var bolagets grun-

dare som anvdnde hela kdpeskillingen for inlésen av optioner.

UTSTALLDA OPTIONER
Under rakenskapsaret avslutades den andra av tre optionsserier
som sattes upp i samband med att bolaget bildades. Totalt
tecknades 2 850 900 nya B-aktier vilket tillférde bolagskassan
5,7 Mkr.

I affaren med Volvo Technology Transfer AB tillférdes ytterli-
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gare 5,5 Mkr till bolagskassan. | affaren utnyttjades den tredje
optionsserien som dr avsedd for att kunna erbjuda industripart-
ners dgarskap i bolaget. Efter affaren med Volvo aterstar 4,2
miljoner outnyttjade optioner i serie 3, som ar giltig fram till
och med april 2003. Inga 6vriga optioner finns utstéllda i bola-
get. Optionsinlésen och affdren med Volvo Technology Transfer
utdkade darmed antalet aktier till 39,7 miljoner, vilket motsva-
rar en utspadning pa 27,6 procent.

UTDELNINGSPOLICY

Eventuella utdelningar skall bidra till ett langsiktigt dgande i
Morphic. Storleken pa framtida utdelningar styrs av foretagets
finansiella stallning, resultatsituation och framtida kapitalbehov.

q___- L] ¥

Intresset var stort nar Morphic i mitten av februari hade kapitalmarknadsdag for media, analytiker och aktiedgare.
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Foretaget befinner sig i ett tillvaxtskede vilket ianspraktar alla
resurser for utveckling och kommersialisering. Nagon utdelning
planeras darfor inte de ndrmaste aren.

AVTAL OCH ANDRA FORHALLANDEN MED
NARSTAENDE

Morphic har inte beviljat lan, stallt garantier eller borgensforbin-
delser till forman for styrelsens ledamoter, ledande befattnings-
havare eller bolagets revisorer. Morphic har ett férsakringspro-
gram vilket styrelsen bedémt vara tillréckligt med hansyn till
bolagets verksamhet.

\

NYCKELTAL

Antal aktiedgare : 452 st

Antal aktier: 39 676 854

resultat/aktie: -0,26 Kr (-0,24 Kr efter utspadning)
P/E-tal: -

EK/aktie: 0,70 Kr (0,66 Kr efter utspadning)
Soliditet: 64%

Anstallda, medeltal 6

DEFINITIONER

Soliditet: Justerat eget kapital i relation till balansomslutningen. Vad avser eget
kapital, skulder och tillgangar ar berdkningarna baserade pa utgaende saldo.

Eget kapital/aktie: Eget kapital i forhallande till antal aktier pa balansdagen.

AKTIEKAPITALETS UTVECKLING

Datum Transaktion Fordndring antal aktier  Totalt antal aktier Forandring av Totalt Nominellt Totalt
A-aktier B-aktier A-aktier B-aktier aktiekapitalet, Kr  aktiekapital, Kr belopp antal aktier
1999  Bolagets bildande 10 000 000 10 000 000 100 000 100 000 0,01 10 000 000
2000 Nyemission 10 300 000 10 300 000 103 000 203 000 0,01 20 300 000
2001 Nyteckning® 38 000 10 338 000 380 203 380 0,01 20 338 000
2001 Nyemission 2 215 000 12 553 000 22 150 225 530 0,01 22 553 000
2001 Fondemission 12 553 000 676 590 902 120 0,04 22 553 000
2001 Nyteckning” 8 567 954 21120 954 342 718 1244 838 0,04 31120 950
2001 Nyteckning® 205 000 21 325 954 8 200 1253038 0,04 31 325 950
2002  Nyteckning® 8 350 900 29 676 854 334 036 1587074 0,04 39 676 854
2003 Vid fullt utnyttjade av teckningsoptioner 4 257 000 33933 854 170 280 1757 354 0,04 43 933 854

* Nyteckning av aktier genom utnyttjande av teckningsoptioner

DE STORSTA AGARNA PER 2002-05-30

Antal Antal Totalt % av % av

A-aktier B-aktier antal aktier kapital  roster
Kurt Dahlberg 3 250 000 1633307 4 883 307 12,3 26,3
Peter Heidlund 3250 000 103 308 3353308 8,5 25,1
Jan Alvén 700 000 1034 000 1734 000 44 6,2
Torbjérn Holmstedt 700 000 465 000 1165 000 2,9 5,8
Hans-Gunnar Larsson 700 000 264 000 964 000 2,4 5,6
Klaus Hummert 700 000 250 000 950 000 2,4 5,6
Alf Bjérseth 700 000 700 000 1,8 54
Volvo Technology Transfer 0 4 393 385 4 393 385 11,1 34
Ovriga 0 21533 854 21533 854 54,2 16,6
Totalt 10 000 000 29 676 854 39 676 854 100,0 100,0
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Riskinventering

Morphic Technologies ar ett tillvéxtféretag som paborjat
kommersialisering av féretagets produkter och tjanster. Ur ett
aktiedgarperspektiv ar Morphic Technologies dn sa lange att
betrakta som en investering med hog risk. Foretagets verksam-
het ar forknippad med en rad risker avseende savdl den operati-
va verksamheten som rent finansiella. Morphic Technologies
ledning och styrelse arbetar aktivt for att identifiera dessa risk-
faktorer och mota dem pa ett sétt som istdllet gor dem till moj-
ligheter for foretaget.

GENERELLA RISKER FOR UTVECKLINGSBOLAG

Morphic har under det gangna rakenskapsaret paborjat mark-
nadsforing och forsaljning av fardigutvecklade produkter och
tjdnster. De till den operativa verksamheten knutna riskerna ror
framfor allt den nyligen paborjade forsdljningen, huruvida pro-
dukterna moter marknadens krav och behov, styrkan i patenten
samt konkurrenternas agerande. Till dessa faktorer kan laggas
personella risker, d v s beroendet av nyckelpersoner och samar-
betspartners, samt risker relaterade till det framtida behovet av
kapital. Morphics ledning anser dock att de samarbetsavtal som
slutits under gangna aret i kombination med stora tekniska
framsteg inom saval formning, kapning och stansning, indikerar
att man har goda forutsdttningar att lyckas dven med forsalj-
nings- och marknadsforingsarbetet.

FORSALININGS- OCH MARKNADSRELATERADE RISKER
Att etablera en ny produkt, teknik eller idé pa marknaden tar tid
och dr svart. Inférandet av hoghastighetstekniken kan krdva
vissa omstdliningar i kundernas produktionsanlaggningar, vilka
kan innebadra vissa risker. Mojligheten till legotillverkning i kom-
bination med strategin att tillsammans med kunder etablera
referensanlaggningar, torde till viss del eliminera denna risk.
Genom att tidigt valja ratt samarbetspartners och ddrmed kny-
ta ratt kompetens till bolaget minskas risken for att misslyckas i
marknadsetableringen. Genom samarbetet med Volvo Techno-
logy Transfer finns tillgang till mycket kunnig expertis avseende
etableringen av foretagets teknik for tillverkning av branslecells-
plattor. Féretagsledningen fér Morphic anser saledes att man
har de ratta kontakterna for att kunna gora en lyckad
marknadsetablering.

PATENT

Morphic Technologies egenutvecklade I6sningar skyddas av om-
fattande patent. | och med att patenten godkanns blir tekniken
allmant kand, vilket kan gora den mer utsatt for angrepp. Bland
de viktigaste patenten och patentansokningarna aterfinns bl a
konstruktionen och placeringen av den ventil som mojliggor
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effektiv styrning av linjarmotorn, tekniken som mojliggdér und-
vikandet av o6nskade rekyler samt tillverkningsmetoden for
branslecellsplattor. Morphics ledning bedémer att de patent
man beviljats, tillsammans med den I6pande patentverksam-
heten, utgor ett gott skydd for den nuvarande verksamhe-
ten.

MEDARBETARE

For att uppna stdllda mal &r Morphic Technologies helt bero-
ende av engagerade och kompetenta medarbetare. Morphic
Technologies medarbetare dr samtliga personer med stort
intresse for idé- och produktutveckling. For att minimera ris-
ken att viktiga nyckelpersoner lamnar verksamheten stravar
Morphic efter att erbjuda medarbetarna en stimulerande
arbetsmiljo praglad av 6msesidig respekt.

KONKURRENTER

Morphic Technologies jamfors av marknaden med konkurre-
rande aktorer och deras tekniker. Som en liten aktér med
begransade finansiella resurser har Morphic valt en strategi
dar partnerskap och ndra kundrelationer ar viktiga delar.
Morphic konkurrerar i férsta hand med féretag vars verksam-
heter baseras pa en betydligt aldre teknik. Det ar dérmed
inte uteslutet att dessa aktorer kan komma att utveckla tek-
niker liknande Morphics. Dagens forsprang skall behallas ge-
nom kontinuerlig produktutveckling och genom vérdeskapan-
de samarbetsavtal.

FINANSIELLA RISKER

Vid en expansion av verksamheten kan det bli aktuellt med
kapitalanskaffning. Méjligheten att lyckas med detta styrs
delvis av yttre faktorer, t ex konjunktur, men ocksa av vilka
resultat Morphic kan visa upp och vilket fortroende man har
etablerat pa kapitalmarknaden. Foretaget har darfor bedrivit
ett malmedvetet arbete med att bygga upp foretagets for-
troendekapital hos framtida kunder och pa kapitalmarkna-
den.

TVISTER

Den stamningsansokan som Hydropulsor AB ldmnade in i
mars 2001 mot Morphic Technologies AB och tva av foreta-
gets grundare, Kurt Dahlberg och Peter Heidlund, har av
Hydropulsors nya huvuddgare forsatts vilande fram till dess
ett formellt beslut om att dra tillbaka ansdkan kan antas.
Savdl Hydropulsors stdmningsanstkan som Morphic Techno-
logies, Kurt Dahlbergs och Peter Heidlunds svaromal ar of-
fentliga handlingar och gar att bestalla fran Karlskoga Tings-
ratt pa telefonnummer 0586-670 00.
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Forvaltningsberattelse

Styrelsen och verkstdllande direktdren f6r Morphic
Technologies AB (org nr 556580-2526) avger harmed ars-
redovisning och koncernredovisning for rakenskapsaret
2001-05-01 = 2002-04-30.

ALLMANT OM VERKSAMHETEN

Morphic Technologies ar ett véxande svenskt foretag som bedri-
ver verksamhet i Goteborg och Karlskoga. Féretaget utvecklar
och etablerar en ny rationell miljévanlig produktionsteknik for
precisionstillverkning av komponenter fér kunder inom verk-
stadsindustrin. Utgangspunkten i produktionstekniken ar en
egenutvecklad hydraulisk linjarmotor vilken skapar
forutsattningar for kostnadseffektiv precisionstillverkning av oli-
ka komponenter inom produktionsomradena kapning, stans-
ning, formning och pulverkompaktering. Morphic Technologies
verksamhet kan delas i fyra verksamhetsomraden, legotillverk-
ning av komponenter, férséljning av hela maskinsystem, teknik-
och systemintegration samt licensiering och support. | samar-
bete med Volvo Technology Transfer utvecklar Morphic Techno-
logies ocksa en produktionsteknik som kraftigt sénker kostna-
derna for tillverkningen av bréanslecellsplattor.

AGARFORHALLANDEN

Bolaget dr sedan december inofficiellt noterat pa Goteborgs

OTCHista. Den 30 maj 2002 var antalet aktiedgare 452 st. De
sex storsta aktiedgarna innehar drygt 40 procent av aktierna.

KONCERNSTRUKTUR

Morphic Technologies AB ar moderbolag till de heldgda dotter-
bolagen Morphic Made AB (org 556588-8103) och Sercomo AB
(org 556585-6936).

VASENTLIGA HANDELSER UNDER RAKENSKAPSARET
Morphic Technologies har under det gangna rakenskapsaret
arbetat med att kommersialisera verksamheten. Tva ordrar pa
produktionssystem har mottagits, ett for kapning och ett for
formning. Ett maskinsystem for kapning har redan tidigare leve-
rerats och har sedan dess producerat ca 10 miljoner kompo-
nenter.

I maj 2001 slots ett samarbetsavtal med ett etablerat bréns-
lecellféretag i Tyskland. Foretaget levererar idag kompletta
branslecellssystem till den tyngre fordonsindustrin. Morphic
Technologies teknik behdvs for att tillverka branslecellsplattor
pa ett rationellt och kostnadseffektivt satt.

I december 2001 initierades tillsammans med tva av foreta-
gets kunder ett renodlat produktionsbolag i Tyskland, PPM Cut-
ting Service GmbH, for precisionskapning av komponenter.
Verksamheten planeras paborjas under 2002.

MORPHIC TECHNOLOGIES ARSREDOVISNING 2001 - 2002

| januari 2002 ingicks ett samarbetsavtal men Volvo
Technology Transfer (VTT) rérande utveckling av branslecells-
teknik. VTT investerade samtidigt 5,5 mkr i Morphic Technologi-
es, motsvarande 11,1 procent av foretagets aktier och 3,4 pro-
cent av résterna.

|'mars 2002 forvdrvades de resterande aktierna i Sercomo
AB. Samtidigt 6vertogs foretagets nyckelmedarbetare och
know-how. Samma manad genomfordes en inldsen av optioner
ur optionsserie 2. Totalt tecknades 2 850 900 nya B-aktier vilket
tillférde Morphic Technologies kassa 5,7 mkr.

Inom omradet legotillverkning lanserades under aret kapma-
skinen MTCC-1, helt baserad pa egenutvecklad teknik. Maskinen
lanserades pa den internationella tradmassan Wire i april 2002.

VASENTLIGA HANDELSER

EFTER RAKENSKAPSARETS SLUT

I augusti 2002 tecknades ett samarbetsavtal mellan Morphic
Technologies och High Speed Forming avseende Hydropulsor.
Enligt avtalet involveras tillfalligt ledande personer inom
Morphic Technologies i Hydropulsor.

OPTIONSPROGRAM
| bolaget finns en lIépande serie om sammanlagt 4 257 000
optioner. Fullstandig beskrivning finns i not 20.

MILO
Bolaget driver inte nagon verksamhet som omfattas av miljo-
balkens tillstands- och anmalningsplikt.

OMSATTNING OCH RESULTAT

Omséttningen for koncernen uppgick till 1 132 (400) tkr med
ett resultat pa -8 128 (-7 630) tkr. Moderbolagets omsattning
uppgick till 1 157 (420) tkr med ett resultat pa -8 103

(-7 613) tkr.

LIKVIDITET OCH SOLIDITET

Koncernens disponibla likvida medel uppgick till 14,9 mkr och
moderbolagets disponibla likvida medel uppgick till 14,6 mkr.
Soliditeten uppgick till 64 procent for koncernen och moderbo-
laget.

INVESTERINGAR

Morphics maskinsystem for formning och pulverkompaktering
fardigstalldes och togs i drift i foretagets testanldggning. Ma-
skinsystemet skall anvandas som referensanldggning for poten-
tiella kunder, materialtester, processutveckling och egen lego-
produktion. Aven en maskin fér kapning, MTCC-1, byggdes och
sattes i drift. Kapmaskinen har anvénts som marknadsforing pa
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Forvaltningsberattelse .

massan Wire 2002 i Dusseldorf och for materialprover at poten-
tiella kunder. Morphic har for avsikt att beldgga maskinen med
legoproduktion alternativt sdlja den. Bolagets investeringar i
anlaggningstillgangar uppgick till 9,8 (10,3) mkr.

PERSONAL

Under perioden har totalt tva personer anstallts i koncernen
vilket innebdr att totalt atta personer arbetat inom koncernen.
Ytterligare fyra personer arbetar pa konsultbasis.

FORSKNING OCH UTVECKLING

Ett fokus pa forsdljining och marknadsetabliering innebdr inte
att verksamheten inom forskning och utveckling stannar av.
Kontinuerlig teknikutveckling ar en férutsattning for att bibehal-
la det tekniska forsprang Morphic har idag. Under verksamhets-
aret har utvecklingen av maskinsystem for kapning, samt ma-
skinkoncept for formningssystem tagit en stor del av utveck-
lingsarbetet i ansprak. Utvecklingen av produktionsprocesser for
bipolara plattor till bransleceller inleddes under aret och fortlo-
per kontinuerligt. Tillsammans med potentiella kunder har dven
olika produktionsprocesser for pulverkompaktering och solid-
formning studerats och utvecklats.

Bolagsstamma

Ordinarie bolagsstdmma i Morphic Technologies AB (publ)
halls torsdagen den 24 oktober klockan 15:00 i Lilla Bommens
Konferenscenter i Géteborg.

Ratt att delta i stamman

Ratt att delta i stamman har den aktiedgare som dels ar
registrerad i den utskrift av aktieboken som gors den 14 okto-
ber 2002, dels i foreskriven tid har anmalt sin avsikt att delta.
Aktiedgare kan lata sig foretradas av annan person genom
fullmakt.

Registrering i aktieboken

Den som har sina aktier forvaltarregistrerade genom banks
notariatavdelning eller hos fondférvaltare maste tillfalligt om-
registrera sina aktier i eget namn hos VPC. Sadan inregistre-
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FRAMTIDSUTSIKTER

Marknaden for legotillverkning av komponenter dr mycket stor.
Produktionen sker i allt stérre utstrdckning genom outsourcing
och legotillverkning. Med Morphic Technologies teknik kan till-
verkningen ske kostnadseffektivt och miljovénligt med hogre
kvalitet. Ett flertal offertférfragningar pa hela maskinsystem
véntas leda till flera bestalliningar. Aven branslecellsmarknaden
bedéms ha stor framtida potential, bland annat inom kraft- och
fordonsindustrin. Utveckling av teknik for rationell produktion av
branslecellsplattor ar ett av de omraden Morphic Technologies
prioriterar hogst. Morphic Technologies patenterade produk-
tionsteknik kan kraftigt sénka produktionskostnaderna for de
plattor som branslecellerna ar uppbyggda av. Malsattningen ar
att fa igang forsaljningsverksamheten och darmed bidra till ett
positivt kassaflode.

FORSLAG TILL BEHANDLING AV FORLUST

Koncernens ansamlade forlust enligt koncernens balansrdkning
uppgar till 15 779 (7 639) tkr. Nagon avsattning till bundna
reserver foreslas inte. Styrelsen och verkstéllande direktoren
foreslar att moderbolagets ansamlade forlust 15 715 741 kr
Overfors i ny rékning.

ring skall vara verkstalld senast den 11 oktober 2002. For att
detta skall kunna ske bér begdran om omregistrering lamnas i
god tid.

Anmdlan

Anmdlan om deltagande pa stamman sker per post under
adress Morphic Technologies, Stigbergsliden 5B, 414 63 Gote-
borg, per telefon 031-704 58 65, fax 031-775 90 61 eller per
e-post info@morphic.se. Anmalan skall vara foretaget tillhanda
senast mandagen den 21 oktober 2002. Fardbeskrivning éver-
sdandes pa begdran via brey, fax eller e-post.

Utdelning

Styrelsen foreslar bolagsstdmman att ingen utdelning lamnas
for verksamhetsaret 2001-05-01 — 2002-04-30.
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Resultatrakning

Koncernen Moderbolaget
2001-05-01 1999-11-25 2001-05-01 1999-11-25

Belopp i Tkr Not  -2002-04-30 -2001-04-30  -2002-04-30  -2001-04-30

1
Rorelsens intakter m m 2
Nettoomsattning 304 - 295 -
Aktiverat arbete for egen rdkning 292 - 292 -
Ovriga rorelseintakter 536 400 570 420
Summa intakter m m 1.132 400 1.157 420
Rorelsens kostnader 2
Inkdp av varor och tjanster -1.532 -2.842 -2.002 -2.842
Ovriga externa kostnader 3 -3.126 2175 -4.204 -2.405
Personalkostnader 4 -3.604 -2.534 2.1 -2.299
Av- och nedskrivningar av materiella och
immateriella anldggningstillgangar -674 -246 -656 -246
Summa rorelsens kostnader -8.936 -7.797 -8.973 -7.792
Rorelseresultat -7.804 -7.397 -7.816 -7.372
Resultat fran finansiella investeringar
Resultat fran andelar i intresseféretag -22 13 - -
Ovriga ranteintakter och liknande resultatposter 299 129 299 129
Rantekostnader och liknande resultatposter 5 -588 -371 -586 -370
Summa resultat fran finansiella investeringar -311 -229 -287 -241
Resultat efter finansiella poster -8.115 -7.626 -8.103 -7.613
Skatt pa arets resultat -13 -4 - -
Arets forlust -8.128 -7.630 -8.103 -7.613
Resultat per aktie fore utspadning 6 -0,26 -
Resultat per aktie efter utspadning 6 -0,24 -
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Balansrakning

Koncernen Moderbolaget
Belopp i Tkr Not 2002-04-30 2001-04-30 2002-04-30 2001-04-30
Tillgangar 1
Anldggningstillgangar
Immateriella anlaggningstillgangar
Balanserade utgifter for forsknings-
och utvecklingsarbeten och liknande arbeten 7 1.997 - 1.997 -
Patent 8 1.515 924 1.515 924
Goodwill 9 338 - - -
3.850 924 3.512 924
Materiella anlaggningstillgangar
Byggnader och mark 10 6.873 7.024 6.873 7.024
Maskiner och andra tekniska anlaggningar 1l 5.609 19 5.609 19
Inventarier, verktyg och installationer 12 587 333 567 333
Pagaende nyanlaggningar och forskott
avseende materiella anldggningstillgangar 13 1.180 1.185 1.180 1.185
14.249 8.561 14.229 8.561
Finansiella anlaggningstillgangar
Andelar i koncernféretag 27 - - 620 100
Andelar i intresseforetag 14 - 29 - 20
Ovriga langfristiga vardepappersinnehav 15 457 457 457 457
Ovriga langfristiga fordringar 16 60 132 60 132
517 618 1.137 709
Summa anldaggningstillgangar 18.616 10.103 18.878 10.194
Omsattningstillgangar
Varulager mm
Pagaende arbete for annans rakning 17 63 - 63 -
Kortfristiga fordringar
Kundfordringar 548 56 537 56
Fordringar hos koncernféretag - - 10 20
Fordringar hos intresseféretag - 207 - 207
Ovriga kortfristiga fordringar 764 557 761 557
Forutbetalda kostnader och upplupna intakter 18 223 219 196 217
Summa kortfristiga fordringar 1.535 1.039 1.504 1.057
Kortfristiga placeringar 19 12.981 - 12.981 -
Kassa och bank 1.967 14.389 1.589 14.274
Summa omsattningstillgangar 16.546 15.428 16.137 15.331
Summa tillgangar 35.162 25.531 35.015 25.525
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Koncernen Moderbolaget
Belopp i Tkr Not 2002-04-30 2001-04-30 2002-04-30 2001-04-30
Eget kapital och skulder
Eget kapital 20
Bundet eget kapital
Aktiekapital (39 676 854 aktier a nom. 0,04 kr) 1.587 1.245 1.587 1.245
Overkursfond - - 36.610 25.545
Bundna reserver 36.631 25.554 - -
38.218 26.799 38.197 26.790
Ansamlad forlust
Balanserad forlust -7.651 -9 -7.613 -
Arets forlust -8.128 -7.630 -8.103 -7.613
-15.779 -7.639 -15.716 -7.613
Summa eget kapital 22.439 19.160 22.481 19.177
Avsdttningar
Uppskjuten skatt 8 - - -
Langfristiga skulder 21
Skulder till kreditinstitut 7.988 4.106 7.988 4.106
Summa langfristiga skulder 7.988 4.106 7.988 4.106
Kortfristiga skulder
Skulder till kreditinstitut 939 225 939 225
Leverantdrsskulder 1.722 1.146 1.337 1.144
Skulder till koncernféretag - - 816 88
Skatteskulder 25 - - -
Ovriga kortfristiga skulder 413 126 63 61
Upplupna kostnader och férutbetalda intékter 22 1.628 768 1.391 724
Summa kortfristiga skulder 4.727 2.265 4.546 2.242
Summa eget kapital och skulder 35.162 25.531 35.015 25.525
Stéllda sakerheter 23 15.116 4.500 15.116 4.500
Ansvarsforbindelser 24 1.016 80 1.016 80
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Kassaflodesanalys

Koncernen Moderbolaget

2001-05-01 1999-11-25 2001-05-01 1999-11-25
Belopp i Tkr Not  -2002-04-30 -2001-04-30  -2002-04-30  -2001-04-30
Rorelsen
Den lopande verksamheten
Rorelseresultat fére finansiella poster -7.804 -7.397 -7.816 -7.372
Avskrivningar 684 246 656 246
Ovriga ej likviditetspaverkande poster 919 38 919 38

-6.201 -7.113 -6.241 -7.088

Erhallen ranta 312 44 312 44
Erlagd ranta -537 -349 -536 -348
Kassaflode fran den Iopande verksamheten
fore forandring av rorelserekapitalet -6.426 -7.418 -6.465 -7.392
Okning varulager -63 - -63 -
Okning fordringar -328 -954 -450 -982
Okning kortfristiga skulder 1.280 2.018 1.370 2.005
Kassaflode fran den lopande verksamheten -5.537 -6.354 -5.608 -6.369
Investeringsverksamheten
Investeringar i immateriella anlaggningstillgangar -2.587 -924 -2.588 -924
Investeringar i materiella anlaggningstillgangar -7.082 -8.845 -7.244 -8.845
Forvarv av dotterbolag 25 -238 - -500 -100
Investeringar i intressebolag - -20 - -20
Placeringar i 6vriga finansiella anldaggningstillgangar - -589 - -589
Kassaflode fran investeringsverksamheten -9.907 -10.378 -10.332 -10.478
Finansieringsverksamheten
Nyemission 11.407 26.790 11.407 26.790
Upptagna lan 5.000 4.500 5.233 4.500
Amortering av skuld -404 -169 -404 -169
Kassaflode fran finansieringsverksamheten 16.003 31.121 16.236 31.121
Arets kassaflode 559 14.389 296 14.274
Likvida medel vid arets borjan 14.389 - 14.274 -
Likvida medel vid arets slut 26 14.948 14.389 14.570 14.274
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NOter Gemensamma for moderbolag och koncern
0000000000000

Not 1 REDOVISNINGSPRINCIPER
Tillimpade redovisnings- och vérderingsprinciper éverensstammer med Arsredovis-
ningslagen och Redovisningsradets rekommendationer och uttalanden.

Koncernredovisning
| koncernredovisningen ingar dotterféretag déar moderbolaget direkt eller indirekt
innehar mer an 50 % av résterna.

Koncernens bokslut dr uppréttat enligt forvarvsmetoden, vilket innebar att dotter-
foretagens egna kapital vid forvarvet, faststallt som skillnaden mellan tillgangarnas
och skuldernas verkliga vérden, elimineras i sin helhet. | koncernens egna kapital
ingar harigenom endast den del av dotterféretagens egna kapital som tillkommit
efter forvarvet.

Om det koncernmdssiga anskaffningsvdrdet for aktierna éverstiger det i forvarvs-
analysen upptagna vérdet av bolagets nettotillgangar, redovisas skillnaden som kon-
cernmdssig goodwill.

Om i stéllet det koncernmassiga anskaffningsvardet for aktierna understiger det i
forvarvsanalysen upptagna vardet av bolagets nettotillgangar, har skillnadsbeloppet
reducerat det forvarvade bolagets icke-monetdra tillgangar. Om inte hela skillnadsbe-
loppet eliminerats genom reduktion av de icke-monetadra tillgangarna redovisas
kvarstaende belopp som negativ koncerngoodwill under 6vriga avsattningar. Avsatt-
ningen upploses baserat pa férvantningar om resultatutvecklingen.

Under aret forvdrvade bolag inkluderas i koncernredovisningen med belopp avse-
ende tiden efter forvarvet. Resultat fran under aret salda bolag har inkluderats i
koncernens resultatrakning for tiden fram till tidpunkten for avyttringen.

Vid olika vardering av tillgangar och skulder pa koncern- och féretagsniva beaktas
skatteeffekten, vilken redovisas som latent skattefordran respektive latent skatteskuld.

Internvinster inom koncernen elimineras i sin helhet.

Intresseforetagsredovisning

Som intresseféretag betraktas de foretag som inte dr dotterféretag men dar moder-
foretaget direkt eller indirekt innehar minst 20 % av résterna for samtliga andelar.
Andelar i intresseféretag redovisas enligt kapitalandelsmetoden, vilket innebar att
intresseforetagets resultat fore skatt respektive skatt inkluderas pa respektive rader i
koncernredovisningen. Intresseféretagets resultat redovisas i resultat fran intressefo-
retag. Som kapitalandelsfond redovisas den uppskrivning som en tilldmpning av
kapitalandelsmetoden medfor.

Fordringar
Fordringar upptas till det belopp, som efter individuell beddmning berdknas bli betalt.

Anldggningstillgangar

Materiella och immateriella anldggningstillgangar avskrivs systematiskt dver den
beddmda nyttjandetiden. Harvid tilldmpas foljande avskrivningstider och liknande
arbeten.

Antal ar
Goodwill 5
Industribyggnader 25
Maskiner och andra tekniska anldggningar 5
Inventarier, verktyg och installationer 3-5
Markanldggningar 20

Avskrivning pa patent och balanserade utgifter for utveckling har annu ej skett da
dessa annu ej tagits i bruk.

Forsknings- och utvecklingsarbeten

Utgifter for forsknings-och utvecklingsarbeten kostnadsfors vanligtvis I6pande nér de
uppkommer. Vissa storre utvecklingsprojekt har ansetts vara av vasentligt varde for
foretaget under kommande ar och har aktiverats i balansrakningen som Balanserade
utgifter for forsknings- och utvecklingsarbeten och liknande arbeten.

Pagaende arbete
Bolaget vérderar pagaende arbete till nedlagda direkta och skdlig del av indirekta
kostnader.

Kassaflodesanalys
Kassaflddesanalysen upprdttas enligt indirekt metod. Det redovisade kassaflodet
omfattar endast transaktioner som medfor in- och utbetalningar.

Som likvida medel klassificeras, forutom kassa- och banktillgodohavanden, kortfris-
tiga finansiella placeringar som dels &r utsatta for endast obetydlig risk for vardefluk-
tationer, dels
- handlas pa en 6ppen marknad till kdnda belopp eller
- har kortare aterstaende 16ptid an tre manader fran anskaffningstidpunkten.
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Not 2 INKOP OCH FORSALINING MELLAN
KONCERNFORETAG

2001-05-01  1999-11-25
Moderbolaget -2002-04-30 -2001-04-30
Av bolagets nettoomsattning avser forsaljning
till dotterforetag 34 14

Av bolagets inkop avser inkop fran dotterféretag 2.596 229

Not 3 ERSATTNINGAR TILL REVISORER
2001-05-01  1999-11-25
Koncernen -2002-04-30 -2001-04-30
Revisionsuppdrag
Ohrlings PricewaterhouseCoopers 70 53
Andra uppdrag an revisionsuppdraget
Ohrlings PricewaterhouseCoopers 149 117
219 170
Moderbolaget
Revisionuppdrag
Ohrlings PricewaterhouseCoopers 42 50
Andra uppdrag an revisionsuppdraget
Ohrlings PricewaterhouseCoopers 149 115
191 165
Not 4 MEDELANTAL ANSTALLDA, LONER, ANDRA

ERSATTNINGAR OCH SOCIALA AVGIFTER

2001-05-01  1999-11-25
-2002-04-30 -2001-04-30

Medelantalet anstdllda, med férdelning pa kvinnor
och man har uppgatt till

Koncernen

Kvinnor 2 2
Man 4 4
Totalt for koncernen 6 6
Moderbolaget

Kvinnor 1 2
Man 3 3
Totalt fér moderbolaget 4 5
Koncernen

Loner och ersattningar har uppgatt till

Styrelsen och verkstallande direktéren 930 639
Ovriga anstéllda 1.412 1.017
Totala léner och ersattningar 2.342 1.656
Sociala avgifter enligt lag och avtal 803 575
Pensionskostnader (varav for styrelse 28 (19) Tkr

och verkstallande direkt6r 29 (71) Tkr) 208 170
Totala I6ner, ersattningar, sociala avgifter

och pensionskostnader for koncernen 3.353 2.401
Moderbolaget

Loner och ersattningar har uppgatt till

Styrelse och verkstallande direktéren 930 639
Ovriga anstéllda 453 851
Totala léner och ersattningar 1.383 1.490
Sociala avgifter enligt lag och avtal 434 518
Pensionskostnader (varav for styrelse 28 (19) Tkr

och verkstallande direktéren 29 (71) Tkr) 73 158
Totala I6ner, erséttningar, sociala avgifter

och pensionskostnader fér moderbolaget. 1.890 2.166

Till verkstallande direktéren har under aret utbetalats 16n och ersattningar med
384 Tkr. Till arbetande styrelseordférande har utbetalats 546 Tkr. Utover betalda
pensionspremier forekommer inga pensionsforpliktelser.
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Not 5 RANTEKOSTNADER OCH LIKNANDE

Not 10 BYGGNADER OCH MARK

RESULTATPOSTER Koncernen och Moderbolag 2002-04-30  2001-04-30
2001-05-01  1999-11-25 Ingaende anskaffningsvarden 7.209 -
Koncernen -2002-04-30_-2001-04-30 ﬁ;fg;ora”d””gar - 2509
Finansiella kostnader 185 123 _— — :
Réntekostnader 403 248 Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 7.282 7.209
Summa 588 371 Ingaende avskrivningar -185 -
Medarholanat Arets férandringar
d ! g -Avskrivningar -224 -185
Finansiella kostnader 183 123 Utgaende ackumulerade avskrivningar -409 -185
Rantekostnader 403 247 Utgaende restvérde enligt plan 6.873 7.024
Summa 586 370
Taxeringsvarden for fastigheter i Sverige
. den for fastigh . .
Byggnader 1.7 1.7
Not6  RESULTAT PER AKTIE Mark 407 407
Summa 1.578 1578
2001-05-01
Koncernen -2002-04-30 Not 11 MASKINER OCH ANDRA TEKNISKA
Redovisat resultat -8.128 iy
Resultat for berdkning av resultat per aktie -8.128 ANLAGGNINGAR
Vagt antal aktier fore utspadning 31 855 191 ﬁoggzcrj:‘!al:wi;?fnin rden 2002_043(3) 2001 _04_39
Formodad konvertering av konvertibla skuldebrev ngaende ans 9
i@ . A o Arets férandringar
orenade med optionsratt ( avskiljbara) 2286 167 -Overforing frén pagaende nyanlaggning 1185 .
Vagt antal aktier efter utspadning 34 141 358 “nkop 5'605 23
Antal aktier vid arets slut 39 676 854 Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 6.813 23
Morphic Technologies AB emitterade under ar 2000 konvertibla skuldebrev fore- Kliifr;gésdeg;knvnmgar ) )
nade med optionsratt (avskiljbara) som berattigar till 4.257.000 B-aktier ~ Utvecklin sbic?ra 903 .
(ursprungligt antal optionsrdtter uppgick till 10.000.000). Teckning av nya aktier Utagende gckumuglerade nedskrvAnaaT 503 -
medges under perioden 2000-05-01--2003-05-01. 9 9
.. Ingaende avskrivningar -4 -
Not 7 BALANSERADE UTGIFTER FOR FORSKNINGS- Arets férandringar
OCH UTVECKLINGSARBETEN OCH LIKNANDE Avskrivningar - 27 -
Utgaende ackumulerade avskrivningar -1.204 -4
ARBETEN Utgaende restvarde enligt plan 5.609 19
Koncernen och Moderbolag 2002-04-30  2001-04-30
Arets forandringar Not 12  INVENTARIER, VERKTYG OCH INSTALLATIONER
-Aktiverade utgifter 1.997 -
Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 1.997 - Koncernen 2002-04-30 2001-04-30
Utgaende restvarde enligt plan 1.997 - Ingaende anskaffningsvarden 728 -
-Inkép 406 428
Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 834 428
Not 8 PATENT
Ingaende nedskrivningar -38 -
Koncernen och Moderbolag 2002-04-30  2001-04-30 Arets férandring
Ingaende anskaffningsvarden 924 - -Utvecklingsbidrag -16 -38
Arets férandringar Utgaende ackumulerade nedskrivningar -54 -38
-Aktiverade utgifter 591 924 Inadend krivni 7
Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 1515 924 Ngaende avskrivningar - -
Utgaende restvarde enligt plan 1.515 924 A/[\?stlir;?r:?:gd;ngar 136 57
Utgaende ackumulerade avskrivningar -193 -57
Not 9 GOODWILL Utgaende restvarde enligt plan 587 333
Moderbolaget
Konce_l_'n"en - 2002:04-30 2001-04-30 Ingaende anskaffningsvarden 428 -
Arets férandringar Arets forandringar
-Anskaffningar av dotterféretag 350 - Inkép 386 428
Utgae”__d’? ackumulerade anskaffningsvarden 350 ) Utgaende ackumulerade anskaffningsvérden 814 428
Arets férandringar
-Avskrivningar 12 - Ingaende nedskrivningar -38 -
Utgaende ackumulerade avskrivningar -12 - Arets forandring
Utgaende restvarde enligt plan 338 - -Utvecklingsbidrag 216 .38
Utgaende ackumulerade nedskrivningar -54 -38
Ingaende avskrivningar -57 -
Arets férandringar
-Avskrivningar -136 -57
Utgaende ackumulerade avskrivningar -193 -57
Utgaende restvarde enligt plan 567 333
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Not 13 PAGAENDE NYANLAGGNINGAR OCH
FORSKOTT AVSEENDE MATERIELLA ANLAGGNINGS-
TILLGANGAR

Koncernen och Moderbolaget 2002-04-30  2001-04-30

Not 19 KORTFRISTIGA PLACERINGAR

Koncernen och Moderbolaget 2002-04-30  2001-04-30
Vardepappersfonder 12.981 -
Summa 12.981 -

Ingaende nedlagda kostnader 1.185 - Not20 FORANDRING AV EGET KAPITAL
Under aret nedlagda kostnader 1.180 1.185
Overfért till maskiner och tekniska anldggningar -1.185 - Koncernen 2002-04-30  2001-04-30
Utgaende nedlagda kostnader 1.180 1.185 Bundet eget kapital
Aktiekapital
. Belopp vid arets ingang 1.245 -
Not 14 ANDELAR | INTRESSEFORETAG Insatt kapital - 100
Fondemission - 677
Moderbolag: 2002-04-30  2001-04-30 Nyemission 342 468
Ingaende anskaffningsvarden 20 - Belopp vid arets utgang 1.587 1.245
Arets férandringar
-Inkdép av andelar - 20 Bundna reserver
-Omklassificeringar 20 - Belopp vid arets ingang 25.554 -
Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 0 20 Overkursfond - 25.545
Utgaende redovisat varde 0 20 Nyemission 11.065 -
Forskjutning mellan bundet och fritt eget kapital 12 9
Belopp vid arets utgang 36.631 25.554
Not 15 OVRIGA LANGFRISTIGA VARDEPAPPERSINNEHAV Summa bundet eget kapital 38.218 26.799
Koncernen och Moderbolaget 2002-04-30  2001-04-30 Ansamlad forlust
Ingaende anskaffningsvarden 457 B Balanserad forlust ) _ -7.639 -
Arets forandringar Eorsk]u}mng mellan bundet och fritt eget kapital -12 -9
-Tillkommande vérdepapper - 457 Arets forI_usE - -8.128 -7.630
Utgaende ackumulerade anskaffningsvdrden 457 457 Belopp vid arets utgang -15.779 -7639
Utgaende redovisat varde, totalt 457 457
Moderbolaget
Varav inga aktier ar noterade. B”T‘dEt _eget kapital
Aktiekapital
Belopp vid arets ingang 1.245 -
I i Insatt kapital - 100
Not 16 OVRIGA LANGFRISTIGA FORDRINGAR Fondemission ) 677
Korwlcernen och Mode__rholaget 2002-04-30  2001-04-30 sgggs S\Li%nérets tgang 13;3% 1322
Ingaende anskaffningsvarden 132 -
Arets férandringar Bverkursfond
B Tl\lkgmmande f_ordrlngar N 132 Belopp vid arets ingang 25.545 -
- Avgéende fordringar 72 - Nyemnission 11.065 27.298
Utgz:aende ackumulerat anskaffningsvarde 60 132 Emissionskostnader R 1.076
Utgaende redovisat varde 60 132 Forandring av éverkursfond - -677
Belopp vid arets utgang 36.610 25.545
.. .. oo Summa bundet eget kapital vid arets utgan: 38.197 26.790
Not 17 PAGAENDE ARBETEN FOR ANNANS RAKNING e o
Ansamlad forlust
Koncernen och Moderbolag 2002-04-30  2001-04-30 Belopp vid arets ingang 7613 -
Nedlagda kostnader 271 - Arets férlust -8.103 7613
Fakturerade delbelopp -208 - Summa ansamlad forlust vid arets utgang 5.716 7613
Summa 63 -

Not 18 FORUTBETALDA KOSTNADER OCH UPPLUPNA
INTAKTER

Aktiekapitalet bestar av 10.000.000 st A-aktier 4 0,04 kr och 29.676.854 st
B-aktier 4 0,04 kr.

En optionsserie finns inom bolaget. Den omfattar 4.257.000 optioner och inne-
has av grundarna for att kunna erbjuda personal och stérre féretag deldgarskap.
Lésenpriset dr 1 krona per aktie och serien I6per fram till maj 2003.

Koncernen 2002-04-30  2001-04-30

Forutbetalda hyror 40 12

Upplupna rénteintakter 72 85 P

Bidrag tansstyrelsen - s Not21 LANGFRISTIGA SKULDER

Ovriga poster m 42 Koncern och Moderbolag 2002-04-30  2001-04-30
Summa 523 519 Langfristiga skulder som forfaller till betalning senare an fem ar efter balansdagen:
Moderbol Skulder till kreditinstitut 4.231 3.206
Forutbetalda hyror 40 2 Summa 4.231 3.206
Upplupna ranteintakter 72 85

Bidrag lansstyrelsen - 80

Ovriga poster 84 40

Summa 196 217

MORPHIC TECHNOLOGIES ARSREDOVISNING 2001 - 2002 27



Not22 UPPLUPNA KOSTNADER OCH FORUTBETALDA
INTAKTER

Koncernen 2002-04-30 2001-04-30
Upplupna rantekostnader 73 22
Upplupna personalkostnader 446 300
Upplupna kostnader i samband med marknadsféring 308 -
Ovriga poster 801 446
Summa 1.628 768
Moderbolag

Upplupna rantekostnader 73 22
Upplupna personalkostnader 286 264
Upplupna kostnader i samband med marknadsféring 308 -
Ovriga poster 724 438
Summa 1.391 724

Not23 STALLDA SAKERHETER
2002-04-30 _2001-04-30

For egna avsattningar och skulder

Avseende Skulder till kreditinstitut

Fastighetsinteckningar 11.600 4.500
Foretagsinteckningar 3.516 -
Summa 15.116 4.500

Not24 ANSVARSFORBINDELSER
2002-04-30 2001-04-30

Beviljat utvecklingsbidrag 1.016 80

Summa ansvarsforbindelser 1.016 80

Bolaget har beviljats regionalt utvecklingsbidrag. Bidrag som utbetalts for anskaff-
ningar under rakenskapsaret har reducerat inventariernas anskaffningsvarde och
bidrag som avser kostnader redovisas under dvriga rorelseintdkter. Mojligheterna
till aterkrav upphor enligt bestammelserna i SFS (2000:279) dvs med 30, 25, 20,
15, resp 10 % av bidragsbeloppet under fem ar som féljer efter det att bidraget
blivit helt utbetalt.

Not25 FORVARV AV DOTTERFORETAG
Under aret har foljande dotterféretag forvarvats:

Foretag Verksamhet Forvarvstidpunkt Kapitalandel

Sercomo AB Konsultbolag 2002-03-01 100 %

Avseende forvérvet av Sercomo AB har reglering av kopeskillingen redan skett.

| koncernresultatrakningen &r 309 Tkr av nettoomsattningen och -3 Tkr av arets
resultat hanforligt till verksamheten i Sercomo AB.

For samtliga under aret férvarvade dotterforetag var det totala vardet av forvar-
vade tillgangar och skulder, kopeskillingar och paverkan pa koncernens likvida
medel enligt féljande

Goodwill 350
Materiella anldggningnstillgangar 199
Ovriga omsattningstillgangar 433
Avsattningar -5
Kortfristiga skulder -470
Minoritetsandel 22
Bokfort varde pa tidigare dgda andelar i de nya koncernféretagen -29
Total kopeskilling 500
Likvida medel i de férvdrvade foretagen -262
Paverkan pa koncernens likvida medel fran arets forvarv 238
Totalt kassalode hanforligt till investeringar i dotterféretag 238
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Not26 LIKVIDA MEDEL

Koncernen 2002-04-30  2001-04-30
Kassa och bank 1.967 14.389
Kortfristiga placeringar 12.981 -
Summa 14.948 14.389

Kortfristiga placeringar i balansrakningen uppgick vid arets slut till 12.981 Tkr

(0 kr), varav inga utgjordes av ej omsattningsbara fordringar med en l6ptid 6ver
tre manader och placeringar i aktier. Dessa poster klassificeras inte som likvida
medel och ingar ej i sammanstaliningen ovan.

Moderbolag

Kassa och bank 1.589 14.274
Kortfristiga placeringar 12.981 -
Summa 14.570 14.274

Kortfristiga placeringar i balansrakningen uppgick vid arets slut till 12.981Tkr

(0 kr), varav inga utgjordes av ej omsattningsbara fordringar med en 16ptid 6ver
tre manader och placeringar i aktier. Dessa poster klassificeras inte som likvida
medel och ingar ej i sammanstédliningen ovan.

Not27 ANDELAR | DOTTERFORETAG

Koncernen Org nr Sate Kapital-
andel (%)

Morphic Made AB 566588-8103 Karlskoga 100

Sercomo AB 556585-6936 Goteborg 100

Moderbolaget Kapitalandel % Rostrattsandel % Antal aktier  Redovisat vérde

Morphic Made AB 100 100 10.000.000 100

Sercomo AB 100 100 1.000 520

Summa 620
2002-04-30 2001-04-30

Ingaende anskaffningsvdrden 100 -

Avrets férandringar

-Inkdp av andelar 500 100

-Omklassificeringar 20 -

Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 620 100

Utgaende redovisat varde 620 100

Karlskoga 2002-09-18

Jan Alvén Alf Bjérseth

Peter Heidlund
Ordférande

Anette Myrheim

Anders Dahlberg
VD

Min revisionsberattelse har avgivits 2002-09-18

Inger Carlsson
Auktoriserad revisor
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Revisionsberattelse

Till bolagsstamman i
Morphic Technologies AB
Org nr 556580-2526

Jag har granskat arsredovisningen, koncernredovisningen och
bokforingen samt styrelsens och verkstdllande direktérens
forvaltning i Morphic Technologies AB for rékenskapsaret
2001-05-01-2002-04-30. Det r styrelsen och verkstallande
direktéren som har ansvaret for rékenskapshandlingarna och
forvaltningen. Mitt ansvar &r att uttala mig om arsredovisning-
en, koncernredovisningen och forvaltningen pa grundval av min
revision.

Revisionen har utforts i enlighet med god revisionssed i
Sverige. Det innebdr att jag planerat och genomfort revisionen
for att i rimlig grad forsakra mig om att arsredovisningen och
koncernredovisningen inte innehaller vasentliga fel. En revision
innefattar att granska ett urval av underlagen for belopp och
annan information i rdkenskapshandlingarna. | en revision ingar
ocksa att prova redovisningsprinciperna och styrelsens och
verkstallande direktorens tilldmpning av dem samt att beddéma
den samlade informationen i arsredovisningen och koncern-
redovisningen. Som underlag fér mitt uttalande om ansvars-
frihet har jag granskat vasentliga beslut, atgdrder och férhallan-
den i bolaget for att kunna bedéma om nagon styrelseledamot
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eller verkstallande direktoren dr ersattningsskyldig mot bolaget.
Jag har dven granskat om nagon styrelseledamot eller verk-
stdllande direktoren pa annat satt har handlat i strid med aktie-
bolagslagen, arsredovisningslagen eller bolagsordningen. Jag
anser att min revision ger mig rimlig grund fér mina uttalanden
nedan.

Arsredovisningen och koncernredovisningen har uppréttats i
enlighet med arsredovisningslagen och ger darmed en ratt-
visande bild av bolagets och koncernens resultat och stdllning i
enlighet med god redovisningssed i Sverige.

Jag tillstyrker att bolagsstdmman faststéller resultatrakningen
och balansrakningen fér moderbolaget och for koncernen, be-
handlar forlusten i moderbolaget enligt férslaget i forvaltnings-
berdttelsen och beviljar styrelsens ledaméter och verkstdllande
direktoren ansvarsfrihet for rékenskapsaret.

Orebro 18 september 2002

Inger Carlsson
Auktoriserad revisor
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Styrelse, styrelseberattelse och revisor

Jan Alvén (fodd 1942)

Teknisk direktor Dacke Hydraulik AB

Styrelseledamot i Morphic Technologies sedan 1999. Grundare av
Hydraulik Leverantoren som ingar i Dacke Hydraulik AB. Mangarig
erfarenhet som systembyggare inom hydraulikomradet.
Aktieinnehav: 700 000 A-aktier och 1 034 000 B-aktier.

Alf Bjarseth (fodd 1941)

VD SCATEC AS

Styrelseledamot i Morphic Technologies sedan 1999. Tidigare verk-
sam som professor i Kemi. Livslang erfarenhet av industriell forsk-
ning i Norge och USA. F d Forskningsdirektdr pa Norsk Hydro och
teknisk direktor pa Elkem, varldens storsta kiselproducent.
Aktieinnehav: 700 000 A-aktier och 1 046 000 B-aktier (via bolag).

Anette Myrheim (fodd 1963)

Produktgruppchef Luxo Industri AB

Styrelseledamot i Morphic Technologies sedan 2001. Ansvarar for

produktutveckling och lansering av nya produkter inom Luxo. Tidi-
gare erfarenheter fran marknadsforing och information hos Volvo

Penta, Volvo Parts och Volvo PV.

Aktieinnehav: 0.

Peter Heidlund (fodd 1969)

Arbetande styrelseordférande i Morphic Technologies AB.
Styrelseledamot sedan 1999.

Styrelseledamot i Morphic Made AB och Dynamis AB. Grundare av
SKF:s utvecklingscentrum for pulverteknik. Tidigare ansvarig for
SKF:s affarsutveckling av nya produkter och processer pa den Nord-
amerikanska marknaden.

Aktieinnehav: 3 250 000 A-aktier och 103 308 B-aktier.

Optioner: 9 000.

Jan Alvén Alf Bjorseth Anette Myrheim

W

Revisor
Inger Carlsson (f6dd 1956)
Auktoriserad revisor. Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB.

Styrelseberattelse

Morphic Technologies styrelse bestar av fyra ledaméter och har
sedan bolagsstamman 2001-10-18 hallit fyra protokollférda
sammantraden. Styrelsen har under aret fort flera viktiga diskus-
sioner kring marknadsetablering och kommersialisering samt
upprattat en handlingsplan vilken técker de narmsta aren.
Styrelsen har i enlighet med vad aktiebolagslagen foreskriver
antagit en arbetsordning for styrelsens arbete. Arbetsordningen
innehaller bland annat foreskrifter om styrelsens sammansatt-
ning och genomférande av styrelseméten. Styrelsen har under
aret inte haft nagra kommittéer eller utskott.

Styrelsens forslag till nya styrelseledamdter.

Bengt Belfrage (fodd 1952) foreslas valjas till ny ordfo-
rande. Nuvarande ordférande Peter Heidlund foreslas
tilltrada posten som VD for Morphic Technologies.

Anders Brannstrom (fédd 1945), VD Volvo Technology
Transfer AB, foreslas valjas in som ordinarie ledamot.

Peter Heidlund Bengt Belfrage Anders Brinnstrom




Anders Dahlberg

Ledning

Anders Dahlberg (fédd 1971)

VD

Tidigare erfarenhet fran SKF Nova i Géteborg. Besitter special-
kompetens inom magneter, sensorer, analog elektronik och
snabba digitala reglersystem.

Aktieinnehav: 430 000 B-aktier.

Mikael Eriksson (fodd 1972)

Marknadschef

Tidigare erfarenhet fran bl a Sercomo AB och SKF Nova.
Specialist pa mjukvaruutveckling, digitala reglersystem, industri-
ellt underhall och industriell kommunikationsteknik.
Aktieinnehav: 3 000 B-aktier.

Optioner: 65 000.

Jonas Hallstrom (fodd 1971)

Teknisk chef

Tidigare erfarenhet fran bl a Sercomo AB och SKF Nova.
Specialiserad pa sensorelektronik, digital och analog elektronik,
digitala reglersystem, industriellt underhall och industriell kom-
munikationsteknik.

Aktieinnehav: 0.

Optioner: 65 000.

Mikael Eriksson Jonas Hallstrom

Fem fragor till Bengt Belfrage,
tilltankt ny styrelseordforande
i Morphic Technologies

Vad kan Du tillféra Morphic?

Jag kan tillféra erfarenhet fran uppbyggnad av internationell
verksamhet och fran kontakter med finansmarknaden, samt
hur man balanserar det "entreprendriella kaoset” med
behovet av struktur, ordning och reda nar en verksamhet
Vaxer.

Vari ligger utmaningen att jobba med ett litet,
relativt ungt foretag?

Utmaningen dr just att lyckas halla balansen mellan att be-
halla framatandan och samtidigt tillféra verksamheten struk-
tur, rutiner, ordning och reda.

Vad kommer Du och styrelsen att fokusera pa den
narmaste tiden?

Vi kommer framfor allt att arbeta med hur Morphic ska eta-
blera sig pa marknaden.

Hur bedomer Du Morphics framtid?

Jag ser en mycket spannande resa som pionjar for ett nytt
satt att tanka ndr det galler att forma metall. Resan kommer
sakert att bjuda pa bade bekymmer och gladjedmnen, men
kan komma leda fram till ett nytt varldsledande féretag pa
svensk grund. Det finns manga faktorer som talar fér en
positiv utveckling, inte minst de sténdigt 6kade behovet av
nya energieffektiva [6sningar. Branslecellsapplikationen dr ett
exempel pa detta.

Vad ar generellt viktigt att tanka pa for bolag som
likt Morphic befinner sig i en forandrings- och till-
vaxtfas?

Det dr flera saker som &r viktiga. Att bestamma sig for ett
fokus sa att drivkraften styrs till rdtt saker, se till att uppratt-
halla ett positivt kassafldde och att vara extremt lyhérda for
vad kunderna sdger. Det ar dven viktigt att fa in manniskor i
organisationen som kan sta med ett ben i det "entreprenc-
riella kaoset” och med ett ben i det valordnade foretagets
disciplin.

Bengt Belfrage driver sedan varen 2002 egen konsultrérelse med
inriktning mot affarsutveckling for mindre och mellanstora féretag, framst
inom Life Science sektorn. Bengt har tidigare varit verksam inom Pharmacia
och som afférsomradeschef inom Capio.
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