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Aktiedgarinformation Informationstillfallen

Ansvarig for aktiedgarkontakter ar Mikael Molin, Marknadschef. Delarsrapport for perioden maj-juli presenteras 29:e september 2004.

Morphics pressreleaser distribueras genom Waymaker (www.waymaker.se). Delarsrapport for perioden maj-oktober presenteras 16:e december 2004.

Arsredovisning, rapporter och pressreleaser kan bestéllas direkt fran foretaget
pa adress Morphic Technologies AB, Stigbergsliden 5, 414 63 Goteborg,
via telefon 031-775 46 20 eller via e-post info@morphic.se.

Delarsrapport for perioden maj-januari presenteras i slutet av mars 2005.

Bokslutskommuniké for verksamhetsaret 2004/05 presenteras i slutet av juni 2005.

All information finns dven tillganglig pa Morphics webbplats, www.morphic.se. Ordinarie bolagsstamma &r planerad till torsdagen den 28:e oktober 2004.



Vi erbjuder industrin teknik som gor det

mojligt att massproducera kvalitetskomponenter
snabbare, billigare och miljovanligare @an

vad som hittills varit mojligt.

Morphic Technologies utvecklar och marknadsfor teknik och systemlosningar for precisionsstyrning av
extrema dynamiska krafter. Losningarna skall framst anvandas for kostnadseffektiv produktion av kvalitets-
komponenter i stora serier. Kunderna aterfinns huvudsakligen inom verkstadsindustrin.

Huvudkontoret ar beldaget i Goteborg och antalet medarbetare uppgar till elva personer.

Utover moderbolaget bestar Morphic av de bada heldagda dotterféretagen Morphic Made AB och Sercomo AB.

Morphic kommer den 1 september 2004 byta handelsplats fran Goteborgs OTC-lista till Stockholmsborsens
Nya Marknaden. Morphic har varit inofficiellt noterat sedan 2000 och har ca 1 100 aktiedgare.




Morphic effektiviserar

tillverkningsindustrin! Morphic
Technologies

Morphic Technologies utvecklar och marknadsfor

ny teknik som gor det mojligt att producera kvalitets-
komponenter i stora serier billigare, snabbare och
med battre kvalitet @an vad som kan astadkommas
med dagens traditionella tekniker.

Morphics huvudaffar
Karnan i Morphics verksamhet utgérs av ett egenutvecklat hydrauliskt

slagsystem, vilket gor det mojligt att med hog precision styra och - Licenser for att utnyttja

kontrollera extrema dynamiska krafter. Férmagan mojliggor kostnads- Morphics patent och I6sningar

- Kompletta slagsystem

effektiv massproduktion av komponenter i hog kvalitet genom kapning,
formning och pulverkompaktering.

Tekniken kan anvéndas for att producera komponenter for en rad
andamal. Den huvudsakliga kundgruppen utgérs av medelstora foretag
som tillverkar och marknadsfor maskiner fér komponentframstalining

inom fordons-, medicin- och branslecellsindustrin.

Maskintillverkare

e N N
Morphics huvudkunder Morphics slutkunder
utgors av ca 100 foretag i Europa utgars av tillverkare av komponenter i Maskinsystem
och USA som utvecklar och mark- olika delar av en produktionsprocess. baserade pa
nadsfér maskiner for framstalining Det kan vara renodlade underleveran- Morphics teknik
av komponenter i framfor allt toérer inom t ex bilindustrin, eller en
metalliska material; allt fran enkla tillverkare av slutliga produkter.
bultar till specialkomponenter i
avancerade material.
\. J J
Komponenttillverkare
En industriell Material
tillverkningsprocess t ex trad, stang och pulver

fran material till slutprodukt.
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Teknik for tre anvandningsomraden

7

Hoghastighetskapning

FUNKTION

Kapning av stang, trad och profiler i
olika diametrar och material.
Kapningen dr det forsta steget i
produktionsprocessen efter material-
tillverkningen.

TYP AV KOMPONENTER

Bl a borrdmnen, ventiler, skruvar,
lagerkomponenter samt dmnen for
vidare bearbetning.

KUNDNYTTA

- Minskat materialspill och farre antal
defekta komponenter

- Minskat behov av efterbearbetning

- Mojlighet till effektivare och mer
rationell produktion

N\ 4

.

Solidformning

FUNKTION

Forma komponenter genom solid-
formning av lattmetaller och hog-
legerade material.

TYP AV KOMPONENTER
Bl a kugghijul, varmevaxlingsplattor,

lagerkomponenter och fastelement.

KUNDNYTTA

- Méjlighet att bearbeta
svarbearbetade material

- Minskat materialspill

- Miljovanligare

- Minskad energiférbrukning

- Utrymmessnal utrustning

- Hog produktionstakt

Pulverkompaktering

FUNKTION
Tillverka komponenter genom
kompaktering av pulver.

TYP AV KOMPONENTER
Bl a bioimplantat, ddelmetall- och
branslecellskomponenter.

KUNDNYTTA

- Hogre kompakteringsgrad

- Mogjlighet att kompaktera
avancerade material

- Utrymmessnal utrustning

- Latt att underhalla

—

Slutprodukt
t ex fordon och kraftaggregat

Komponent
t ex lager, ventiler och plattor




Verksamhetsaret i korthet

2003.05.01 = 2004.04.30

verkarna. Ordervardet uppgar till ca 4 Mkr.

—— Order fran Eaton Corporation pa system for tillverkning av motorkomponenter.
Eaton Corporation ar ett globalt industriféretag med ledande verksamhet inom
tillverkning och férsaljning av drivsystem samt system for luft- och branslestyr-
ning av fordonsmotorer. Bland kunderna aterfinns flera av de stérsta fordonstill-

—— Deltagande pa Interwire 2003 i Atlanta, Georgia, USA. Interwire r den storsta
massan inom trad i USA. Pa massan visade Morphic for férsta gangen upp tre

—— Order pa Morphics slagsystem fran
National Machinery. Ordern omfattade tva
kompletta slagsystem utrustade med kap-
verktyg, démpanordning och styrsystem.
Ordervardet uppgick till ca 2,3 Mkr.

—— Riktad nyemission genomfard. | oktober
genomfordes en riktad nyemission vilken

olika maskiner for hdghastighetskapning.

Maj

Sep Okt

tillforde foretaget 3,8 Mkr.

Licensavtal med National Machinery. Avtalet innebdr att National
Machinery 6vertar all kommande forsdljning, tillverkning, service och support

av Morphics kapmaskiner for diametrar upp till 25 mm. Morphic kommer
att leverera teknik och centrala delar som bl a slagsystem till maskinerna.
Licensavtalet innefattar en engangssumma fran National pa ca 4 Mkr samt
royaltyersdttning for varje kommande sald maskinanldggning.

Vid det forsta konstituerande motet valdes Tl

Januari

homas Widstrand till ny ordférande.

Februari

— Riktad nyemission genomfard. | januari genomfordes en riktad nyemission vilken tillférde foretaget 8,6 Mkr.
— Leverans till Eaton. Det system som bestalldes av Eaton i maj installerades i kundens anldggning i USA.

— Extra bolagsstamma. | samband med den extra bolagsstdmman valdes tre nya styrelsemedlemmar.

Mars

Rekrytering av forséljningschef. For att stotta Morphics
fordndring fran utvecklingsbolag till att aktivt bedriva forsalj-
ning, rekryterades i februari Birger Edegran som forsdljnings-
chef. Birger har mer an 10 ars erfarenhet av internationell
forsaljning fran bl a Timken, Allgon och Ericsson.

Forsta systemet

levererat till National Machinery.
Det forsta av tva kapsystem som National
Machinery tidigare bestallt levererades och
installerades under mars.
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Morphics vision &r att utvecklas till
ett nytt svenskt storféretag baserat
pa revolutionerande teknik, affars-
massigt nytankande och stort fokus
pa skapande av kundnytta.

Affarsidé Morphic har som affarsidé att
utveckla och marknadsféra teknik
och systemlésningar for precisions-
styrning av extrema dynamiska
krafter.

- Positivt kassaflode

- Forsaljning av teknik dven for solid-
formning och pulverkompaktering

- Fortsétta bredda dgarbasen och
starka likviditeten i aktien

——  Beslut om listbyte. FOr att skapa bdsta forutsatt-
ningar for en 6kad likviditet i handeln med
Morphics aktie och ddrigenom en rdttvis vardering
av aktien, beslutade styrelsen i juni att byta till
Stockholmsbérsens handelsplats Nya Marknaden.

April Maj Juni

——  National Machinery lanserar kapmaskinen Impaxe, baserad pa Morphics kapenhet.
Lanseringen skedde under den internationella tradmadssan Wire 2004 i Disseldorf, Tyskland.

——  Branslecellsverksamheten flyttas till dotterbolag. Morphics teknik kan anvandas for att
tillverka plattor till bransleceller till avsevart lagre kostnader an vad som idag dr mojligt. National har aIdrig tidigare haft

Allt utvecklingsarbete inom brdnslecellsomradet kommer fortsdttningsvis att bedrivas inom . . . . .
sa manga besokare pa en massa

det heldgda dotterbolaget Sercomo AB. Foretagets malsdttning dr att bli en internationell
Leo Monroe, Vice President, National Machinery

leverantor av branslecellsplattor till samtliga aktdrer inom omradet.

——  Dotterbolaget Sercomo AB tecknar samarbetsavtal med Volvobolaget Powercell AB.
Powercell utvecklar och marknadsfér mobila brénslecellssystem inom det medelstora kraft-

omradet. Sercomo erbjuder pa kommersiell basis brénslecellsplattor till Powercell.



Det intelligenta slagsystemet
— hjartat i Morphics verksamhet

Morphic utvecklar teknik, system och I6sningar som gor det mojligt
att reducera kostnader vid produktion av kvalitetskomponenter inom
framst verkstads- och fordonsindustrin.

Kdrnan i Morphics verksamhet utgors av ett extremt kraftfullt egenutvecklat
slagsystem bestaende av en slagkolv med en omslutande hydraulisk ventil och
ett effektivt styrsystem. Slagsystemet gor det majligt att tillverka olika typer
av metallkomponenter avsevart billigare och mer effektivt an vad som hittills
varit mojligt. Kostnaden sénks genom att konventionella tillverkningsprocesser,
bl a skdrande bearbetning sasom svarvning och frasning samt gjutning och
pressning, kan bytas mot nya processer baserade pa hoghastighetsteknik och
utnyttjande av slagsystemet.

Morphics slagsystem dr mer kraftfullt, snabbare och mer exakt &n nagot annat

pa marknaden. Kraften i ett slag kan motsvara inte mindre dn 10 000 ton, och
En liten forflyttning av den omslutande
ventilsliden resulterar i en stor for-
andring av ventilens éppningsarea.
Att med hdg precision styra sa stora och snabba krafter har tidigare inte varit Den korta ventilrorelsen tillsammans

majligt. Morphics hydrauliska ventil gor det méjligt att styra exakt hur mycket med de korta oljevégarna medger
ventilens extremt snabba omstalinings-
tid och precision.

systemet har kapacitet att sla upp till 3 000 slag/minut! Trots kraften och kapaci-
teten tar det mindre utrymme dn andra slagssystem.

energi som skall ga in i sjdlva slaget. Varje slag ar helt datorstyrt och kan dver-

vakas i detalj.

Traditionellt slag

| den hoga delen

av maskinen sitter
Morphics kapenhet,
slagenhet, verktygs-
system och démpare.

Pa baksidan av maskinen sitter all
elektronik och hydraulik.

Till vanster utanfor bilden star ett auto-
matiskt stangmagasin dar stanger lastas

i med kran. Stangmagasinet matar sedan
ut en stang i taget pa kommando fran

Pa kortsidan i stangens
riktning kommer alla

kapmaskinen. bitarna ut.
Slagenhet riktad for
Precisionsmatare for stang. slag uppat.

Morphics kapmaskin for kapning upp till 25 mm.

IR, 8 e information om Morphics produkter finns pa www.morphic.se
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Det har saljer Morphic

SLAGSYSTEM FOR KAPNING
For precisionskapning av trad, stang och profiler erbjuder Morphic saval kompletta maskiner som majligheten
att bygga in Morphics unika slagenhet i befintliga maskiner.

Kompletta maskiner

Morphic har utvecklat en serie kompletta kapmaskiner for precisionskapning av diametrar upp till 25 mm.
Maskinfamiljen bestar av fyra modeller och marknadsférs genom licens av den amerikanska samarbetspartnern
National Machinery LLC under namnet IMPAXE.

Kapningen sker med Morphics hydrauliska slagsystem. Kundnyttan bestar av saval kvalitetsmdssiga fordelar
(bl'a sprick- och gradfria snitt i saval mjuka som harda material) samt avsevart minskat materialspill som hojd
prestanda och l&gre energiférbrukning. Styrsystem, all nédvéndig elektronik samt hydraulaggregat &r integrerat
i maskinen, vilket ger en mycket kompakt maskin som tar lite utrymme i ansprak och som dr enkel att flytta.
Maskinerna erbjuds dven med anpassade dragverk, stangmagasin och matare.

Kapenheter for inbyggnad
For komponenttillverkande féretag som vill uppgradera befintlig produktionsutrustning eller maskinkonstruk-
torer som vill erbjuda héghastighetskapning, erbjuder Morphic kompletta kapenheter fér inbyggnad.
Kapenheterna dr konstruerade for att enkelt kunna monteras in i befintliga maskiner eller produktionsanléagg-
ningar. Uppgraderingen mojliggoér dérigenom en forldngning av livsldngden pa en redan gjord investering.
Kapenheterna &r identiska med de kapenheter som ingar i kapmaskinerna i IMPAXE-serien, och bestar av
slagenhet, verktygshus, ddmpare samt elektronik. | likhet med de kompletta kapmaskinerna marknadsfors och
saljs aven kapenheter for inbyggnad i dimensioner upp till 25 mm genom licens av National Machinery.

SLAGSYSTEM FOR SOLIDFORMNING OCH PULVERKOMPAKTERING
Trots att formning och kompaktering skiljer sig at ar maskinerna som komponenterna tillverkas i oftast
desamma. Istdllet ar det materialhanteringssystem och verktygskonstruktionen som skiljer sig at.

For bade solidformning och pulverkompaktering erbjuder Morphic savdl konventionella hoghastighetspressar
som dubbelslagspressar.

For pulverkompaktering av mindre komponenter i stora volymer har Morphic tagit fram ett maskinkoncept,
MTPC, med maskiner i fyra storlekar fran 0,5 kNm till 40 kNm. Maskinerna dr konstruerade fér hég produktions-
takt samtidigt som de &r enkla att hantera och underhalla.

Utdver konventionella héghastighetspressar erbjuder Morphic dven dubbelslagspressar. Istéllet for att
bearbeta materialet med ett slag fran ett hall bearbetas materialet genom tva motriktade slag. Bearbetnings-
effekten blir enormt hog och ldmpar sig for stérre komponenter och avancerade pulvermaterial. Utover battre
slutresultat kan maskinerna aven byggas betydligt mindre &n motsvarande maskin med enkelslag.

Dubbelslagsmaskiner marknadsfors idag som helt kundanpassade I6sningar for varje enskilt behov. | Morphics
lokaler i Karlskoga finns den egna MTSP-2 i drift for materialprov, testproduktion eller produktion i mindre serier.

Vad kan tillverkas med Morphics teknik?
Morphics teknik ar sarskilt anvandbar vid produktion av
kvalitetskomponenter i stora serier och vid produktion
av komponenter i avancerade material. [ Brinslecellskomponenter (framst bipolara plattor)

Fordonskomponenter (bl a kugghjul och ventiler)

Medicinska komponenter (bl a skruvar till dentala implantat och leder)

MER INFORMATION OM IMPAXE finns pa www.nationalmachinery.com/products/IMPAXE.htm



Kontinuerlig utveckling

Morphics malsattning ar att bli en partner till foretag
som tillverkar maskiner och anldggningar. Aven andra aktorer
som kan dra nytta av tekniken kan dock bli aktuella.

Strategin for att lyckas dr att standigt ligga i framkanten ndr det galler att forse kunderna med tekniska
I6sningar och system som starker konkurrenskraften. For att lyckas med detta bedrivs ett kontinuerligt
utvecklingsarbete genom vilket befintliga I6sningar férfinas och ny teknik utvecklas. Syftet med allt utveck-
lingsarbete ar att det skall leda till kommersiellt tillampbara produkter, system och tjdnster.

I ndra samarbete med kunder och underleverantorer
For att kunna férutse marknadens behov bedrivs allt utvecklingsarbete fokuserat och i ett ndra samarbete
med saval kunder som underleverantdrer. Arbetet koncentreras aven till ett antal omraden, vilka under
2003 - 2004 utover teknik for kapning, formning och pulverkompaktering dven omfattat teknik for bransle-
celler samt applikationer for offshore-industrin.

For att komplettera den egna kompetensen inom specifika omraden anlitar Morphic dven kompetens
utanfér bolaget. Under det gangna aret har bl a industridesigners deltagit i utformningen av Morphics
maskiner for kapning.

Exempel pa samarbetsprojekt

Morphic har sedan 2001 aktivt deltagit i amerikanska Moog Inc's utveckling av ndsta generations Tillsammans med det norska foretaget Techtool AS

industriella styrsystem. Styrsystemet &r det forsta i sitt slag pa marknaden som erbjuder ett tillrack- bedrivs ett projekt som syftar till att undersoka forut-

ligt snabbt system for industriella tilldmpningar. Samarbetet inleddes under 2001 och under 2002 sattningarna for att anvanda Morphics teknik inom

kunde Morphic bérja anvanda de forsta systemen. Samarbetet har fortsatt under 2003/2004 och norsk och internationell offshore-industri.

Moog har lanserat styrsystemet pa marknaden under 2004. Techtool arbetar med att utveckla teknik och verk-
Moog Inc. dr ett av vérldens ledande foretag inom styr- och reglerteknik for precisionsstyrning tyg fér anvandning under vatten.

inom flyg-, militar- och verkstadsindustrin.

Patent
En stor del av vardet i Morphic ligger i de patent pa tekniska konstruktioner foretaget beviljats. Morphic patent-
soker kontinuerligt de lésningar och konstruktioner som tas fram. Fram till maj 2004 hade 13 patent godkants
och beviljats av Patent- och Registreringsverket (PRV), varav ett dven godkénts i USA. Patentansokningar har dven
lamnats in till det Europeiska Patentverket (EPO) samt till patentorganisationer i Japan, Kina, USA, Brasilien och
Kanada. | flera fall har ett forsta positivt utlatande redan mottagits.

Merparten av patenten och patentansokningarna ror slagsystemet och dess ventilenhet, metoden att tillverka
plattor till bransleceller samt metoden att férhindra skadliga studsar vid tillverkning med héghastighetsteknik. De
godkdnda patenten innebdr ett starkt skydd av de framtagna I6sningarna och metoderna pa mellan 20 och 25 ar.

Konkurrenter
Antalet aktorer som i likhet med Morphic erbjuder teknik baserad pa hoghastighetsteknik ar mycket fa. Nagra
finns dock och bland de mer kdnda kan namnas svenska Hydropulsor och amerikanska LMC Inc. Nar det galler
etablering av ny teknik pa en existerande marknad ar det ofta en férdel att vara flera aktorer, och Morphic
ser darfor inte konkurrenter inom samma teknikomrade som nagot reellt hinder.

Den storsta konkurrensen kommer istallet fran foretag som baserar sin verksamhet pa traditionell teknik, i
huvudsak skarande bearbetning (svarvning, frésning och sagning) samt konventionell pressning (extrudering,
kall- och varmsmide).

N 10 Senaste nytt om patentsituationen finns pa www.morphic.se



Jonas Hallstrom, teknikansvarig och Anders Dahlberg, ansvarig for Morphics FoU-verksamhet.

Blott Sverige
svenska uppfinnare har...

Blaslampan, tandhatten, angturbinen, kullagret,
skiftnyckeln och datormusen; exemplen pa svenska
uppfinningar som forandrat produktionsmetoderna
i grunden ar manga.

Skiftnyckeln

Johan Petter Johansson hade egentligen beslutat sig for att emigrera till
Amerika, nar han i borjan av 1880-talet blev erbjuden en tjanst pa maskin-
foretaget Munktells i Eskilstuna. 1892 beviljades Johansson patent for den
forsta justerbara skiftnyckeln. Uppfinningen innebar att man inte langre
var beroende av fasta nycklar i olika dimensioner for att lossa muttrar, utan
klarade sig med endast ett verktyg. Den praktiska I6sningen fick omedel-
bart ett stort genomslag inom verkstadsindustrin.

Angturbinen

Gustav de Laval hann under sin levnad ta patent pa 92 uppfinningar och
grunda hela 37 foretag. Hans kanske mest kanda uppfinning ar angturbi-
nen, en utveckling av datidens angmaskiner, vilken anvandes bl a for att
driva generatorer vid elproduktion. De Lavals turbin kdnnetecknades av att
det arbetande mediet (oftast vatten eller anga) passerade genom turbin-
hjulet utan tryckdndring. 1883 grundades AB de Lavals Angturbin i Nacka.
Foretaget ombildades senare till Alfa Laval, som kom att utvecklas till ett
varldsforetag.

Det sfdriska kullagret

1907 presenterades det forsta sfariska kullagret av Sven Winquist. Lagret
kdnnetecknas av att insidan av fastet har en sfarisk bana. Axeln kan darfor
vinklas utan att lagret blir snedbelastat. Konstruktionen gor att lagret
fungerar bra dven om fastet sitter lite snett. Samma ar grundades Svenska
Kullagerfabriken (SKF) med Winquist som VD och ett nytt kapitel svensk
industrihistoria var fott.

Morphic Technologies arsredovisning 2003/04

Vad ar avgorande faktorer

for ett lyckat utvecklingsarbete?
Anders Dahlberg: Kombinationen av teknisk och
industriell kompetens, kommersiellt tdnkande, lyhord-
het, anpassningsférmaga och kreativitet. Det forst-
ndmnda ger oss trovardighet och tyngd. Ett kommer-
siellt tankande, lyhordhet och anpassningsférmaga
gor oss till en vardefull partner. Allt for manga teknik-
foretag fastnar i den egna tekniken. Vi tanker hela
tiden i banor av konkret och pavisbar kundnytta. Vad ar
det for varde vi kan skapa at vara kunder? Vilka behov
har de? Utan kreativitet och problemldsarformaga,
slutligen, hade vi inte varit dar vi dr idag.

Hur bedrivs utvecklingsarbetet idag?
Jonas Hallstrém: Vi ar tva-tre personer som pa heltid
arbetar med tekniskt utvecklingsarbete. Vart utveck-
lingsarbete ar tatt kopplat till var affarsmodell; vi
identifierar ett potentiellt omrade dar var teknik och
vara I6sningar kan vara anvandbara. Dérefter etablerar
vi tillsammans med partners och potentiella kunder
referensanldggningar for att visa pa nyttan med tekni-
ken. Ett ndra samarbete med vara kunder ar A och O.

I vilken riktning kommer utvecklings-
arbetet ga under det narmsta aret?
AD: Vi kommer i h6g utstrackning fortsatta fokusera
pa verkstadsindustrin. Sarskilda fokusomraden fram-
6ver ar teknik for kompaktering av pulver samt teknik
for produktion av branslecellsplattor.

JH: Pulverkompaktering &r &n sa ldnge relativt okdnt
och outnyttjat. Var teknik tar utvecklingen flera steg
framat och gor det bl a méjligt att bearbeta helt nya
typer av material.

Hur starkt bedomer du att

ert patentskydd ar?

AD: | takt med att vara I6sningar kommer ut

pa marknaden kommer de givetvis i hdgre grad
uppmadrksammas av vara konkurrenter. Vi gor dock
bedémningen att vi har ett gott skydd genom
vara patent. Alla centrala delar av var teknik ar
patenterad och vi bedémer skyddet som starkt.



Ett bra ar for Morphic

Under de fyra ar som gatt sedan vi startade
Morphic har vi haft en kontinuerlig och
positiv utveckling. Den stora skillnaden mot
forra aret ar att forsaljningsverksamheten
borjat ta fart pa allvar och att vi nu har fatt
kvitto pa att var affarsidé haller.

Under varen 2003 traffade vi avtal med tva internationellt
"tunga” aktorer; Eaton Corporation och National Machinery.
Bada ar ledande inom sina respektive segment och kdnda
for att stalla hoga krav pa sina leverantorer. Att vi salde en
komplett maskin till Eaton var en viktig del i var strategi att
forst etablera oss hos slutkunderna for var teknik. Ordern
banade i sin tur vdg for affaren med National Machinery,
en av varldens mest etablerade tillverkare av maskiner for
komponenttillverkning. Affaren med National innebar att de
tar 6ver all kommande forséljning och tillverkning av teknik
for kapning av diametrar upp till 25 mm. Framover kommer
det saledes i alla Nationalmaskiner avsedda for kapning att
sitta en slagenhet fran Morphic.

Nya malsattningar

Hittills har vi i var marknadsforing fokuserat pa forséljning
av teknik for kapning av stal. Vi fokuserar nu pa applikations-
omradena kapning av stal i diametrar éver 25 mm, solid-
formning och kompaktering. Malsdttningen &r att under
det kommande aret teckna avtal &ven inom dessa omraden.
Avtalen med Eaton och National Machinery dr har mycket
viktiga referenser.
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Bransleceller
- en jattemarknad som bdrjar vakna
Samarbetet med Volvodgda Powercell AB utvecklades val

under aret. Trots att bransleceller som energikdlla an sa lange
endast anvands i en begrénsad omfattning, ar marknaden for
tekniken redan stor. Det bedrivs ett omfattande internatio-
nellt utvecklingsarbete och efterfragan pa teknik som sanker
produktionskostnaderna ar hdg. Var patenterade metod for
att tillverka plattor till bransleceller gor det mojligt att sénka
kostnaderna med upp till 90 procent. For att utvecklingen av
tekniken skall kunna bedrivas sa effektivt som mojligt valde vi
under det gangna aret dven att ldgga utvecklingen i ett eget
bolag; Sercomo AB.

Starkt organisation och styrelse
For att forstarka marknads- och forsdljningsarbetet rekrytera-
des i borjan av 2004 Birger Edegran som ny forsaljningschef.
Birger har lang erfarenhet av internationell forsaljning fran
ett flertal stérre foretag, bl a Timken, Allgon och Ericsson.

| samband med den extra bolagsstamman i januari 2004
valdes tre nya styrelsemedlemmar. Den nya styrelsen bestar
nu av flera externa ledamoter som tacker flera olika kompe-
tensomraden; allt fran affars- och teknikutveckling till finansiell
verksamhet. Mer information om styrelsen finns pa sid 35 i
denna arsredovisning.



Riktade emissioner

Under verksamhetsaret genomfordes tva riktade nyemissioner
och i juni 2004 ytterligare en, vilka sammanlagt tillférde
bolaget 20,1 Mkr. Eftersom National Machinerys lansering av
var teknik férsenades, tappade vi ndstan tva kvartal i var for-
saljiningsverksamhet. Med hjalp av nyemissionerna behdvde vi
inte begrénsa bolagets affarsutveckling. Vi ser ddrmed goda
forutsattningar for nya afférer under det kommande aret. Vad
galler var finansiella stallning &r denna tillfredsstallande. Vid
upprattandet av denna arsredovisning uppgick soliditeten till
50 procent.

Fordubblat antal aktieagare

Det verkar som att vara framsteg snappas upp av omvdrlden.
Vi ar mycket stolta éver att vi under aret som gick nastintill
dubblerade antalet aktiedgare. Antalet aktiedgare uppgick vid
rakenskapsarets slut till inte mindre dn 1100 st, en 6kning
med ca 75% jamfort med forra aret. Det visar pa marknadens
tro pa Morphic; var afférsidé och vara produkter. Fértroendet
forpliktar och vi arbetar hart for att na vara malsattningar.

Har ni fragor &r ni alltid vélkomna att hora av er till oss!

Juli 2004
Peter Heidlund, VD

Mikael Molin, marknadschef och Birger Edegran, forsaljningschef
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Hur har marknads- och
forsaljningsarbetet utvecklats

under det senaste aret?

Mikael Molin: Faktumet att vi gatt fran utvecklings- till
forsaljningsforetag har naturligtvis betytt mycket. Vi har
under det gangna aret visat att var strategi att fokusera
pa "kundens kund” var ratt. Eaton Corporations order
pa vart system for tillverkning av motorkomponenter
var oerhort viktig, inte minst ur referenssynpunkt. Att
ett sa stort foretag valjer var teknik ger tyngd, legitimitet
och trovérdighet. Affaren med Eaton éppnade upp for
vart samarbete med National Machinery, som nu sdljer
maskiner for kapning baserade pa var teknik.

Birger Edegran: Aven internt har vi starkt oss. All mark-
nadsforing sker idag fran huvudkontoret i Goteborg, dar
vi &r tre personer som pa heltid arbetar med forsaljning.

Hur bedrivs arbetet med
marknadsféring och forsaljning?

MM: Grundstenarna i var marknadsfoéring ar desamma
som for var teknik; nytdnkande, okonventionell och
nyskapande. Faktumet att vi verkar pa en traditionell,
konservativ marknad ddr manga foretag framstar som
reliker fran ett annat sekel har vi vant till var férdel.

T ex vacker var grafiska profil mycket uppmdrksamhet
och gor att vi skiljer ut oss fran mangden.

BE: Precis som for alla féretag som marknadsfor ny
teknik pa en mogen marknad dr personliga kontakter
helt avgorande. Utdver tidigare upparbetade kontakter
dr massor var framsta marknadsféringskanal. Under det
kommande dret avser vi att delta pa flera nya massor.

Vilka omraden kommer ni att fokusera
pa under det kommande aret?

BE: Vi kommer att fokusera forsdljningsarbetet till tre
omraden. Dels kommer vi arbeta for att teckna avtal med
foretag som tillverkar maskiner for pulverkompaktering,
solidformning och kapning av stal i dimensioner 6ver

25 mm. Har for vi ett flertal intressanta diskussioner och
vi hoppas att dessa skall resultera i konkreta bestallningar
under det kommande aret. Det andra omradet ar bransle-
celler. Har &r ambitionerna hoga!l Malsdttningen dr att
etablera vart heldgda dotterbolag Sercomo som under-
leverantor till de ledande branslecellsféretagen; bl a GM,
Ballard och Daimler Chrysler. Slutligen kommer vi dven
att bista National i deras marknadsforing av kapmaskiner
baserade pa var teknik.



Marknad och forsaljning

Morphics primdra kundgrupp utgors av maskintillverkare och
anlaggningsbyggare som genom att integrera Morphics slagenhet i de egna
systemen forstarker sitt erbjudande och darmed sin konkurrenskraft.

Marknaden for maskiner avsedda for mekanisk bearbetning (kapning, formning, skarande bearbetning etc.) har
under de senare aren kdnnetecknats av viss konsolidering. Flera foretag har gatt samman och bland de st6rsta
foretagen har utvecklingen gatt mot att producera kompletta produktionslinjer bestaende av maskiner, material-
hanteringssystem samt styr- och reglersystem.

Marknadens drivkrafter

Industriproduktionen inom OECD ¢kade under 2003 med 2 procent, till stor del beroende pa den ekonomiska
aterhdmtningen i USA. Inom EU var industriproduktionen oférandrad under stérre delen av aret, men i bl a Tyskland
Okade dock tillvaxten under slutet av aret.

Marknaden fér komponentproduktion har under de senaste aren kannetecknats av langt driven outsourcing,
hard konkurrens och pressade marginaler. De vanligaste metoderna att producera komponenter pa dr fortfarande
genom skdrande bearbetning (svarvning, frasning och sagning) samt konventionell pressning (kall- och varm-
smide). Metoderna forfinas och forbattras men kan bara optimeras till en viss niva. For att pa allvar méta dagens
krav pa effektivitet vad gdller saval processer och kostnader som miljé och kvalité maste darfor de konventionella
metoderna bytas mot nya.

Behovet av nytankande och vidareutveckling drivs av flera faktorer

Hard press pa framfor allt underleverantérer Behov av produktionsmetoder som ersétter dyra och komplicerade
inom verkstads- och fordonsindustrin att sanka bearbetningsmetoder ndr det galler svarbearbetade material.

produktionskostnaderna.

processer avseende flexibilitet, produktionstakt hogkvalitativa "nischkomponenter” i stora kvantiteter. Hit hor bl a

I Behov av drastiskt forbattrade tillverknings- I Behov av produktionsmetoder som gor det mojligt att framstalla
och kostnadseffektivitet. bransleceller och komponenter fér medicinskt bruk.

Marknaden kan delas in i tre segment

1 Anlaggningsbyggare som bygger kompletta produktionslinjer baserade pa inkdpt teknik.
Aven har ar aktdrerna globalt verksamma. Namnas kan t ex svenska ABB.

2 Anlaggningsbyggare som bygger kompletta produktionslinjer baserade pa egenutvecklad teknik. Inom
segmentet finns ca 10 stdrre, globalt verksamma foretag. Namnas kan t ex italienska Danielli och tyska SMS.

Renodlade maskintillverkare som konstruerar maskiner baserade pa egen eller inkopt teknik.

3 Kunderna koper i olika utstrackning sjélva in styrsystem och kringutrustning for t ex materialhantering eller
kvalitetskontroll. Totalt inom segmentet finns uppskattningsvis 100 féretag i Europa och USA vilka i genom-
snitt omsatter 500 Mkr per ar. Merparten av féretagen ar globalt verksamma, om an inte i samma utstrack-
ning som de storre anlaggningskonstruktodrerna. Exempel ar amerikanska National Machinery och tyska Dorst.

Morphic fokuserar i forsta hand pa de bada sistnamnda segmenten dar

anlaggningsbyggaren eller maskintillverkaren kan dra nytta av Morphics
teknik i sina konstruktioner och I6sningar.
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Tre anvandningsomraden for tekniken

Morphics teknik gor det mojligt att tillverka komponenter genom
hoghastighetskapning, solidformning och pulverkompaktering.

ETT - HOGHASTIGHETSKAPNING
Stal fran stalverk levereras ofta i form av trad, stang eller profiler. Innan det kan omvandlas till en fardig komponent
maste det kapas till mindre enheter. De vanligaste metoderna idag dr genom klippning, sagning eller svarvning.
Processerna ar kostsamma och kréver omfattande efterbearbetning. Efterfragan pa billigare och mer effektiva produk-
tionslésningar ar darfor hog.

Morphics teknik gér det maojligt foér maskintillverkare att med ett kraftfullt slag kapa trad, stanger och olika profiler
utan materialspill, sprickbildningar och grader. Férmagan eliminerar behovet av tidskrdvande och kostsam efterbear-
betning, vilket mojliggoér en avsevart mer kostnadseffektiv och rationell produktionsprocess.

Typiska komponenter som kan produceras genom héghastighetskapning ar bl a ventiler, sprintar och borramnen.

TVA - SOLIDFORMNING
Formning av komponenter sker traditionellt genom bl a skdrande bearbetning, kallformning och varmsmide. Samtliga
metoder ar dock férenade med en rad nackdelar. Skarande bearbetning (t ex frasning eller svarvning) ar ofta
langsam, kraver stort utrymme, forbrukar mycket energi samt ger upphov till stort materialspill. Vid kallformning
formas en komponent fran ett solitt dmne i en serie stationer, ett steg i taget. Anvandningen begransas bl a av att
mer avancerade material som t ex lattmetaller och hdglegerade stal inte Iater sig formas i kallt tillstand. Pressning
innebar att materialet gradvis hardnar, vilket kan leda till inre spanningar och sprickor. Varmsmide utgar fran att
amnet ar upphettat for att darmed bli Ittare att bearbeta. Upphettning ger dock ytproblem och kan dven férandra
materialets egenskaper vilket leder till behov av olika efterbehandlingar.

Med Morphics teknik sker formningen istéllet i en enda snabb operation. Snabbheten och férmagan att kontrollera
mangden energi som anvands for att forma komponenten gor att materialet paverkas pa ett helt annat satt dan
med traditionella metoder. Tekniken 6kar kvalitén pa de fardiga komponenterna och minskar risken for produktions-
defekter. Eftersom behovet av skadliga skarvdtskor elimineras, ar metoden dven mer miljévanlig.

Till de komponenter som kan tillverkas genom solidformning hor bl a kugghjul, varmevéxlingsplattor och kulor.

TRE = PULVERKOMPAKTERING
Pulverkompaktering innebar att ett metallpulver under hogt tryck pressas ihop till en komponent. Marknaden for
pulverkompakteringsteknik ar annu relativt begrdnsad. Utvecklingen gar dock snabbt och tekniken tar marknads-
andelar. Som metod ar kompaktering avsevart billigare &n konventionella tillverkningstekniker. Vad som hittills bromsat
anvandningen har varit oférmagan att na en tillrackligt hog kompakteringsgrad, d v s "tdthet” i komponenten.
Maskiner for pulverkompaktering har hittills dven kannetecknats av begransad presskraft, vilket har medfort att
endast enklare typer av metallpulver kunnat bearbetas. Den hdga presskraften som mojliggérs med Morphics teknik
gor det mojligt att bearbeta mer komplicerade slag av metallpulver. Darigenom blir det majligt att tillverka kompo-
nenter i helt nya material och med en avsevart bdttre kvalitet. Tekniken gor det t ex mojligt att tillverka hogforadlade
komponenter i avancerade material som rostfritt, aluminium och titan.
Komponenter som kan tillverkas genom pulverkompaktering &r bl a olika former av bioimplantat, elektronikdelar
och komponenter i ddelmetaller.



Bransleceller - framtidens energikalla
Morphic kapar produktionskostnaderna och gor tekniken tillgdnglig foér massproduktion

Bilar som inte orsakar avgaser, eget elaggregat i villan och ett samhalle med
minskat beroende av olja, ar det mojligt? Ja, genom att anvanda bransleceller
for produktion av el pa plats dar den anvands. Tekniken finns och steg for steg
narmar vi oss ett samhalle dar olja och bensin byts mot vatgas.

elmotor

| ett branslecellssystem bildas elektricitet genom
att vdtgas reagerar med syre. Den enda rest-
produkt som uppstar vid férbranning ar vatten,
vilket gor tekniken mycket miljvanlig.

syre Verkningsgraden dr 6verlagsen och inga icke

cecee fornyelsebara ravaror forbrukas.
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Rymdindustrin pionjarer
Forskning kring bransleceller har pagatt sedan de férsta amerikanska rymdpro-
grammen inleddes i bérjan av 1960-talet. Anda sedan Gemini och Apollo har bransle-
celler anvants for att forse rymdfarjor med elektricitet och vatten.

De senaste aren har utvecklingstakten kring brénsleceller ¢kat kraftigt. | USA, EU
och Japan har nya energiprogram initierats, inte minst for att minska oljeberoendet.

Har har bransleceller kommit att inta en nyckelposition. | USA investerades under
2003 6ver 1 miljard dollar i bransleceller och inom EU lika mycket. Den globala
marknaden for bransleceller 6kar med mer an 50 procent arligen.

Det kanske mest kanda svenska projektet bedrivs av Stockholms Lokaltrafik. Sedan
januari 2004 trafikerar tva branslecellsbussar linje 66 pa S6dermalm. | motsats till
vanliga dieseldrivna bussar Idmnar de bara vattenanga bakom sig. M Birbar elektronik

Figuren till hoger visar den amerikanska branslecellsmarknadens omsattning 2003 M Ovrigt
fordelad pa olika anvdndningsomraden.

[J Elproduktion
[ Militans | Flyg

M Fordonsmotorer

Jag tror att vi ar 2010 har natt en prisniva i niva med forbranningsmotorns.

Larry Burns, ansvarig for Forskning & Utveckling, General Motors = NY TEKNIK 31 MARS 2004
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Bransleceller i bilar star for uppmarksamheten...

Bransleceller har en stor potential inom flera omraden. Aven om bilar inte &r det omrade dér brénsleceller
forst kommer att anvéndas pa bred front, dr det anda det omrade som far storst uppmarksamhet. Samtliga
storre biltillverkare bedriver omfattande utvecklingsprojekt och bl a Honda, GM och Mercedes har redan
prototyper ute pa vagarna. An sa lange &r bilarna avsevart dyrare &n motsvarande modeller med konventio-
nella férbranningsmotorer, men runt 2010 raknar General Motors med att kunna erbjuda branslecellsdrivna
bilar till konkurrenskraftiga prisnivaer.

...men forst kommer andra anvandningsomraden

Brénsleceller for stationdra elkraftaggregat (t ex kraftstationer, bostdder och reservaggregat) och mobila
(bérbara datorer, mobiltelefoner och videokameror) finns redan idag kommersiellt tillgéngliga. Marknaderna
for dessa bada anvandningsomraden berdknas 6ka i en avsevdrt hogre takt an marknaden for brénsleceller i
bilar under den kommande 5-10-arsperioden. Har finns dven starka nischapplikationer dar man &r beredd att
betala betydigt mer for ett branslecellsystem &n i en bil.

Hoga produktionskostnader bromsar upp
For att bransleceller ska sla igenom pa bred front krévs en malmedvetenhet hos bade industri och samhalle.
Fragor som ror produktion, distribution och foérvaring av vatgas maste 16sas ur bade ett tekniskt och ett
samhadllsperspektiv. Branslecellens livslangd, effektuttag och tillforlitighet maste fortsatta att forbattras.
Vad som dock framst motverkat en snabb etablering hittills ar héga produktionskostnader. Ett brénslecells-
system (PEM-typ) bestar av flera hundra sa kallade bipoldra plattor, mellan vilka vatgasen reagerar med syret.
Fran plattorna leds sedan strémmen ut ur brénslecellen. Plattorna kan tillverkas i metall (t ex rostfritt stal eller
titan) eller grafit och har ett detaljerat monster av spar, hal och kanaler pa ytan. Plattornas utformning, kravet
pa precision och material gor att de utgdr en avsevard del av kostnaden for ett system. For att branslecells-
tekniken skall sla igenom fullt ut krdvs att plattorna blir billigare att tillverka.

Morphic kapar produktionskostnaderna med 90 procent

Morphics patenterade teknik for formning av platta objekt gér det majligt att minska produktionskostnaden
for plattor till bransleceller med 90 procent jamfort med konventionell teknik. Satsningen inom branslecells-
omradet bedrivs inom det heldgda dotterbolaget Sercomo AB och sker inledningsvis i samarbete med
Volvobolaget Powercell AB.

Tillverkningskostnad

for bipoldra plattor till branslesystem Istallet for att frésa spar i plattorna pressar vi hela plattan

1 _ med ett enda slag. Darigenom minskar vi tillverkningstiden
Bearbetning

drastiskt samtidigt som vi sénker materialkostnaderna.

Det later enkelt men &r i sjalva verket komplicerat. Plattorna
gors i lattmetall eller grafit; sproda och svarbearbetade
material. For att lyckas maste man exakt kunna kontrollera

den kraft som praglar plattan. Det kan vi.

Peter Heidlund, VD Morphic Technologies

10% =
Material

Konventionell Morphics
tillverkning formningsteknik




National Machinery
— bygger maskiner baserade pa Morphics teknik!

| mitten av september 2003 sl6t Morphic avtal med den amerikanska maskintill-
verkaren National Machinery. Avtalet innebar att National dvertar tillverkning,
service, support och forsaljning av Morphics kapmaskiner for kapdiametrar upp
till 25 mm. En manad senare bestdllde National dven tva kompletta slagsystem
for kapning. Det totala ordervardet, inklusive licensavgiften, uppgick till 6,3 Mkr.
Vidare utgar en royaltyersattning for varje maskin National sdljer.

National Machinery &r en av vdrldens framsta tillverkare av kallformningsmaskiner for
metallisk komponenttillverkning. Foretaget ar etablerat pa alla kontinenter och har egna
serviceanldggningar i USA, Tyskland och Japan.

Att vi tagit oss igenom Nationals alla kvalitetskontrollsystem visar pa styrkan i var teknik. Avtalet visar daven
pa marknadens tro och tillit till hoghastighetsteknik som produktionsmetod. Att etablera en ny teknik pa
en konservativ och mogen marknad &r inte det ldttaste. Nu har vi etablerat tekniken hos ett av de ledande
foretagen. Vi ar overtygade om att de andra kommer att folja efter. Peter Heidlund, VD Morphic

National besokte oss i var monter pa Forge Fair i Cincinatti under varen 2003 och efter massan inleddes diskussio-
nerna som resulterade i licensavtalet. National hade under en ldngre tid planerat att bredda sitt erbjudande inom
framst maskiner for formning med teknik dven for att kapa trad, stang och profiler. Var teknik for kapning skapar
dels utrymme for helt nya kundgrupper, men utgor dven attraktiva komplement till befintliga kunder.

Mikael Molin, marknadschef Morphic

Ett ar efter Forge Fair, visades det forsta resultatet av samarbetet upp pa Wire 2004 i Disseldorf; Nationals kapmaskin IMPAXE,
baserad pa Morphics kapteknik. Maskinen lanserades i sann Morphic-anda, med karate som aterkommande tema. Mdssan var
startskottet for Nationals marknadsforing och forsaljning av maskinen.

Morphics kraftfulla kapteknik innebadr att vi starker vart erbjudande avsevart inom ett produktomrade
som dr viktigt for vara kunder. Vi kommer att vara mycket offensiva i lanseringen av kapmaskiner baserade
pa Morphics teknik. Andrew Kalnow, CEO, National Machinery
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Morphic - fran utveckling till forsaljning

Vi startade Morphic eftersom vi sag en stor potential i att effektivisera tillverkningsprocesser,
framst inom verkstadsindustrin men dven inom andra omraden. Mycket av dagens produktions-
utrustning ar mer an 30 ar gammal och gar pa évertid. Vi tror att var teknologi kan bryta
trenden att flytta tillverkning till lagloneldnder i jakten pa ldgre kostnader. Utéver kostnads-
besparingar kan vi dven erbjuda forbattrad flexibilitet och miljovanlig produktion.

Peter Heidlund, VD Morphic

Anvandes for att kapa jarnvagsrals

Hoghastighetsteknik ar ingenting nytt. Redan ndr jarnvagen byggdes ut under 1800-talet anvandes tekniken
for att kapa jarnvdgsrals. Att tekniken inte slagit igenom pa bred front tidigare beror till stor del pa att man
inte fullt ut kunnat kontrollera de enorma krafter man slapper 16s. Vid produktion av mindre komponenter har
darfor den hdga energin resulterat i skador pa bade material och verktyg.

”Viinsag snabbt att det absolut avgdrande var att med hog precision kunna styra energin och hastigheten
pa den kolv som bearbetar sjalva materialet. Hydraulik kan ge stora krafter men har tidigare mest anvants vid
langsamma rorelser, som i bl a grévskopor. For att kunna anvanda hydraulik dven vid hoghastighetsbearbetning
kravdes en ventil som tilldt stora oljefléden under extremt kort tid. Eftersom den ventilen inte fanns fick vi
uppfinna den sjélva”, sdger Peter Heidlund.

Konstruktionen av ventilen pabérjades under varen 2000 och var i princip klar 6 manader senare. Parallellt
utvecklades dven reglerteknik som gjorde det mojligt att med dator styra ventilens rorelse.

Industridesigners bakom anvandarvanlig design
Vid samma tid hade verksamheten vuxit med tre personer och huvudkontoret flyttades till Géteborg.
Morphics grafiska profil utvecklades och marknadsféringen pabérjades.

For att visa hur tekniken fungerade i verkligheten utvecklades ett antal kompletta maskiner. Vid utform-
ningen av sjalva maskinerna har Morphic tagit hjdlp av industridesigners, som hjalpt till att géra maskinerna
sa anvandarvdnliga som mojligt.

Forsta maskin levererad under 2002

2002 levererades en kombinerad rikt- och kapmaskin fér produktion av svetstrad till kund och ett halvar
senare bestdllde Eaton Corporation en storre kapmaskin med materialhanteringssystem. “Den senare ordern
underlattade dven ordern fran National Machinery som kom under hdsten samma ar”, sager Peter Heidlund.

Flera faktorer bakom den snabba resan

”Vad som gjort var snabba resa maojlig &r en kombination av faktorer. De viktigaste dr dock att vi alltid tanker
ur ett kund/mottagarperspektiv. Vi kan tydligt visa pa vinsterna med vara l6sningar, och har gjort det latt att
anvanda tekniken”, sager Peter Heidlund.
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Aktien och agarstruktur

Under rakenskapsaret 2003-2004 omsattes totalt 9 945 412 aktier. Den genomsnittliga handeln i Morphic

per borsdag var 40 265 aktier. Vid periodens slut (2004.04.30), var betalkursen 2,05 kr (0,70), vilket motsvarar

ett marknadsvarde pa 113,6 Mkr (27,8).

Hogsta betalkurs under perioden var 2,45 kronor (1 mars 2004). Lagsta betalkurs under aret var 0,60 kronor

(31juli 2003, 1 augusti 2003 samt 5 augusti 2003).
Aktien noteras pa Nya Marknaden

From 1 september 2004 kommer B-aktien att noteras pa Stockholmsborsens handelsplats Nya Marknaden.
Sponsor dr Erik Penser Fondkommission.

Aktekapitalets utveckling

Férandring Totalt Férandring av Totalt Nominellt Antal
Datum A-aktier B-aktier A-aktier B-aktier aktiekapitalet, kr aktiekapital, kr belopp aktier
1999 Bolagets bildande 10 000 000 10 000 000 100 000 100 000 0,01 10 000 000
2000 Nyemission 10 300 000 10 300 000 103 000 203 000 0,01 20 300 000
2001 Nyteckning 38000 10 338 000 380 203380 0,01 20338 000
2001 Nyemission 2215 000 12 553 000 22 150 225530 0,01 22553 000
2001 Fondemission 12 553 000 676 590 902 120 0,04 22553 000
2001 Nyteckning 8567 954 21120954 342718 1244838 0,04 31120954
2001 Nyteckning 205 000 21325954 8200 1253038 0,04 31325954
2002 Nyteckning 8350900 29 676 854 334036 1587074 0,04 39676 854
2003 Nyemission 4988935 34665 789 199 557 1786632 0,04 44 665 789
2003 Riktad nyemission 5011 050 39676839 200 442 1987074 0,04 49 676 839
2004 Riktad nyemission 5 740 000 45 416 839 229 600 2216674 0,04 55416 839
2004 Riktad nyemission® 4260 000 49 676 839 170 400 2387074 0,04 59 676 839

* efter rakenskapsarets slut

Aktiekapitalet

Morphics aktiekapital uppgick vid rakenskapsarets slut till 2 216 674 kr. Antalet aktier var 55 416 839 varav
10 000 000 A-aktier. Det nominella véardet dr 4 ¢re. Varje A-aktie berattigar till en rost och varje B-aktie till
1/10 rost. Alla aktier medfor lika del i bolagets vinst och tillgangar.

Nyemissioner
Vid verksamhetsarets borjan registrerades de 4 988 935 B-aktier som tecknades i den riktade nyemissionen
som genomfordes i april 2003. Ddrmed aterstod ett bemyndigande fran ordinarie bolagsstamma 2002 att
emittera 5 011 050 nya aktier.

I'en riktad nyemission i oktober 2003 tecknades samtliga aterstaende aktier fran bemyndigandet till
teckningskursen 0,75 kr. Emissionen tillférde bolaget 3,8 Mkr.

Med stdéd av bemyndigande fran ordinarie bolagsstamma 28 oktober 2003, genomférdes i januari ytterligare

en riktad nyemission. Bolaget tillférdes 8,6 Mkr genom tecknandet av totalt 5 740 000 B-aktier till tecknings-

kursen 1,50 kr.

Efter verksamhetsarets utgang har bolaget genomfort ytterligare en riktad nyemission om 4 260 000 B-aktier
till kursen 1,80 kr, vilket tillfort bolaget 7,7 Mkr. Darmed har styrelsen utnyttjat stdmmans bemyndigande for

nyemission fullt ut.

Anledningen till foretradesavvikelserna ar att styrelsen efter diskussioner med de storre aktiedgarna gjort

beddmningen att dgarna vid radande tidpunkter ej varit beredda att teckna emissionen pa givna villkor. Utspéd-

ningen av aktiekapitalet genom de genomférda nyemissionerna under verksamhetsaret 2003/2004 uppgar
till 24,1 procent. Den riktade nyemissionen efter verksamhetsarets slut gav en ytterligare utspadningseffekt
pa 7,7 procent.
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Agarférhallanden

Agarbilden har delvis forandrats under verksamhetsaret. Antalet aktiedgare 6kade med drygt 80 procent
och uppgick per den 30 april till T 136 (625). Under verksamhetsaret genomfordes tva affarer med A-aktier.
I november sdlde Peter Heidlund och Kurt Dahlberg genom bolaget Dynamis AB totalt 1 400 000 A-aktier
till fem privatpersoner.

I samband med den riktade nyemissionen i januari 2004 salde Peter Heidlund och Kurt Dahlberg vardera
525 000 A-aktier till en privat kapitalplacerare. Syftet med forsdljningen var att bredda dagarbasen och fa
ett utdkat finansiellt och institutionellt natverk kopplat till Morphic. A-aktierna ar fordelade pa 14 privata
dgare som totalt kontrollerar 75 procent av rosterna.

Utstdllda optioner

Med stod av bolagsstémmans bemyndigande 2002 beslutade styrelsen att emittera skuldebrev férenade
med totalt 2 000 000 optionsrétter riktade till anstdllda inom koncernen. Optionsratterna ger rétt till
nyteckning av sammanlagt 2 000 000 nya B-aktier. Om samtliga optioner utnyttjas for teckning av nya
aktier medfor det att aktiekapitalet kan 6kas med maximalt 80 000 kr, motsvarande en utspddning om
3,6 procent berdknat pa utestaende aktier per den 30 april 2004.

Utdelningspolicy
Storleken pa framtida utdelningar styrs av féretagets finansiella stallining, resultatsituation och framtida

kapitalbehov.

Storsta dgare per 2004.04.30 A-aktier B-aktier Totalt antal aktier Agarandel Rostandel
MIKAEL LONN 1050 000 4500 000 5550 000 10,0% 10,3%
KURT DAHLBERG 1325000 1633307 2958 307 5,3% 10,2%
DYNAMIS AB 1400 000 1400 000 2,5% 9,6%
PETER HEIDLUND 1325000 3308 1328308 2,4% 9,1%
JAN ALVEN 700 000 1034 000 1734000 3,1% 5,5%
THOMAS KRISHAN 700 000 765 050 1465 050 2,6% 5,3%
HANS-GUNNAR LARSSON 700 000 264 000 964 000 1,7% 5,0%
KLAUS HUMMERT 700 000 250 000 950 000 1,7% 5,0%
TORBJORN HOLMSTEDT 700 000 40 000 740 000 1,3% 4,8%
ALF BJORSETH 700 000 700 000 1,3% 4,8%
VOLVO TECHNOLOGY TRANSFER AB 5491 731 5491 731 9,9% 3,8%
JAN BLOMQVIST 450 000 422 250 872250 1,6% 3,4%
OVRIGA 250 000 31013 193 31263 193 56,4% 23,0%
TOTALT 10 000 000 45 416 839 55416 839 100,0% 100,0%

21 |



Morphic Technologies arsredovisning 2003/04

Risker

Operationella risker

Ur ett riskperspektiv har Morphics situation férandrats under det gangna aret. Tekniken har etablerats hos tva
storre, internationellt verksamma, kunder. Affarerna visar att I6sningarna moter de krav som stélls och utgér
dven goda referenser for framtida affdrer. Den framsta operativa risken ligger i att marknads- och forsdljnings-
arbetet drar ut pa tiden. Aven implementeringen av Morphics teknik i kundernas produktionsanlaggningar kan
utgora en potentiell risk, da dessa krdver vissa omstaliningar.

- Direkt pavisbar kundnytta - Langa inforsaljningstider

- Tekniken etablerad hos kund - Patentintrang

- Internationellt valkdnda samarbetspartners - Framtida behov av finansiering

- Mojligt att integrera tekniken i kundernas befintliga maskiner - Okad konkurrens

- Engagerad ledning och bred kompetens i styrelsen - Utebliven/férsenad konjunkturuppgang

- Stabil 4garbas och manga aktiedgare

- Liten aktor - Flera méjliga anvandningsomraden

- Tar tid etablera ny teknik for tekniken

— Brist pa resurser - Stor potential inom branslecellsomradet
- Beroende av kundernas forséljning = Marknad i gterhamtning och

behov av rationalisering

Finansiella risker

Till de finansiella riskerna hor risker relaterade till refinansiering till de absolut frémsta. Med refinansiering avses

risken for att inte kunna finansiera verksamheten och/eller att omsattningen av utestaende 1an maste goras i ett

oférdelaktigt marknadsldge. Detta kan intréffa vid behov av nya krediter eller nar befintliga krediter forfaller.
Under det gangna rakenskapsaret starktes foretagets finansiella situation genom ett par nyemissioner. Fram till

det att forsaljningen tar fart och ett positivt kassafldde uppnas kan ytterligare kapitalforstarkningar inte uteslutas.

Legala risker
Patentintrang utgdr en standig risk som Morphic noggrant foljer. Morphic havdar sina immateriella rattigheter genom
juridiska processer om sa krdvs. Foretaget befann sig vid uppréttandet av denna arsredovisning inte i nagon tvist.



Flerarsoversikt

Nyckeltal 2003 - 2004 2002 - 2003 2001 - 2002 2000 - 2001
Antal aktier 55 416 839 39676 854 39676 854 31120 954
Antal aktiedagare 1136 625 452 321
Omsattning, tkr 9 646 1553 840 400
Aktiverat arbete fér egen rakning, tkr 23 184 292 -
Rorelseresultat, tkr -10 046 -12 134 -7 804 -7 397
Reslutat efter finansiella poster, tkr -10 814 -12 447 -8 115 -7 626
Kassaflode, tkr 3655 -14 160 559 14 389
Balansomslutning, tkr 27 023 25 848 35162 25531
Eget kapital, tkr 13627 12 104 22 439 19 160
Eget kapital per aktie, kr 0,25 0,31 0,70 0,62
Rantabilitet pa genomsnittligt totalt kapital, % neg neg neg neg
Rantabilitet pa genomsnittligt eget kapital, % neg neg neg neg
Soliditet, % 50 47 64 75
Skuldsattningsgrad, % 72 82 40 23
Andel riskbarande kapital, % 50 47 64 75
Rantetdckningsgrad, ggr -13 -19 -13 -20
Antal anstdllda medeltal 9 9 6 6
Investeringar immateriella anlaggningstillgangar, tkr 1816 2422 2587 924
Investeringar materiella anldggningstillgangar, tkr 95 952 7082 8 845
Resultat per vagt antal aktier fore utspadning, kr -0,23 -0,31 -0,26 -0,44
Definitioner

Eget kapital per aktie
Eget kapital dividerat med antal aktier pa balansdagen.

Rantabilitet pa genomsnittligt totalt kapital
Resultat efter finansnetto plus finansiella kostnader i procent av genomsnittlig balansomslutning.

Rantabilitet pa genomsnittligt eget kapital
Resultat efter finansnetto i procent av genomsnittligt justerat eget kapital.

Soliditet
Eget kapital i procent av balansomslutningen vid arets utgang.

Skuldsattningsgrad
Rantebdrande skulder dividerat med eget kapital vid atets utgang.

Andel riskbdrande kapital
Eget kapital plus uppskjuten skatt i procent av balansomslutningen vid arets utgang.

Ranteteckningsgrad
Resultat efter finansnetto plus rantekostnader dividerat med réntekostnader.
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Forvaltningsberattelse

Styrelsen och verkstéllande direktoren for Morphic Technologies AB (publ),
org nr 556580-2526, avger harmed arsredovisning och koncernredovisning
for verksamhetsaret 2003-05-01 till och med 2004-04-30.

INFORMATION OM VERKSAMHETEN

Morphic Technologies AB (publ) bedriver verksamhet i Goteborg och
Karlskoga. Féretaget utvecklar och marknadsfér produktionsteknik for preci-
sionstillverkning av komponenter for kunder inom verkstadsindustrin. Karnan
i verksamheten bestar av ett egenutvecklat hydrauliskt slagsystem, vilket
skapar forutsattningar for kostnadseffektiv precisionstillverkning av olika
komponenter genom kapning, stansning, formning och pulverkompaktering.

AGARFORHALLANDEN

Den 30 april 2004 var antalet aktiedgare 1 136 stycken. A-aktierna var vid
samma tidpunkt férdelade pa 14 dgare, vilka sammanlagt kontrollerade 75
procent av résterna. Grundarna Peter Heidlund och Kurt Dahlberg har under
aret minskat sitt innehav av aktier med sammanlagt 2 450 000 A-aktier.
Kopare ar sex privatpersoner.

Morphics B-aktie har sedan 2000 varit inofficiellt noterad pa Géteborgs
OTC-lista. Efter verksamhetsarets utgang har bolaget aviserat att B-aktien
fran och med 1 september 2004 kommer att noteras vid Stockholmsbdrsens
Nya Marknaden. Sponsor &r Erik Penser Fondkommision AB.

KONCERNSTRUKTUR
Morphic Technologies ar moderbolag till de heldgda dotterbolagen Morphic
Made AB (org nr 556588-8103) och Sercomo AB (org nr 556585-6936).

VASENTLIGA HANDELSER UNDER RAKENSKAPSARET
Verksamhetsaret 2003-2004 har dominerats av tva affarer, genombrotts-
ordern fran Eaton Corporation och licensavtalet med National Machinery.

Amerikanska Eaton Corporation tecknade i maj 2003 en order vard ca
4 Mkr pa ett komplett produktionssystem for tillverkning av motorkompo-
nenter. Affaren har engagerat stora resurser inom foéretaget under aret.
Kunden godkande anldggningen for leverans i december 2003 och idrift-
tagande pagar.

| september 2003 salde Morphic en exklusiv licens till den amerikanska
maskinbyggaren National Machinery avseende bolagets teknik for hoghas-
tighetskapning av material upp till 25 mm i diameter. | samband med licens-
avtalet tecknades dven ett underleverantdrsavtal med National som innebar
att Morphic kommer att leverera centrala delar, bl a slagenheter, till mark-
nadsmassiga priser. For licensavtalet betalade National Machinery en en-
gangssumma pa ca 4 Mkr samt royaltyersdttning for varje sald maskin. Efter
avtalens tecknade har kunden kopt tva kapsystem till ett ordervarde av
2,4 Mkr.

| april 2004 6verforde Morphic branslecellsverksamheten till det hel-
dgda dotterbolaget Sercomo AB. Bolagets affdrsidé blir att tillhandahalla
centrala komponenter till den internationella branslecellsmarknaden. Ett
samarbetsavtal har ingatts mellan Sercomo och Volvobolaget Powercell AB
avseende kommersialisering av tekniken.

VASENTLIGA HANDELSER EFTER RAKENSKAPSARETS UTGANG

Med st6d av bemyndigandet fran bolagsstamman 2003 genomférdes under
juni 2004 en nyemission vilken fulltecknades och tillférde bolaget 7,7 Mkr
efter emissionskostnader.

OPTIONSPROGRAM

Med stéd av bemyndigande av bolagsstamman 2002 beslutade styrelsen att
emittera skuldebrev férenade med totalt 2 000 000 optionsratter riktade till
anstallda inom koncernen. Optionsratterna ger ratt till nyteckning av sam-
manlagt 2 000 000 nya B-aktier. Om samtliga optioner utnyttjas for teckning
av nya aktier medfor det att aktiekapitalet kan 6kas med maximalt 80 000 kr.

MILO
Bolaget driver inte nagon verksamhet som omfattas av miljébalkens till-
stands- och anmalningsplikt.

OMSATTNING OCH RESULTAT

Omsattning for koncernen uppgick till 9 646 Tkr (1 553 Tkr) med ett redo-
visat resultat pa -10 831 Tkr (-12 448 Tkr). Moderbolagets omsattning upp-
gick till 10 045 Tkr (2 078 Tkr), med ett resultat pa -10 751 Tkr (-12 382 Tkr).

LIKVIDITET OCH SOLIDITET
Koncernens disponibla likvida medel uppgick till 4 371 Tkr (788 Tkr).
Koncernens soliditet uppgick till 50,4 % (46,8 %).

INVESTERINGAR

Koncernens investeringar i anldggningstillgangar uppgick till 1 911 Tkr (3 443
Tkr). Grundinvesteringarna for framtagande av palitliga slagsystem baserade
pa bolagets patent och I6sningar &r avklarade sedan tidigare. Verksam-
hetsaret har inneburit investeringar for nya tilldmpningar av hoghastighets-
tekniken och vidareutveckling av grundteknologin i syfte att sanka produk-
tionskostnaden for bolagets produkter.

PERSONAL

Koncernen hade vid rakenskapsperiodens slut 11 heltidsanstallda. En erfaren
forsaljiningschef rekryterades i februari och tva tidigare anlitade konsulter
anstalldes i januari. Atta av de anstallda har minst ingenjérsutbildning pa
hogskoleniva. Efter verksamhetsarets slut har en konstruktionsansvarig rekry-
terats som pabodrjar sin anstallning i september.

STYRELSE

Vid extra bolagsstdmma, 27 januari 2004, valdes Thomas Widstrand,
Thomas Krishan och Kurt Dahlberg till nya ordinarie styrelseledamoter.
Styrelseledamoterna Alf Bjorseth och Bengt Belfrage begdrde i slutet av 2003
uttrade ur styrelsen pga andra engagemang som kommit att ta alltmer av
deras tid i ansprak. | direkt efterféljande konstituerande styrelsemate valdes
Thomas Widstrand till styrelsens ordférande.

FRAMTIDSUTSIKTER
Avtalet med National Machinery innebdr en bred och internationell mark-
nadsfoéring av Morphics teknik. Underleverantorsavtalet forvantas darfor
resultera i ett ¢kande antal order pa kapsystem under 2004. National
Machinerys forsaljningssatsning pa precisionskapning upp till 25 mm gor att
Morphic nu pa allvar kan fokusera pa 6vriga applikationsomraden.

Bolaget har for avsikt att knyta nya licensavtal med flera etablerade
maskinbyggare under det kommande verksamhetsaret.

For dotterbolaget Sercomo ar malséttningen under verksamhetsaret
att etablera ytterligare affarsrelationer vilket 6kar forutsattningarna for en
kommersialisering av branslecellstekniken.

FORSLAG TILL BEHANDLING AV FORLUST

Koncernens ansamlade forlust uppgar till 39 059 Tkr (28 228 Tkr). Nagon
avsattning till bundna reserver foreslas inte. Styrelsen och verkstéllande direk-
toren foreslar att moderbolagets ansamlade forlust om 38 848 878 kr dver-
fors i ny rakning.



Resultatrakningar

Koncernen Moderbolaget
Belopp i tkr not 03.05.01 02.05.01 03.05.01 02.05.01
-04.04.30 -03.04.30 -04.04.30 -03.04.30

;
RORELSENS INTAKTER 2,3
Nettoomsattning 9.208 1.126 9.220 1.314
Forandring pagaende arbete fér annans rakning 831 -191 831 -191
Aktiverat arbete for egen rakning 23 184 23 184
Ovriga rorelseintakter 438 427 826 764
SUMMA INTAKTER 10.500 1.546 10.900 2.071
RORELSENS KOSTNADER 2
Inkép av varor och tjdnster -5.757 -1.600 -8.117 -3.161
Ovriga externa kostnader 4,5,6 -6.678 -4.689 -7.238 -5.941
Personalkostnader 7,8,9 -5.640 -5.466 -3.162 -3.201
Av- och nedskrivningar av materiella och
immateriella anldaggningstillgangar -2.471 -1.925 -2.384 -1.843
SUMMA RORELSENS KOSTNADER -20.546 -13.680 -20.901 -14.146
RORELSERESULTAT -10.046 -12.134 -10.001 -12.075
RESULTAT FRAN FINANSIELLA INVESTERINGAR
Ovriga ranteintakter och liknande resultatposter 10 17 302 17 301
Rantekostnader och liknande resultatposter 1 -785 -615 -767 -608
SUMMA RESULTAT FRAN FINANSIELLA INVESTERINGAR -768 -313 -750 -307
RESULTAT EFTER FINANSIELLA POSTER -10.814 -12.447 -10.751 -12.382
Skatt pa arets resultat 12 -17 -1 - -
ARETS FORLUST -10.831 -12.448 -10.751 -12.382
Resultat per aktie fore och efter utspadning (kr) 3 -0,23 -0,31 - -
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Balansrakningar

Koncernen Moderbolaget
Belopp i tkr not 04.04.30 03.04.30 04.04.30 03.04.30
Tillgangar 1
Tecknat men ej inbetalt kapital - 3.742 - 3.742
ANLAGGNINGSTILLGANGAR
IMMATERIELLA ANLAGGNINGSTILLGANGAR
Balanserade utgifter for forsknings- och
utvecklingsarbeten och liknande arbeten 14 4.617 3.653 4.617 3.653
Patent 15 2.307 2.032 1.890 2.032
Goodwill 16 198 268 - -
SUMMA 7.122 5.953 6.507 5.685
MATERIELLA ANLAGGNINGSTILLGANGAR
Byggnader och mark 17 6.540 6.770 6.540 6.770
Maskiner och andra tekniska anldggningar 18 4.967 6.356 4.967 6.356
Inventarier, verktyg och installationer 19 361 471 330 424
SUMMA 11.868 13.597 11.837 13.550
FINANSIELLA ANLAGGNINGSTILLGANGAR
Andelar i koncernforetag 31 - - 620 620
Andelar i intresseféretag 20 69 69 69 69
Ovriga langfristiga vardepappersinnehav 457 457 457 457
Ovriga langfristiga fordringar 60 60 60 60
SUMMA 586 586 1.206 1.206
SUMMA ANLAGGNINGSTILLGANGAR 19.576 20.136 19.550 20.441
OMSATTNINGSTILLGANGAR
VARULAGER MM
Varulager, fardiga produkter 367 - 367 -
SUMMA 367 - 367 -
KORTFRISTIGA FORDRINGAR
Kundfordringar 959 456 959 457
Fordringar hos koncernféretag - - 279 -
Ovriga kortfristiga fordringar 529 505 515 502
Forutbetalda kostnader och upplupna intdkter 21 1.221 221 1.201 198
SUMMA 2.709 1.182 2.954 1.157
KORTFRISTIGA PLACERINGAR 22 3.505 82 3.505 82
KASSA OCH BANK 866 706 824 683
SUMMA OMSATTNINGSTILLGANGAR 7.447 1.970 7.650 1.922
Summa tillgangar 27.023 25.848 27.200 26.105



Koncernen Moderbolaget
Belopp i tkr not 04.04.30 03.04.30 04.04.30 03.04.30

Eget kapital och skulder 23
EGET KAPITAL
BUNDET EGET KAPITAL

Aktiekapital (55 416 839 aktier 4 nom 0,04 kr) 2217 1.587 2217 1.587
Bundna reserver 50.469 36.631 - -
Overkursfond - - 50.447 36.610
Pagaende nyemission - 2.114 - 2.114
SUMMA 52.686 40.332 52.664 40.311

ANSAMLAD FORLUST

Balanserad forlust -28.228 -15.780 -28.098 -15.716
Arets férlust -10.831 -12.448 -10.751 -12.382
SUMMA -39.059 -28.228 -38.849 -28.098
SUMMA EGET KAPITAL 13.627 12.104 13.815 12.213

AVSATTNINGAR

Uppskjuten skatt 13 8 - -
Ovriga avsattningar 24 210 - 210 -
SUMMA AVSATTNINGAR 223 8 210 -
LANGFRISTIGA SKULDER 25

Skulder till kreditinstitut 8.060 8.949 8.060 8.949
SUMMA LANGFRISTIGA SKULDER 8.060 8.949 8.060 8.949

KORTFRISTIGA SKULDER

Skulder till kreditinstitut 26 1.804 939 1.804 939
Forskott fran kunder 27 228 - 228 -
Leverantorsskulder 1.128 1.882 516 1.079
Skulder till koncernféretag - - 1.318 1.648
Skatteskulder - 85 - 4
Ovriga kortfristiga skulder 475 330 210 69
Upplupna kostnader och férutbetalda intakter 28 1.478 1.551 1.039 1.204
SUMMA KORTFRISTIGA SKULDER 5.113 4787 5.115 4.943
Summa eget kapital och skulder 27.023 25.848 27.200 26.105
STALLDA SAKERHETER 29 19.716 15.116 19.716 15.116
ANSVARSFORBINDELSER 30 559 ral 559 mnm
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Forandring av eget kapital

Koncernen ) Moderbolaget

Aktie-  Bundna  Ansamlad  S:aeget Aktie-  Overkurs- Ansamlad ~ S:aeget
Belopp i tkr not kapital reserver forlust kapital kapital fond forlust kapital
Eget kapital 2002-04-30 1587 36.631 -15.780 22.438 1.587 36.610 -15.716  22.481
Justerad ingaende balans 2002.05.01 1.587 36.631 -15.780 22.438 1.587 36.610 -15.716 22.481
Avrets resultat - - -12.448 -12.448 - - -12.382  -12.382
Nyemission - 2.114 - 2.114 - 2.114 - 2.114
Eget kapital 2003.04.30 1.587 38.745 -28.228 12.104 1.587 38.724  -28.098 12.213
Arets resultat - - -10.831 -10.831 - - -10.751  -10.751
Nyemission 630 11.724 - 12.354 630 1.723 - 12353
Eget kapital 2004.04.30 23 2217 50.469 -39.059 13.627 2.217 50447  -38.849 13.815
Kassaflodesanalyser

Koncernen Moderbolaget
Belopp i tkr not 03.05.01 02.05.01 03.05.01 02.05.01
-04.04.30 -03.04.30 -04.04.30 -03.04.30

Rorelsen
DEN LOPANDE VERKSAMHETEN
Rorelseresultat fore finansiella poster -10.046 -12.134 -10.001 -12.075
Avskrivningar 2.412 1.731 2.327 1.648
Ovriga €j likviditetspaverkande poster 267 194 267 194
SUMMA -7.367 -10.209 -7.407 -10.233
Erhallen rénta 19 371 19 371
Erlagd ranta -777 -624 -702 -617
Betald inkomstskatt -23 -24 - -4
KASSAFLODE FRAN DEN LOPANDE VERKSAMHETEN
FORE FORANDRINGAR AV RORELSEKAPITALET -8.148 -10.486 -8.090 -10.483
Okning varulager -367 63 -138 63
Okning fordringar -395 -851 -799 -856
Okning kortfristiga skulder 31 -404 -285 148
KASSAFLODE FRAN DEN LOPANDE VERKSAMHETEN -8.879 -11.678 -9.312 -11.128
INVESTERINGSVERKSAMHETEN
Investeringar i immateriella anldggningstillgangar -1.816 -2.422 -1.817 -2.422
Salda immateriella anldggningstillgangar - - 418 -
Investeringar i materiella anlaggningstillgangar -94 -952 -95 -915
Investeringar i intressebolag - -69 - -69
KASSAFLODE FRAN INVESTERINGSVERKSAMHETEN -1.910 -3.443 -1.494 -3.406
FINANSIERINGSVERKSAMHETEN
Nyemission 14.467 - 14.467 -
Upptagna lan 866 1.900 865 1.900
Amortering av skuld -889 -939 -890 -1.171
KASSAFLODE FRAN FINANSIERINGSVERKSAMHETEN 14.444 961 14.442 729
Arets kassaflode 3.655 -14.160 3.636 -13.805
LIKVIDA MEDEL VID ARETS BORJAN 788 14.948 765 14.570
KURSDIFFERENS | LIKVIDA MEDEL 1 -72 - -72 -
LIKVIDA MEDEL VID ARETS SLUT 4.371 788 4.329 765
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Noter

NOT 1 REDOVISNINGSPRINCIPER

Morphic Technologies AB:s arsredovisning har upprattats enligt Arsredovisnings-
lagen och Redovisningsradets rekommendationer och uttalanden. Under aret har
anpassning skett till Redovisningsradets nya rekommendationer och uttalanden:

RR 22 Utformning av finansiella rapporter

RR 25 Rapportering fér segment- rorelsegrenar och geografiska omraden
RR 26 Handelser efter balansdagen

RR 27 Finansiella instrument: Upplysningar och klassificering

RR 28 Statliga stod

Tilldmpningen av dessa rekommendationer och uttalanden har inte medfért nagra
andringar av redovisnings- och vérderingsprinciper.

KONCERNREDOVISNING
| koncernredovisningen ingar dotterféretag dar moderbolaget direkt eller indirekt
innehar mer an 50 % av rosterna.

Koncernens bokslut ar upprattat enligt férvarvsmetoden, vilket innebdr att
dotterféretagens egna kapital vid forvarvet, faststdllt som skillnaden mellan till-
gangarnas och skuldernas verkliga varden, elimineras i sin helhet. | koncernens
egna kapital ingar harigenom endast den del av dotterféretagens egna kapital
som tillkommit efter forvérvet.

Under aret forvarvade bolag inkluderas i koncernredovisningen med belopp
avseende tiden efter forvdrvet. Resultat fran under aret salda bolag har inklude-
rats i koncernens resultatréakning for tiden fram till tidpunkten for avyttringen.

Internvinster inom koncernen elimineras i sin helhet.

INTRESSEFORETAGSREDOVISNING
Som intresseféretag betraktas de foretag som inte dr dotterféretag men dar
moderforetaget direkt eller indirekt innehar minst 20 % av rosterna for samtliga
andelar. Intressebolagets resultat ar forsumbart varfor det inte redovisats i koncern-
redovisningen.

| moderbolagets bokslut redovisas andelar i intresseforetag till anskaffnings-
vardet.

UTLANDSKA VALUTOR
Tillgangar och skulder i utldndsk valuta vérderas till balansdagens kurs.

INTAKTER
Forsaljning av varor redovisas vid leverans av produkter till kunden, i enlighet med
forsaljningsvillkoren. Intdkter avseende royalty och licenser redovisas vid den tid-
punkt da erséttning erhalls. Forséljning redovisas netto efter moms, rabatter och
kursdifferenser vid férsaljning i utlandsk valuta. | koncernredovisningen elimineras
koncernintern forsaljning.

Ovriga intakter som intjanats avser framst hyresintakter som intéktsredovisas i
den period uthyrningen avser.

INKOMSTSKATTER
Redovisade inkomstskatter innefattar skatt som skall betalas eller erhallas avseen-
de aktuellt &r samt justeringar avseende tidigare ars aktuella skatt.
Skatteskulder/-fordringar varderas till vad som enligt foretagets bedémning skall
erldggas till eller erhallas fran skattemyndigheten.

Uppskjuten skattefordran avseende underskottsavdrag eller andra framtida
skattemdssiga avdrag redovisas i den utstrackning det ar sannolikt att avdraget kan
avraknas mot dverskott vid framtida beskattning.

FORDRINGAR
Fordringar upptas till det belopp, som efter individuell bedémning berdknas bli
betalt.
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IMMATERIELLA ANLAGGNINGSTILLGANGAR
Forskning och utveckling
Utgifter for forskning kostnadsférs omedelbart. Utgifter avseende utvecklingspro-
jekt (hanforliga till konstruktion och test av nya eller forbattrade produkter) balan-
seras som immateriella tillgangar i den omfattning som dessa utgifter férvantas
generera framtida ekonomiska férdelar. Ovriga utvecklingsutgifter kostnadsfors i
takt med att de uppkommer. Utvecklingskostnader som tidigare kostnadsforts
balanseras inte som tillgang i senare perioder.

Utvecklingskostnader som balanserats skrivs av linjart éver den period som de
forvantade fordelarna berdknas komma foretaget tillgodo och fran den tidpunkt
da kommersiell produktion pabdrjas. Avskrivningstiden éverstiger inte fem ar.

Goodwill
Goodwill utgérs av det belopp varmed anskaffningsvardet dverstiger det verkliga
vardet pa koncernens andel i det férvdrvade dotterforetagets nettotillgangar vid
forvarvstillfallet.

Goodwill skrivs av linjért éver den berdknade nyttjandetiden. Goodwiill skrivs av
Over 5 ar.

Ovriga immateriella tillgangar
Utgifter for patent balanseras och skrivs av linjart éver dess nyttjandetid, normalt
hogst 5 ar.

Nedskrivning avimmateriella tillgangar

Nar det finns en indikation pa att en tillgang minskat i vérde gérs en bedémning av
tillgangens redovisade vérde, inklusive goodwill. I de fall en tillgangs redovisade
varde overstiger dess berdknade atervinningsvérde skrivs tillgangen omedelbart
ner till sitt atervinningsvarde.

MATERIELLA ANLAGGNINGSTILLGANGAR
Materiella anldggningstillgangar redovisas till anskaffningsvérde minskat med
avskrivningar. Utgifter for forbattringar av tillgangars prestanda, utéver ursprung-
lig niva, okar tillgangens redovisade varde. Utgifter for reparation och underhall
redovisas som kostnader.

Materiella anldggningstillgangar skrivs av systematiskt dver tillgangens bedém-
da nyttjandeperiod.

Linjar avskrivningsmetod anvands for samtliga typer av materiella tillgangar.
Foljande avskrivningstider tillampas:

Antal ar
Industribyggnader 25
Maskiner och andra tekniska anldaggningar 5
Inventarier, verktyg och installationer 3-5
Markanldggningar 20

I de fall en tillgangs redovisade varde &verstiger dess berdknade atervinningsvarde
skrivs tillgangen omedelbart ner till sitt atervinningsvarde.

STATLIGA STOD
Statliga stod redovisas till verkligt vérde nar det finns rimlig sakerhet att stodet
kommer att erhallas och att koncernen kommer att uppfylla alla dérmed samman-
hdngande villkor.

Statliga stod som hanfor sig till kostnader skjuts upp och intaktsfors i den pe-
riod da de kostnader uppkommer som det statliga stodet &r avsett att kompense-
ra. Statliga stod for anskaffning av materiella anldaggningstillgangar reducerar till-
gangens redovisade varde.

LEASINGAVTAL
Samtliga leasingavtal, oavsett om de &r finansiella eller operationella, redovisas
som hyresavtal (operationella leasingavtal).
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* 03/04 avser 2003.05.01 = 2004.04.30. 02/03 avser 2002.05.01 - 2003.04.30. Galler genomgaende for samtliga noter.

VARULAGER

Varulagret vérderas, med tilldmpning av forst-in forst-ut-principen, till det lagsta
av anskaffningsvardet och nettoforsaljningsvardet pa balansdagen. Fér homogena
varugrupper tillampas kollektiv vardering.

PAGAENDE ARBETE
Bolaget vdrderar pagaende arbete till nedlagda direkta och skalig del av indirekta
kostnader.

RAPPORTERING FOR SEGMENT
Morphic Technologies AB (publ.) arbetar inom en rorelsegren och pa ett geogra-
fiskt omrade. Segmentrapporteringen omfattar darfér koncernen som helhet.

KASSAFLODESANALYS
Kassaflodesanalysen upprattas enligt indirekt metod. Det redovisade kassaflodet
omfattar endast transaktioner som medfér in- och utbetalningar.

Som likvida medel klassificeras, férutom kassa- och banktillgodohavanden,
kortfristiga finansiella placeringar som dels &r utsatta for endast obetydlig risk for
vardefluktationer, dels
- handlas pa en 6ppen marknad till kdnda belopp eller
- har kortare aterstaende 16ptid &n tre manader fran anskaffningstidpunkten.

NOT 2 INKOP OCH FORSALINING MELLAN KONCERNFORETAG

Moderbolaget 2004.04.30 2003.04.30
Av bolagets nettoomsattning avser

forsaljning till dotterbolag - 75
Av bolagets inkép avser inkop

fran dotterféretag 6.168 4.787
NOT 3 INTAKTERNAS FORDELNING

Koncernen Moderbolaget
* 03/04  02/03 03/04  02/03
| nettoomsattningen ingar intdkter fran:

Varor 4.844  1.030 4.844  1.030

Royalty, licenser, mm 4.056 - 4.056 -
Summa 8.900 1.030 8.900  1.030
| 6vriga intakter ingar intakter fran:

Hyror 248 283 698 733
Summa 248 283 698 733
NOT 4 ERSATTNING TILL REVISORERNA

Koncernen Moderbolaget
03/04  02/03 03/04  02/03
Revisionsuppdrag

Ohrlings PricewaterhouseCoopers 120 148 116 120
Andra uppdrag an revisionsuppdraget

Ohrlings PricewaterhouseCoopers 33 51 33 39
Summa 153 199 149 159
NOT 5 LEASINCKOSTNADER

Koncernen Moderbolaget
03/04  02/03 03/04  02/03

Leasingkostnaderna (exkl hyra for lokaler)
uppgar under aret till 79 74 52 58

-

NOT 6 VALUTAKURSDIFFERENSER OCH
VALUTASAKRINGAR AV FLODEN

I rorelseresultatet ingar valutakursdifferenser avseende rorelsefordringar och
rorelseskulder enligt foljande:

Koncernen och Moderbolaget 03/04 02/03
Ovriga rorelseintakter 78 -
Ovriga rérelsekostnader -50 -
Total valutakursdifferans 28 -

Viss del av forvantade floden av utldndska valutor kurssakras. Utan dessa kurssék-
ringar skulle den totala valutakursdifferensen i rorelseresultatet minska till -13 tkr
(0 tkr) i koncernen och moderbolaget.

NOT 7 AKTIERELATERADE ERSATTNINGAR TILL ANSTALLDA

Styrelsen i Morphic Technologies har mot vederlag om 0,065 kronor per képoption
fordelat 2 000.000 kdpoptioner pa optionsratter till anstdllda i Morphic-koncer-
nen. Losenkurs for varje optionsratt uppgar till 0,20 kronor. Varje optionsratt ger
ratt att teckna en ny B-aktie. Teckningskursen for optionerna ar 0,75 kronor for
varje nytecknad aktie. Vid full nyteckning kas aktiekapitalet med 80.000 kronor
och det totala antalet aktier kan komma att uppga till 57 416 839 aktier. Kope-
optionernas l6ptid &r fran den 1 augusti 2003 till och med den 1 augusti 2006.
Optionsinnehavaren har ratt att ndr som helst under |6ptiden begdra inlésen.
Inga tilldelade optioner har hittills 16sts in till aktier.

NOT 8 MEDELANTAL ANSTALLDA, LONER, ANDRA ERSATTNING
OCH SOCIALA AVGIFTER

Koncernen Moderbolaget
03/04  02/03 03/04  02/03
Medelantalet anstallda, med fordelning
pa kvinnor och man har uppgatt till;
Kvinnor 2 3 - -
Man 7 6 4 4
Totalt 9 9 4 4

Loner och ersattningar har uppgatt till;
Styrelse och verkstallande direktéren 817 832 742 832

Ovriga anstllda 2966  2.743 1.386  1.205
Totala I6ner och ersattningar 3.783 3575 2128  2.037
Sociala avgifter enligt lag och avtal 1.326 1258 739 681

Pensionskostnader (varav for styrelse
och VD 9 tkr (33 tkr)) 338 353 184 190

Totala I6ner, ersdttningar, sociala 5.447 5.186 3.051 2.908
avgifter och pensionskostnader.
Ersdttningar till ledande befattningshavare i moderbolaget
Grundlén/  Pensions- Ovrig
styrelsearvode  kostnader ersdttning  Summa
Styrelsens ordférande 60 60
Ovriga styrelseledamater 33 6 39
Verkstdllande direktoren 576 9 60 645
Andra ledande befattningshavare 1.318 184 1.502

Alla anstéliningsavtal i bolaget féljer kollektivavtalets regler om uppségning och
inga avgangsvederlag finns avtalade.

Utdver betalda pensionspremier férekommer inga pensionsforpliktelser.

Utdver styrelsearvodet har arvode for utférda tjanster utbetalts till bolag tillho-
rande Bengt Belfrage om 146 tkr (179 tkr).

Till bolag tillhérande Kurt Dahlberg &r utbetalts 864 tkr som ersattning for
levererade varor och utforda tjanster.

PRINCIPER OCH BEREDNINGSPROCESSER

Lon till styrelseordférande férhandlas av tva av styrelsens évriga ledamoter. Lon till
verkstdllande direktoren forhandlas av styrelsens ordférande. For vriga befatt-
ningshavare tillampas individuell I6nesattning vilken férhandlas med VD. Ersatt-
ningar till styrelseordférande, VD och 6vriga ledande befattningshavare dr fasta.

SJUKFRANVARO
Uppgift avseende sjukfranvaro lamnas inte med hanvisning till att medelantalet
anstdllda de senaste tva rdkenskapsaren inte uppgatt till 10 personer.
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NOT 9 STYRELSELEDAMOTER OCH ANDRA LEDANDE
BEFATTNINGSHAVARE FORDELADE PA KON

2004.04.30 2003.04.30
Antal pa Varav Antal pa Varav
balansdagen man balansdagen man
Koncernen (inkl dotterbolag)
Styrelseledamater 10 90 % 9 89 %
Verkstdllande direktérer och
andra ledande befattningshavare 7 86 % 5 80 %
Moderbolaget
Styrelseledamater 7 86 % 6 83 %
Verkstdllande direktér och
andra ledande befattningshavare 5 100 % 4 100 %
NOT 10 OVRIGA RANTEINTAKTER OCH LIKNANDE
RESULTATPOSTER
Koncernen Moderbolaget
03/04  02/03 03/04  02/03
Ranteintakter 9 n 9 10
Realisationsresultat vid forsaljningar 8 291 8 291
Summa 17 302 17 301

NOT 11 RANTEKOSTNADER OCH LIKNANDE RESULTATPOSTER

Koncernen Moderbolaget
03/04  02/03 03/04  02/03
Finansiella kostnader - 2 - 2
Rantekostnader 713 613 695 606
Kursdifferenser 72 - 72 -
Summa 785 615 767 608
NOT 12 SKATT PA ARETS RESULTAT
Koncernen Moderbolaget
03/04  02/03 03/04  02/03
Aktuell skatt for aret 13 1 - -
Uppskjuten skatt 4 - - -
Summa 17 1 0 0

Totala underskottsavdrag som ej beaktats vid berdkning av uppskjuten skatteford-
ran uppgar till 20 386 tkr i koncernen. Underskottsavdragen har ej nagon forfallo-
tidpunkt.

NOT 13 RESULTAT PER AKTIE

il-'l

10

03/04 02/03
Koncernen
Redovisat resultat -10.831 -12.448
Resultat for berdkning av resultat/aktie -10.831 -12.448
V&gt antal registrerade aktier 47.732.216 39.676.854
fore utspadning
Tecknade aktier pagaende nyemission - 4.988.935
Totalt antal aktier efter utspadning 47.732.216 44.665.789
och nyemission
Antal aktier vid arets slut 55.416.839 39.676.854

Da koncernens resultat ar negativt, har ingen berdkning av utspadningseffekten
med avseende pa utestaende optioner skett.

NOT 14 BALANSERADE UTGIFTER FOR UTVECKLINGSARBETEN
2004.04.30 2003.04.30

Koncernen och Moderbolaget

Ingaende anskaffningsvérden 3.653 1.997
Avrets férandringar

Arets aktiverade utgifter, intern utveckling 21 172

Arets aktiverade utgifter, inkdp 1.356 1.484
Utgaende ackumulerade anskaffningsvdrden 5.030 3.653
Ingaende avskrivningar
Avrets forandringar

Avskrivningar -413 -

Utgaende ackumulerade avskrivningar -413 0

Utgaende restvarde enligt plan 4.617 3.653

NOT 15 PATENT

Koncernen Moderbolaget
04.04.30 03.04.30  04.04.30 03.04.30
Ingaende anskaffningsvdrden 2.281 1515 2.281 1515
Arets férandringar
Aktiverade utgifter, intern utv. 2 12 2 12
Aktiverade utgifter, inkop 437 754 438 754
Forsalining - - -447 -
Utgaende ackumulerade 2.720  2.281 2.274  2.281
anskaffningsvdrden
Ingaende avskrivningar -55 - -55 -
Arets avskrivningar -107 55 94 55
Forséljningar - - 16 -
Utgaende ackumulerade -162 -55 -133 -55
avskrivningar
Ingaende nedskrivningar -194 - -194 -
Arets nedskrivningar 57 -194 57 -194
Utgaende ackumulerade -251 -194 -251 -194
nedskrivningar
Utgaende restvarde enligt plan 2.307  2.032 1.890 2.032
NOT 16 GOODWILL
2004.04.30 2003.04.30
Koncernen
Ingaende anskaffningsvarden 350 350
Arets férandringar -
Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 350 350
Ingaende avskrivningar -82 -12
Avrets férandringar
Avskrivningar -70 -70
Utgaende ackumulerade avskrivningar -152 -82
Utgaende restvdrde enligt plan 198 268
NOT 17 BYGGNADER OCH MARK
2004.04.30 2003.04.30
Koncernen och Moderbolaget
Ingaende anskaffningsvarden 7.406 7.282
Avrets férandringar
Inkop - 124
Utgaende ackumulerade anskaffningsvérden 7.406 7.406
Ingaende avskrivningar -636 -409
Arets férandringar
Avskrivningar -230 -227
Utgaende ackumulerade avskrivningar -866 -636
Utgaende restvarde enligt plan 6.540 6.770
Redovisat varde for fastigheter i Sverige
Mark 1.728 1.728
Byggnader 4.624 4.843
Taxeringsvdrden for fastigheter i Sverige
Mark 407 407
Byggnader 1171 1171

31—
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NOT 18 MASKINER OCH ANDRA TEKNISKA ANLAGGNINGAR
2004.04.30 2003.04.30

Koncernen och Moderbolaget
Ingaende anskaffningsvarden
Arets forandringar

Inkop - 715

8.708 6.813

Overforing fran pagaende nyanldggning - 1.180
Utgaende ackumulerade anskaffningsvérden 8.708 8.708
Ingaende avskrivningar -1.449 -301
Arets férandringar

Avskrivningar -1.389 -1.148
Utgaende ackumulerade avskrivningar -2.838 -1.449
Ingaende nedskrivningar (erhallet bidrag) -903 -903
Arets férandringar - -
Utgaende ackumulerade nedskrivn. (erhallet bidrag) -903 -903
Utgaende restvdrde enligt plan 4.967 6.356
NOT 19 INVENTARIER, VERKTYG OCH INSTALLATIONER

Koncernen Moderbolaget
04.04.30 03.04.30  04.04.30 03.04.30
Ingaende anskaffningsvarden 947 834 889 813
Arets forandringar

Inkdp 95 13 95 76
Utgaende ackumulerade 1.042 947 984 889
anskaffningsvarden
Ingaende avskrivningar -422 -193 -4 -193
Arets forandringar - - - -

Avskrivningar -205 -229 -189 -218
Utgaende ackumulerade avskrivningar -627 -422 -600 -411
Ingadende nedskrivningar (erhallet bidrag) — -54 -54 -54 -54
Arets férandringar
Utgaende ackumulerade
nedskrivningar (erhallet bidrag) -54 -54 -54 -54
Utgaende restvdrde enligt plan 361 471 330 424

NOT 20 ANDELAR | INTRESSEFORETAG

Koncernen Org nr Sate  Kapitalandel (%)
PPM Cutting Service GmbH ~ HRB3995  Gladbeck, Tyskland 30
Kapital Rostratts Redovisat Antal Redovisat varde
Moderbolaget andel % - andel % varde  andelar i koncernen
Direkt 4gda
PPM 30 30 69 30 69
Summa 69 69
Moderbolaget 2004.04.30 2003.04.30
Ingaende vdrde 69 -
Arets férandringar
Inkép av andelar - 69
Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 69 69
Utgaende redovisat varde 69 69

NOT 21 FORUTBETALDA KOSTNADER OCH UPPLUPNA INTAKTER

Koncernen Moderbolaget

04.04.30 03.04.30 04.04.30 03.04.30

Forutbetalda hyror 69 A4 69 41
Upplupna ranteintdkter - 2 - 2
Bidrag fran ldnsstyrelsen 102 31 102 31
Forsakringar - 74 - 60
Upplupna intékter 969 - 969 -
Ovriga poster 81 73 61 64
Summa 1.221 221 1.201 198
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NOT 22 KORTFRISTIGA PLACERINGAR

2004.04.30 2003.04.30
Koncernen och Moderbolaget
Vérdepappersfonder 3.505 82
Verkligt varde pa balansdagen 3.523 85

NOT 23 EGET KAPITAL

Specifikation ¢ver fordndringar i eget kapital aterfinns i rapporterna moderbola-
gets férandringar i eget kapital och koncernens férandringar i eget kapital.

Aktier
Antal aktier A- aktier B- aktier Totalt antal
Antal 2002-04-30 10.000.000 29.676.854 39.676.854
Antal 2003-04-30 10.000.000 29.676.854 39.676.854
Nyemission - 15.739.985 15.739.985
Antal 2004-04-30 10.000.000 45.416.839 55.416.839
Aktiernas nominella varde &r 0,04 kr.
Samtliga aktier ar fullt betalda.
Foretaget innehar O st (O st) egna A-aktier och B-aktier.
NOT 24 OVRIGA AVSATTNINGAR

2004.04.30 2003.04.30
Koncernen och Moderbolaget
Garantiataganden 210 -
Summa 210 0
GARANTIATAGANDEN

Moderbolaget ger ett ars garanti pa vissa produkter och atar sig att reparera eller
ersatta delar som inte presterar tillrackligt. En avsattning pa 210 tkr (O tkr) har
redovisats pa balansdagen for férvantade garantiansprak. Hela avsattningen for-
vantas bli utnyttjat under rakenskapsaret 2004-2005.

NOT 25 LANGFRISTIGA SKULDER

Koncernen och Moderbolaget 2004.04.30 2003.04.30

Langfristiga skulder som forfaller till

betalning senare &n fem ar efter balansdagen:
Skulder till kreditinstitut

Summa

2.700
2.700

3.293
3.293

NOT 26 CHECKRAKNINGSKREDIT

Beviljat belopp pa checkrakningskredit uppgar i koncernen och moderbolaget till
2 000 tkr (2 000 tkr).

NOT 27 FORSKOTT FRAN KUNDER

Koncernen och Moderbolaget 03/04 02/03
Nedlagda kostnader =724 B
Fakturerade delbelopp 952 -
Summa 228 0

NOT 28 UPPLUPNA KOSTNADER OCH FORUTBETALDA INTAKTER

Koncernen Moderbolaget

04.04.30 03.0430  04.04.30 03.04.30

Upplupna rantekostnader 56 76 56 76

Upplupna personalkostnader 740 746 394 430
Upplupna kostnader i samband

med marknadsféring - 40 - 40

Upplupna emissionskostnader - 494 - 494

Upplupna produktionskostnader 200 - 200 -

Ovriga poster 482 195 389 164

Summa 1478 1551 1.039  1.204
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NOT 29 STALLDA SAKERHETER

2004.04.30 2003.04.30
Koncernen och Moderbolaget
For egna avsattningar och skulder
Avseende Skulder till kreditinstitut
Fastighetsinteckningar 11.600 11.600
Foretagsinteckningar 6.916 3.516
Avseende kortfristiga skulder till kreditinstitut
Kundfordringar (factoring) 800 -
Summa avseende egna skulder och avsattningar 19.316 15.116
For egna ansvarsforbindelser
Pantsatt konto for utstallande av bankgaranti 400 -
Summa stéllda sékerheter 19.716 15.116
NOT 30 ANSVARSFORBINDELSER

2004.04.30 2003.04.30
Koncernen och Moderbolaget
Beviljat landsbyggdstdd 2003 102 -
Beviljat utvecklingbidrag 2001 457 all
Summa ansvarsférbindelser 559 al

Bolaget har erhallit statliga stéd. Bidragen har reducerat inventariernas anskaff-
ningsvarde och bidrag som avser kostnader har redovisats under évriga rorelsein-
takter. Mojligheterna till aterkrav upphor enligt bestdammelserna i SFS (2000:279)
dvs med 30, 25, 20, 15 resp 10% av bidragsbeloppet under fem ar som féljer efter
det att bidraget blivit helt utbetalt.

NOT 31 ANDELAR | DOTTERFORETAG

Koncernen Org nr Sate Kapitalandel (%)
Morphic Made AB 556588-8103 Karlskoga 100
Sercomo AB 556585-6936 Goteborg 100

Kapital Rostratts Antal Redovisat
Moderbolaget andel % - andel % aktier varde
Morphic Made AB 100 100  10.000.000 100
Sercomo AB 100 100 1.000 520
Summa 620

NOT 32 FINANSIELL RISKHANTERING OCH DERIVATINSTRUMENT

FINANSIELLA RISKER

Riskhanteringen skéts centralt av moderbolaget enligt principer som godkants av
styrelsen. Dessa principer innebar att ataganden Over en viss niva skall godkdnnas
av verkstallande direktoren i moderbolaget.

KREDITRISKER

Koncernens kunder utgors till dvervdgande delen av stora internationella kunder.
Riskspridningen dr for ndrvarande begransad till ett fatal kunder men bedémning-
en dr att koncernen kommer att forbattra riskspridningen under kommande ar.

RANTERISKER

Koncernens intékter och kassafléde fran rorelsen ar i allt vasentligt oberoende av
férandringar i marknadsmaéssiga rantenivaer. Koncernen har inga vdsentliga rénte-
bdrande tillgangar. Koncernens upplaning sker till rorlig ranta.

LIKVIDITETSRISK

Hanteringen av likviditetsrisk sker med forsiktighet som utgangspunkt vilket inne-
bar att bibehalla tillrdckliga likvida medel och skapa tillrackliga krediter for finansi-
ering av verksamheten. Bolaget har redovisat férluster de senaste aren och har
under 2003/2004 genomfért emissioner som har tillfért bolaget nytt kapital.
Ytterligare emissioner har genomforts under juni 2004 vilket tillfort bolaget ytter-
ligare kapital. Bolaget raknar med att generera ett positivt resultat fér 2004/2005.
Det kan inte med sdkerhet sdgas att bolaget kommer att generera tillrdckliga
medel for sin finansiering.

VALUTARISK

Koncernens intakter och kostnader dr normalt fakturerade i svenska kronor. Dock
har valutaexponering i USD férekommit under rakenskapsaret. Valutasakring har
vid behov skett. Sammantaget foreligger dock inte nagon materiell risk for kursfor-
luster.

Resultat- och balansrdkningarna kommer att féreldaggas bolagsstdmman
2004.10.28 for faststallande.

Goteborg 2004.06.15
Jan Alvén Thomas Widstrand

Peter Heidlund, VD Anette Myrheim

Thomas Krishan Anders Brannstrom

Kurt Dahlberg
Min revisionsberdttelse har avgivits 2004.06.21

Inger Carlsson
Auktoriserad Revisor

Revisonsberittelse
Till bolagsstamman i Morphic Technologies AB
Org nr 556580-2526

Jag har granskat arsredovisningen, koncernredovisningen och bok-
féringen samt styrelsens och verkstdllande direktérens férvaltning
i Morphic Technologies AB for rékenskapsaret 2003.05.01 —
2004.04.30. Det ar styrelsen och verkstallande direktéren som har
ansvaret for rakenskapshandlingarna och férvaltningen. Mitt ansvar
ar att uttala mig om arsredovisningen, koncernredovisningen och
férvaltningen pa grundval av min revision.

Revisionen har utforts i enlighet med god revisionssed i Sverige.
Det innebdr att jag planerat och genomfért revisionen for att i
rimlig grad forsdkra mig om att arsredovisningen och koncern-
redovisningen inte innehaller vasentliga fel. En revision innefattar
att granska ett urval av underlagen for belopp och annan informa-
tion i rakenskapshandlingarna. | en revision ingar ocksa att préva
redovisningsprinciperna och styrelsens och verkstallande direkto-
rens tilldmpning av dem samt att beddma den samlade informa-
tionen i arsredovisningen och koncernredovisningen.

Som underlag for mitt uttalande om ansvarsfrihet har jag
granskat vasentliga beslut, dtgdrder och férhallanden i bolaget for
att kunna bedéma om nagon styrelseledamot eller verkstallande
direktoren dr ersattningsskyldig mot bolaget.

Jag har dven granskat om nagon styrelseledamot eller verk-
stéllande direktoren pa annat sétt har handlat i strid med aktie-
bolagslagen, arsredovisningslagen eller bolagsordningen. Jag anser
att min revision ger mig rimlig grund fér mina uttalanden nedan.

Arsredovisningen och koncernredovisningen har upprattats i
enlighet med arsredovisningslagen och ger darmed en réttvisande
bild av bolagets och koncernens resultat och stallning i enlighet
med god redovisningssed i Sverige.

Jag tillstyrker att bolagsstdmman faststaller resultatrakningen
och balansrakningen fér moderbolaget och fér koncernen,
behandlar férlusten i moderbolaget enligt forslaget i forvaltnings-
berattelsen och beviljar styrelsens ledamdter och verkstallande
direktoren ansvarsfrihet for rakenskapsaret.

Orebro 21 juni 2004
Inger Carlsson

Auktoriserad revisor
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Styrelse och ledning

Styrelseberattelse

Styrelsen har sedan den ordinarie bolagsstamman den 28 oktober 2003 hallit 17 protokollférda sammantraden
vilka samtliga agt rum pa kontoret i Goteborg. Styrelsearbetet har skett i enlighet med den arbetsordning som
antagits utifran aktiebolagslagens foreskrifter.
Morphics styrelse bestar av sju ledamoter. | samband med extra ordinarie bolagsstamma den 27 januari 2004
valdes Thomas Widstrand, Kurt Dahlberg och Thomas Krishan in i styrelsen. Vid styrelsens férsta mote valdes
Thomas Widstrand till dess ordférande. Alf Bjorseth och Bengt Belfrage uttrade ur styrelsen i december efter-
som andra engagemang kommit att ta alltmer av deras tid i ansprak.

Styrelsens har under det gangna rakenskapsaret framst fokuserat pa fragor av finansiell karaktar samt pa
hur bolaget skall starka forutsattningarna for en dkad forsaljning. Foretagsledningen har regelbundet deltagit
i styrelsemotena. Styrelsen har inga kommittéer. Nomineringsarbetet sker i samrad mellan huvuddgarna.

Styrelse

Thomas Krishan (fédd 1968)

Styrelseledamot i Morphic Technologies

sedan 2004.

VD Krishan Invest. Styrelseuppdrag i
Gamefederation Svenska AB samt Pay & Read AB.
Tidigare erfarenheter bl a som partner i
Hagstromer & Qviberg Fondkommission AB.
Aktieinnehav:

700 000 A-aktier och 765 050 B-aktier

thomas@krishan.se

Jan Alvén (fodd 1942)

Styrelseledamot i Morphic Technologies

sedan 1999.

Teknisk direktor Dacke Hydraulik AB.

Grundare av Hydraulik Leverantéren som ingar
i Dacke Hydraulik AB. Mangarig erfarenhet som
systembyggare inom hydraulikomradet.
Aktieinnehav:

700 000 A-aktier och 1 034 000 B-aktier.

jan.alven@hydlev.se

Anders Brannstrom (fodd 1945)
Styrelseledamot i Morphic Technologies
sedan 2002.

VD Volvo Technology Transfer AB.
Aktieinnehav: O

Foretrader Volvo Technology Transfers
5491 731 B-aktier

anders.brannstrom@volvo.com

Anette Myrheim (fodd 1963)
Styrelseledamot i Morphic Technologies
sedan 2001.

Fd Produktgruppchef Luxo Industri AB.
Ansvarat for produktutveckling och lansering

Peter Heidlund (f6dd 1969) VD
Styrelseledamot i Morphic Technologies
sedan 1999.

Styrelseledamot i Morphic Made AB.
Grundare av SKF:s utvecklingscentrum for
pulverteknik. Tidigare ansvarig for SKF:s affdrs-
utveckling av nya produkter och processer pa
den nordamerikanska marknaden.

Aktieinnehav:
1325 000 A-aktier och 3 308 B-aktier.
Foretrader Dynamis AB:s 1 400 000 A-aktier.

peter.heidlund@morphic.se

Kurt Dahlberg (fodd 1943)
Styrelseledamot i Morphic sedan 2004
Produktionsansvarig, Morphic Technologies AB.

Kurt Dahlberg &r den ledande férgrundsgestalten
inom svensk slag- och hoghastighetsteknik samt
grundare av foretagen Hydropulsor AB, Impactor
Technology AB och Exodyn AB.

Aktieinnehav:

1325 000 A-aktier samt 1 633 307 B-aktier

Thomas Widstrand (fodd 1957)
Ordférande i Morphic Technologies styrelse
sedan 2004.

Tf VD Boras Wafveri AB. Tidigare erfarenheter
fran bl a ESAB som affarsomradeschef.

Aktieinnehav: O

thomas.widstrand@boraswafveri.se

Ledning

Peter Heidlund (f6dd 1969) VD

Anders Dahlberg (fodd 1971)

Ansvarar for forskning och utveckling.
Aktieinnehav: 375 000 B-aktier. Optioner: 200 000

Jonas Hallstrom (fodd 1971)
Tekniskt ansvarig for Morphics produkter.

Aktieinnehav: 0. Optioner: 200 000

Mikael Molin (fodd 1972)
Ansvarar for marknadsfoéring och information.

Aktieinnehav: 3 750 B-aktier. Optioner: 200 000

Birger Edegran (fodd 1960)
Forsaljningsansvarig.

Aktieinnehav: 0. Optioner: 200 000

Kurt Dahlberg (fodd 1943)
Ansvarar for produktion och leveranser av
Morphics produkter.

Helena Nilsson (fodd 1970)
Ekonomichef.

Aktieinnehav: 20 000 B-aktier. Optioner: 200 000

Revisor

Inger Carlsson (fodd 1956)
Auktoriserad revisor.

Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB.

Inger Carlsson har varit Morphics revisor sedan 2000.

av nya produkter inom Luxo. Tidigare erfaren- Vad kan Du tillfora Morphic? - Jag kan bidra med mina erfarenheter fran dels verkstadsin-

heter fran marknadsforing och information
fran Volvokoncernen.

Aktieinnehav: O

dustrin, dels foretagsledning generellt. Under min tid som affarsomradesansvarig pa ESAB var jag
med om att introducera ny teknik inom svetsomradet. Jag ser manga likheter mellan de fragestall-

ningar jag motte da och de jag méter nu nar Morphic infor ny teknik pa en konservativ marknad.

anette.myrheim@telia.com . " . - ’
Vad kommer Du och styrelsen att fokusera pa den narmaste tiden? - Framst arbetar vi

for att kommersialisera de olika produkter och I6sningar som finns i bolaget for att sa snart som

mojligt na break-even.

fragor till Thomas Widstrand,
ny styrelseordférande i Morphic
Technologies

Vad bedémer du vara Morphics framsta styrka respektive svaghet? - Styrkan ligger i den
tekniska kompetensen kring de produkter och de processer som Morphic erbjuder. En svaghet for
en liten aktér som Morphic &r att det tar tid att nd ut pa en etablerad marknad.
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